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1. Prohlaseni o obecnych informacich
- Liberty Ostrava a.s. Bezesvé trubky

' Program: ' Nazev a adresa vyrobce:
,Narodni program environmentalniho znaéeni” - CR  Liberty Ostrava a.s.,

' Oborovy provozovatel: Vratimovskd 689/1174

‘ = == = . = 719 00 Ostrava - Kundice
| CENIA, Ceskd informacni agentura Zivotniho prostiedi, |

' vwkonnd funkce Agentury NPEZ ,
| Moskevska 1523/63, Praha 10, 101 00, www.cenia.cz,

| Evidenéni &islo EPD: Deklarovana jednotka:

|
| 7220001 | 1tvyrobenych produktl — ,Bezedvé trubky”
' Pravidla produktové kategorie: | Vyrobek:

| EN 15804+A1:2013 jako zékladni PCR ' Seamless tubes / Bezegvé trubky

Datum vydani: 2022-01-26
| Plathost do:  2027-01-25 dle EN 15804+A1:2013

Organizace Liberty Ostrava a.s., prostfednictvim tohoto environmentalniho prohlaseni o
produktu typu lll. (EPD) vyjadifuje svij postoj k otdzkam ochrany Zivotniho prostiedi a dokladuje
tim, Ze ma k dispozici odpovidajici Udaje o dopadech na Zivotni prostiedi zplsobenych vyrobou
svych produkta.

Liberty Ostrava a.s. je souéasti skupiny LIBERTY Steel, globalni ocelafske a té&Zebni spoleénosti
s 30 000 zaméstnanci ve vice nez 200 lokalitdch na 3esti kontinentech. Ro¢né vyrabi vice nez
2 miliony tun oceli, ktera se uplatfiuje zejména ve stavebnictvi a strojirenstvi. Je nejvétsim vyrobcem
silniénich svodidel a trubek v Cesku. Kromé& tuzemského trhu dodava své vyrobky do vice nez
40 zemi svéta.

Toto EPD poskytuje kvantifikované environmentaini informace o stavebnim vyrobku
na harmonizovaném a védecky podloZzeném zakladé. Cilem tohoto EPD je téZ poskytnout zakladni
informace o vyrobku vramci posuzovani Zzivotniho cyklu budovy a daldich staveb
a pomoci identifikovat ty vyrobky, které méné zatézujl Zivotni prostiedi.

S ohledem na mozZnost porovnani produktd vramci hodnoceni Zivotniho cyklu staveb
na zakladé jejich EPD, které se provadi stanovenim jejich pfispévku k environmentalnim
vlastnostem stavby, je nutné, aby EPD danych stavebnich vyrobkd byla zpracovana v souladu
s pozadavky normy EN 15804+A1:2013 UdrZitelnost staveb — Environmentaini prohlaseni o
produktu — Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produkta.

1.1. Udaje o vyrobku

1.1.1. Vyrobek
Seamless tubes / Bezesvé trubky

Zavod 15 — Rourovny je nejvétdim vyrobcem trubek v Ceské republice. Nosnym vyrobnim
programem zavodu jsou bezesvé trubky valcované na dvou tratich Stiefel v provedeni trubek
hladkych, zavitovych, pfirubovych a olejarskych. Trubky na tratich St 4-10" a St 140 jsou vyrabény
paZnicové, Cerpaci a naftovodné. Od roku 1957 je zavod oprédvnén oznadovat olejarskeé frubky
monogramem Amerického Petrolejaiského Institutu — API. Kromé béznych API zavitl dodava zavod
i paZnicové a Cerpaci trubky s plynotésnym zavitovym spojem.

Na webovych strankach vyrobce jsou k dispozici aktualni katalogy s nabidkou dodavanych typt
téchto produktd.

Kvalita vyrobk( je zaji§téna Udinnym systémem managementu kvality dle EN 1SO 9001 a v
souladu s technickymi pfedpisy tykajici se druhu vyrobku.

2113



Spole¢nost ma certifikovany integrovany systém managementu kvality dle normy EN 1SO 9001,
environmentu dle EN 1SO 14001, bezpe&nosti a ochrany zdravi pfi praci dle normy CSN ISO 450001
a dale systém managementu hospodaieni s energii dle normy EN ISO 50001 od certifikani
spoleénosti TUV NORD Czech, s.r.o.

Zavod 15— Rourovny je rovnéz drzitelem certifikatd pfednich externich certifikaénich spoleénosti
Lloyd's Register EMEA (1988), Bureau Veritas (1992) a DNV-GL (1996) a dalSich. Bezesvé trubky
uréené pro tlakova zafizeni byly certifikovany dle evropské smérnice PED 2014/68/EU spoleCnosti
TUV NORD v roce 2001.

Technické tdaje o vyrobku jsou vyrobcem deklarovany v prislusnych katalozich vyrobkové fady.
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1.1.2. Technické ndaje o vyrobku

Konkrétni informace o konstrukénich Gdajich a mechanickych a chemickych vlastnostech Ize
najit v pfislusné literatuie a / nebo v nasledujicich normach:

- API Spec 5L “Specification for Line Pipe”
- API 5CT “Specification for casing and tubing”
- IS0 3183 “Steel pipe for pipeline transportation systems "
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- ASTM A 106 (ASME SA106) “Standard specification for seamless carbon steel pipe

- for high-temperature service"

- ASTM A 192 (ASME SA192) “Standard specification for seamless carbon steel boiler
tubes for high-pressure service”

- ASTM A 210 (ASME SA210) “Standard specification for seamless medium-carbon steel
boiler and super heater tubes”

- ASTM A 333 (ASME SA333) “Standard specification for seamless and welded steel pipes

- for low-temperature service”

- ASTM A 335 (ASME SA335) “ Standard specification for seamless ferritic alloy-steel
pipes for high-temperature service”

- ASTM A 53 (ASME SA53) “Standard Specification for Pipe, Steel, Black and hot-Dipped,
Zinc-Coated, Welded and Seamless”

- ASTM A 501 (ASME SA501) “Standard Specification for Hot-Formed Welded and
Seamless Carbon Steel Structural Tubing”

- ASTM A519 (ASME SA519) “Standard Specification for Seamless Carbon and Alloy Steel
Mechanical Tubing®

- CSN 420251 “Seamless steel tubes with guaranteed properties at elevated temperatures”

- EN 10208-1,2 “Steel tubes for pipeline for combustible liquids”

- EN 10216-1,2,3,4 “Seamless steel tubes for pressure purposes — Part 1,2,3,4"

- EN 10210-1,2 “Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels"
EN 10224 “Non-alloy steel tubes and fittings for the conveyance of water and other
aqueous liquids”

- EN 10225 " Weldable structural steels for fixed offshore structures”

- EN 10297-1 “Seamless steel tubes for mechanical and general engineering purposes”

- EN 10255 " Non-alloyed steel tubes suitable for screwing”

- CSN 42 0250 “Hot rolled seamless tubes of class 10 to 16 steels”

- CSN 42 0165 “Sheets and pipes of ferrite-pearlite steels with guaranteed impact
properties at low temperatures”

- CSN 425710 (CSN 42 5711) “Steel tubes suitable for screwing — medium (heavy) series”

- DIN 1629 “Seamless circular tubes of non-alloy steels with special quality requirements”

- DIN 1630 “Seamless circular tubes of non-alloy steels for extra-high requirements”

- DIN 17121 “Seamless structural steel circular tubes for structural engineering purposes”

- DIN 17175 “Seamless steel tubes for elevated temperatures” - quality grade |

- DIN 2440 (DIN 2441) “Steel tubes, medium (heavy) weight suitable for screwing”

- NF A 49-115 "Hot-rolled seamless steel tubes suitable for threading”

Vyrobky jsou pravidelné posuzovany podle predpis(, které se na né& vztahuji. Prohlaseni o
vlastnostech (DoP), Prohlaseni o shodé i narodnf deklarace jsou k dispozici na webovych strankéach
vyrobce:

(https://libertysteelgroup.com/cz/products/certifikaty-liberty-tubular-products-ostrava-a-s/).
Technické Udaje o vyrobku jsou vyrobcem deklarovany v pfisludnych katalozich vyrobkové fady.

1.1.3. Pravidla pro pouziti

Vyrobky jsou vyrabény v souladu s normami uvedenymi v bodé 1.1.2. Vyrobky podiéhaji povinné
certifikaci a vyrobce vydava pfisludné prohlaseni o shodé.

Zivotni prostiedi a zdravi béhem pouzivani

Za normélnich podminek pouZiti nevytvafeji trubky Zadné nepfiznivé Gcinky na zdravi ani
neuvoliiuji tékavé organické latky do vzduchu.

Vzhledem k extrémné nizkému uvolfiovani kovu z oceli a nizkym narokim na udrzbu se
neodekavaji zadné dopady na Zivotni prostfedi do vody, vzduchu nebo piidy.

Referenéni zivotnost

Referenéni Zivotnost (RSL) pro bezesvé trubky neni deklarovana. Jedna se o vyrobky s mnoha
riznymi aplikaénimi ugely. Zivotnost je omezena Zivotnosti pfislusnych konstrukénich a
technologickych celki.
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1.1.4. Zpusob dodavani
Vyrobky jsou dodavany v souladu s normami uvedenymi v bodé 1.1.2.

Kvalita vyrobk( je zajisténa Géinnym systémem managementu kvality dle EN ISO 9001 a
v souladu s technickymi piedpisy tykajici se druhu vyrobku.

Spoleénost ma certifikovany integrovany system managementu kvality dle normy EN 1SO 9001,
environmentu dle EN 1SO 14001, bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci dle normy CSN 1SO 450001
od certifikaéni spole¢nosti BUREAU VERITAS a déle systém managementu hospodaieni s energii
dle normy EN ISO 50001 od certifikacni spole¢nosti TUV NORD Czech, s.r.o.

1.1.5. Zakladni suroviny a pomocné latky

Z&akladnim materialem ocelovych trubek je Zelezo. Legujici prvky se pfidavaji ve formé feroslitin
nebo kovtl (nejbé&Znéjsi prvky jsou mangan, chrom a vanad). V oceli mohou byt pfitomny dalsi prvky,
jako je dusik nebo méd', v zavislosti na oznadeni / kvalité oceli. Latky uvedené na seznamu latek
vzbuzujicich mimoradné obavy podléhajicich povoleni Evropskou agenturou pro chemické latky
nejsou v oceli obsaZeny v deklarovatelnych mnoZstvich.

1.1.6. Vyroba

Vyroba trubek navazuje na produkci vyrobnich sekci Z10 (Koksovna), Z12 (Vysoké pece) a Z13
(Ocelarna), které byly bilancovany samostatné. Vysledna data jsou pouZita pro definici procest
vstupujicich do navazujicich vyrobnich sekci Z16 (Valcovny plochych pasd) a Rourovny Z15BS a
Z158V.

Obr.1: Schéma vyrobniho procesu
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1.1.7. Naklddani s odpady

Podle sougasného stavu znalosti zpravidla nevznikaji pfi demontazi a recyklaci ocelovych
bezedvych trubek Zadné oéekavané ekologické Skody.

Diky své schopnosti obnovit piivodni viastnosti bez ztraty kvality po roztaveni déla z oceli
nejvice recyklovany material na svéte.

V zastav&ném prostiedi Ize na konci své Zivotnosti 99 % ocelovych bezesvych trubek
vélcovanych za tepla znovu recyklovat, popf. &ast z nich pouzit na méné narocne vyuziti.

Pfipadny kovovy odpad je zafazen do skupiny 17.04.05 ,Zelezo a ocel".
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1.2. LCA: Vypocétova pravidla

1

2,

2.1. Deklarovana jednotka

Deklarovana jednotka je 1 t vyrobenych produkti — ,Bezesvé trubky"”.

Produktovy systém a hranice systému

Hranici systému studie Zivotniho cyklu vyrobku je pouze informaéni modul A1 — A3 ,,Vyrobni
faze“ v souladu s normou EN 15804+A1:2013. Vytvoifené EPD pokryva informaéni moduly A1-
A3, coz znamena od kolébky po branu. Ostatni moduly A4 az C4 a modul D, ktery ma uvadét
doplfiujici informace nad rdmec Zivotniho cyklu, nebyly do LCA zahrnuty s ohledem na ztiZenou
dostupnost vstupnich dat a nejsou pro toto EPD deklarovany. Referenéni Zivotnost prvkd neni
téZ deklarovana v zavislosti na nedostupnosti reprezentativnich dat o provoznich podminkach
ve fazi uZivani vyrobku.

Informace o hranicich produktového systému jsou zndzornény v tabulce 1.

Hranice systému je stanovena tak, aby zahrnovala jak ty procesy, které poskytuji materialove a
energetické vstupy do systému, a nasledujici vyrobni a dopravni procesy az po branu vyrobny,
tak zpracovavani veskerého odpadu plynouciho z téchto procest.
Vyrobni faze zahrnuje tyto moduly:

= A1, t&Zba a zpracovani surovin, zpracovani vstupnich druhotnych surovin

= A2, doprava vstupnich surovin od dodavatele k vyrobci, vnitropodnikovou dopravu

= A3, vyroba,
vietné dodani v8ech material, vyrobkd a energie, zpracovani odpadu aZ po dosazeni stavu,

kdy pFestava byt odpadem nebo po odstranéni poslednich materidlovych zbytk( v pribéhu
vyrobni faze.

Potencidlni pfinosy a naklady z vyrobnich fazi nepfesahuji zvolené hranice systému A1-A3.

Tabulka 1

Informace o hranicich produktového systému — informaénich modulech (X = zahrnuto, MND = madul neni deklarovan)

Dopliujici
” . st . informace
: o z . B e Faze konce Zivotniho IOt
Vyrobni faze .Ff eb Faze uzivani . Kl nad rdmec
vystavhy cykiu zivotniho
cykiu
Ter ~ @ 2
(] ] N 5
g i g |8 | % 3 1=
7] 2 © O (3] c Q @S0 ©
o 5 o i i S o . S ES s
3 2 a 8 | g ] G e e | 88N
5 g = = & & | 2 = 0 CHoD
e c = 2 it R ) . 3 W = ;‘ ®
c © © Sl © = = c 3 © 2 o e 2o
Td = © = o8| £ © © c ] el N = =z 2 © 7588
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sd sl 2l sl sl 5| B | 2| E | 5|22 68 Eal 2] & 2| 655
o o | B A a5 o o = 04 a5l a8l a8l o N3 o] nEx 39
Al | A2 | A3 | Ad A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 c2 C3 C4 D
X X X MND | MND | MND | MND | MND [ MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND MND

UvaZovany jsou hranice produktového systému tak, Ze zahmuji pouze vyrobni procesy, nikoliv

administrativni éinnosti.

Vyrobu téchto vyrobku realizuji tyto jmenované diléi zavody Liberty Ostrava a.s.:

- Zavod 10 — Koksovna,

- Zavod 12 - Vysoké pece,

- Zavod 13 — Ocelarna,

- Zavod 16 — Valcovna,

- Zavod 15 — Rourovny

Procesy t&chto diléich zavodu jsou do hranic produktového systému zahrnuty dle nasledujiciho

celkového schématu:
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EMI (1)
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> Blast furnace slag (t)
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Walter (1)
Natural gas (m3) b
Tube mill Spirally welded pipes (t)
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> Tube mill Seamless tubes (t)
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Energy (compressed air, 02, C2H2)

¥ was 10}

(EMI = emise; WAS = odpady)
Informaéni moduly A4 aZ C4 a modul D, ktery ma uvadét doplfiujici informace nad ramec
Zivotniho cyklu, nebyly do LCA zahrnuty s ohledem na ztiZenou dostupnost vstupnich dat a nejsou
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proto deklarovany. Referenéni Zivotnost produktll neni téz deklarovana v zavislosti na
nedostupnosti reprezentativnich dat o provoznich podminkach ve fazi uzivani vyrobku.

2.1. Predpoklady a pfijata opatieni

Do analyzy nebyly zahrnuty procesy potiebné pro instalaci vyrobniho zafizeni a vystavbu
infrastruktury. Také nejsou zahrnuty administrativni procesy — vstupy a vystupy jsou bilancovany na
vyrobni fazi.

Casovym rozsahem pozadovanych specifickych dat, poskytnutych organizaci Liberty Ostrava
a.s., pro zpracovani této zpravy byl stanoven jako reprezentativni asovy Usek kalendaini rok 2019.
Je to také z divodu havaznosti na data zahrnuta v pfedchozich bilancich proces( v zavodech Z10,
Z12 a Z13. Pro toto obdobi byly organizaci poskytnuty véechny dostupné Udaje pro jejich dalsi
Zpracovani.

2.2. Pravidla pro vylouceni

Pro studii byly vzaty v&echny provozni Udaje tykajici se receptur produkti, energetické udaje,
spotfeba nafty a rozdéleni roéni produkce odpadu a emisi dle evidenci zavodu Z16 a Z15 (BSisV).
U v8ech uvazovanych vstupll i vystupd byly uvaZzovéany dopravni néklady nebo uznany rozdily v
dopravnich vzdalenostech.

Z hlediska produkovanych odpadd byly do analyzy zafazeny jen ty odpady, které jednoznacné
souvisi s vyrobnimi &innostmi.

U né&kterych vstupnich udajii s ohledem na jejich sloZitost ziskani byly zvoleny alternativni
metody formou kvalifikovaného vypoctu na zakladé dostupnych informaci. Nékteré vstupni data

byla pfevedena na jednotky, které byly potfebné pro zvolena generické data procesu ve vypoctovem
programu pro hodnoceni environmentalnich dopad.

2.3. Zdroje environmentalnich dat

Potifebna specificka data, tykajici se vyrobni faze, byla zjistovana na zakladé spotfebovaného
mnoZstvi vstupnich materiald a vystupll - produkce hotovych vyrobki z pfislusnych zdrojl
pozadovanych dat. Spotfeby mnoZstvi zakladnich surovin a dal8ich vstupl byly uvadény na zakladé
Udajli z informaéniho systému.

Vesgkeré vstupy a vystupy byly zadavany v jednotkéach soustavy S, jmenovité:

= Materialové a pomocné vstupy a produktove vystupy v kg

=  Zdroje vyuZivané jako energeticky vstup (primarni energie), byly vyjadfené v kWh nebo MJ,
véetné obnovitelnych zdrojd energie (vodni energie, vétrna energie)

»  Spotfeba vody byla vyjadiena v m?® (metrech krychlovych);

n  Vstupy, které se tykaji dopravy, byly vyjadieny v km (vzdalenost), tkm (pfesun materialu) a
v kg (spotfeba nafty a propanu)

= Cas byl vyjadien v praktickych jednotkach zavisejicich na méfitku posuzovani: minuty,
hadiny, dny, roky.

Zdrojem vstupnich dat byla provozni data ziskana od organizace evidovana v informacnim

systému SAP, dale vystupy z monitorovani a méfeni produkce odpadu a emisi.

Pro kompletni analyzu environmentalnich parametrd byly pouZity:
- vypoéetni software SimaPro, verze 9.2 SimaPro Analyst (databaze Ecoinvent verze 3.7)

2.4. Kvalita dat
Data pouzita pro vypocet EPD odpovidaji nasledujicim zasadam:

Casové obdobi: Pro specificka data jsou pouZity Udaje vyrobce za rok 2019 (splnén
pozadavek na pouziti pramé&rnych dat za obdobi 1 roku). Pro generické data jsou pouZity
Udaje databaze Ecoinvent verze 3.7
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Technologické hledisko: Jsou pouzita data odpovidajici aktudini produkci jednotlivych
typQ produktd v8ech zavod( a odpovidajici aktualnimu stavu pouzivanych technologii
v jednotlivych diléich zavodech Z10, Z12, Z13 (pfevzata data) a Z16 a Z15 (nova data).
Hledisko tiplnosti a kompletnosti: VétSina vstupnich dat vychazi z bilanci spotieby, které
jsou presné evidovany v informa&nim systému. V ramci kontroly Uplnosti byla navativena
spoleénost Liberty Ostrava a.s. a bylo provéfeno, zda se v evidencich vyskytuji vSechny
pouzivané vstupy/vystupy (mimo vylou¢enych vstupnich dat uvedenych v kap. ¢. 3.2.1 této
zpravy). Spolehlivost zdroje specifickych dat je dana jednotnosti metodiky sbéru
informaéniho systému.

Geografické hledisko: Pouzité generické Udaje z databaze Ecoinvent jsou pouZity
s platnosti pro CR (napt. energetické vstupy) a v pfipadé, Ze nejsou dostupna data pro CR
jsou pouzity data platna pro EU nebo dle lokality dodavatele.

Hledisko konzistence: V celém rozsahu zpravy jsou pouzivana jednotna hlediska (alokaéni
pravidla, stéri dat, technologicky rozsah platnosti, ¢asovy rozsah platnosti, geograficky
rozsah platnosti).

Hledisko vérohodnosti: V8echna dilezita data byla kontrolovana z hlediska dodrzeni
kiizového porovnani hmotnostnich bilanci.

2.5. Posuzované obdobi

Jsou pouZita data poskytnuta diléimi vyrobnimi celky spoleénosti Liberty Ostrava a.s. za obdobi
2019.

2.6. Alokace

V ramci zpravy byla provedena alokace vstupl a vystupnich produktd. Pro alokaci byl pouzit
jednotny zpiisob zaloZeny na hmotnostnich podilech. Do inventarizace a hodnoceni byla uvaZovana
data pfepoctena na deklarovanou jednotku 1 t vyrobenych meziproduktt (pro vyrobni sekce 210,
712, Z13 a Z16) a 1 t vyrobenych koneé&nych vyrobkl — bezedvé trubky (Z15BS).

V ramci inventarizace dat byl cely vyrobni proces rozdélen na vyrobni sekce:

Vyroba 1 t koksu v ramci zavodu Z10

Vyroba 1 t surového Zeleza v ramci zavodu Z12

Vyroba 1 t predlitkd v ramci zadvodu Z13

Vyroba 1 t bezedvych trubek v ramci zavodu Z15 (ozn. Z15BS)

e o o o

Pro jednotlivé vyrobni sekce byly dle vstupnich a vystupnich tokd alokovany spotieby mnozstvi
vstuptl a mnozstvi vyprodukovanych vystup(l (odpady, emise) dle externich prodeji koprodukt
(externi prodej vedlejsich produkt(l nebo energii). Alokace byla provedena na zakladé hmotnostni
analyzy. Pro vypodet spotfeby zdroji bylo u elektrické energie pouZito podilové rozdéleni typd
zdroju dle udaji OTE, a.s. za rok 2019

2.7. Porovnatelnost

Environmentalni prohlageni o produktu z rGznych program( nemusi byt porovnatelna. Srovnani
nebo posouzeni dat uvadénych v EPD je moZzné pouze tehdy, pokud byly v8echny srovnavané
Udaje uvadéné v souladu s EN 15804+A1:2013 zjistény podle stejnych pravidel.

2.8. Variabilita produktd
Vysledné Udaje jsou uvedeny vzdy pro 1 t pramérného produktu.

2.9. LCA: Vysledky

Informace o environmentalnich dopadech jsou vyjadieny v nasledujicich tabulkach. Jednotlivé
vysledky pro dané kategorie dopadu jsou uvedeny v tabulce 2. V tabulkach &. 3 az 5 jsou uvedeny
daldi environmentalni informace. Jsou vztazeny na deklarovanou jednotku (DJ) — 1 t produktu.

Posuzovéani dopadl bylo provedeno pomoci charakterizaénich faktord, pouzivanych v Evropské
referenéni databazi Zivotniho cyklu (ELCD) poskytované Evropskou komisi — Generalnim
feditelstvim Spole¢ného vyzkumného centra — Institutu pro Zivotni prostfedi a udrZitelnost.
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2.9.1. Parametry popisujici environmentalni dopady

Tabulka &.2: Parametry popisujici environmentalni dopady

Vysledek LCA — Parametry popisujici environmentalni dopady (DJ = 1 t bezeSvych trubek)

Parametr Jednotka A1-A3

Potencial ibytku surovin (ADP-prvky) pro nefosilni zdroje kg Sb ekv. 1,00E-03

Potencial ibytku surovin (ADP-fosilni paliva) pro fosilni zdroje MJ, vyhfevnost 1,26E+04

Potencial globalniho oteplovani (GWP) kg CO2 ekv. 7,86E+02

Potencial ubytku stratosférické ozonové vrstvy (ODP) kg CFC 11 ekv. 3,64E-05

Potencial tvorby pfizemniha ozonu (POCP) kg Ethene ekv. 5,07E-01

Potencidl acidifikace pidy a vody, (AP) kg SO2 ekv. 5,24E+00

Potenciél eutrofizace (EP) kg (PO4)3- ekv. 2,68E+00
Tabulka &. 3: Parametry popisujici spotiebu zdroji

Vysledek LCA — Parametry popisujici spotfebu zdroji (DJ = 1 t bezeSvych trubek)

Parametr Jednotka A1-A3

Spotfeba obnovitelné primarni energie s vyjimkou zdroji energie

vyuZitych jako suraviny M) §79k01

Spotieba obnovitelnych zdrojl primarni energie vyuzitych jako MJ 0

suroviny

Celkova spotfeba obnovitelnych zdrojd primarni energie

(primérni energie a zdroje primarni energie vyuZité jako MJ 3,79E+01

suroviny)

Spotieba neobnovitelné primami energie s vyjimkou zdrojl

energie vyuZitych jako suroviny v L S7EE0s

Spotfeba neobnovitelnych zdroji primarmi energie vyuZitych jako MJ 1 38E+03

suroviny ,

Celkové spotfeba neobnovitelnych zdroji primarni energie

(primarni energie a zdroje primarni energie vyuZité jako MJ 2,95E+03

suroviny)

Spotfeba druhotnych surovin kg 2,29E+01

Spotfeba obnavitelnych druhotnych paliv MJ 0

Spotfeba neobnovitelnych druhotnych paliv MJ 9,70E-01

Cista spotfeba pitné vody m3 6,88E+00

Tabulka &. 4: Dal$i environmentalni informace popisujici kategorie odpadu

Vysledek LCA — Dal$i environmentalni informace — popis kategorie odpadu (DJ =1t bezesvych trubek)

Parametr Jednotka A1-A3
Odstranény nebezpecny odpad kg 3,71E-01
Odstranény ostatni odpad kg 5,96E+00
Odstranény radioaktivni odpad kg 0,00E+00

Tabulka &. 5: Daldi environmentalni informace popisujici vystupnich toku

Vysledek LCA — Dal$i environmentalni informace — popis vystupnich toki (DJ = 1t bezesvych trubek)

Parametr Jednotka A1-A3
Stavebni prvky k opétovnému pouZiti kg 0,00E+00
Materialy k recyklaci kg 0,00E+00
Materialy k energetickému vyuZiti kg 9,52E-01
Exportovana energie MJ na energonositele 2,18E+01
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2.

9.2. LCA: Interpretace

Vliv vyroby na Zivotni prostfedi ovliviiuje zejména diléi proces vyroby Zeleza ve vysokych pecich

a vyroba oceli, jehoZz vysledky se pfenasi do navazného procesu vyroby trub. Vyznamny je takeé vliv
spotfebovavané elektfiny.

3.

4.

5.

- Potencial globalniho oteplovani (GWP) — rozhodujici vliv na jeho celkovou vysi méa proces
vyroby Zeleze a oceli. Z hlediska jednotlivych vstupnich sloZek pak spotfeba energii (elektfina) a
fransport v procesu vyroby Zeleza.

- Potencial ubytku stratosférické ozénové vrstvy (ODP) — na vy3i ukazatele se podili zejména
proces vyroby Zeleze a oceli. Z hlediska jednotlivych vstupnich slozek pak spotfeba energii
(elektfina, plyn) a vyznamny je transport v procesu vyroby Zeleza.

- Potencial eutrofizace (EP) — je nejvice ovliviiovan vyrobou v oceldrné a zde zejména
spotifebou elektrické energie.

- Potencial tvorby pfizemniho ozonu (POCP) — na vysi ukazatele se podili zejména proces
vyroby Zeleze a oceli. Z hlediska jednotlivych vstupnich sloZek je pak vyznamny transport
v procesu vyroby Zeleza. V mensi mife se zde uplatiiuje spotfeba elektfiny. Celkové se zde
kumuluje vliv vice sloZek.

- Potencial acidifikace pady a vody (AP) — vyznamny je podil procesu vyroby Zeleze a ocel..
Z hlediska jednotlivych vstupnich slozek pak zejmeéna transport v procesu vyroby Zeleza.

- Potencial ubytku surovin (ADP -prvky i -fosil) — vyznamnéji se zde podileji také spotieby
diléich komponent (stlaeny plyn, kyslik, feroslitiny, zemni plyn, elektfina) — vSe zejména
v procesu ocelarny a vysoké pece.

LCA: scénare a dalsi technické informace

Informacéni moduly A4 az C4 a D nebyly v ramci analyzy LCA zahrnuty.

LCA: Doplnnkové informace

EPD nezahrnuje dal$i dokumentaci souvisejici s deklaraci dopliiujicich informacich.

Pouzité zdroje

CSN ISO 14025:2010 Environmentalni znadky a prohladeni - Environmentalni prohlageni typu Il - Zasady
a postupy (Environmental labels and declarations - Type Il environmental declarations - Principles and
procedures)

EN 15804+A1:2013 Udrzitelnost staveb - Environmentéaini prohlaseni o produktu - Zasadni pravidla pro
produktovou kategarii stavebnich vyrobk( (Sustainability of construction works - Environmental product
declarations - Core rules for the product category of construction products)

CSN EN 1SO 14040:2006 Environmentalni management - Posuzovani Zivotniho cyklu - Zasady a osnova
(Environmental management - Life Cycle Assessment - Principles and Framework)

GSN EN ISO 14044:2006 Environmentalni management - Posuzovani Zivotniho cyklu — PoZadavky a
smérnice (Environmental management - Life Cycle Assessment — Requirements and guidelines)

CSN ISO 14063:2007 Environmentalni management - Environmentalni komunikace - Smérnice a piiklady
(Environmental management - Environmental communication - Guidelines and examples)

SN EN 15643-1:2011 Udrzitelnost staveb - Posuzovani udrzitelnosti budov - Cast 1: Obecny ramec
(Sustainability of construction works - Sustainability assessment of buildings - Part 1: General framework)

GSN EN 15643-2:2011 Udrzitelnost staveb - Posuzovani udritelnosti budov - Cast 2: Ramec pro
posuzovani environmentalnich viastnosti (Sustainability of construction works - Assessment of buildings
- Part 2: Framework for the assessment of environmental performance)

CSN EN 15942:2013 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlageni o produktu - Format komunikace
mezi podniky (Sustainability of construction works - Environmental product declarations - Communication
format business-to-business)

TNI CEN/TR 15941:2012 Udrzitelnost staveb - Environmentalni prohlaSeni o produktu - Metodologie
vybdru a pouZiti generickych dat (Sustainability of construction works - Environmental product
declarations - Methodology for selection and use of generic data)

ILCD handbook - JRC EU, 2011
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Zakon &. 541/2020 Sb. v platném znéni (Zakon o odpadech)
Vyhladka &. 8/2021 Sb. Katalog odpad( — Katalog odpadutl

Nafizeni Evropského parlamentu &. 1907/2006 o registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani
chemickych latek a o zfizeni Evropské agentury pro chemické latky - REACH (registrace, evaluace a
autorizace chemickych latek)

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1272/2008 o klasifikaci, oznaCovani a baleni latek a
smési, o zméné a zrudeni smérnic 67/548/EHS a 1999/45/ES a o zméné nafizeni (ES) &. 1907/2006

(nafizeni CLP)
SimaPro LCA Package, Pré Consultants, the Netherlands , www.pre-sustainability.com
Ecoinvent Centre, www.Ecoinvent.org

Vysvétlujici dokumenty jsou k dispozici u ,Quality Engineer” organizace Liberty Ostrava a.s.
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6. Ovéreni EPD

Nezavislé ovéieni prohlaseni a dat v souladu s CSN ISO 14025:2010

Norma CSN EN 15804+A1 zpracovana CEN slouZ{ jako zakladni PCR?

L]

interni

externi

Ovérovatel tieti strany :

Pod Lisem 129
171 02 Praha 8 — Troja
Ceska republika

Elektrotechnicky zkuSebnfi Ustav

Mgr. Miroslav Sedlacek
Vedouci certifikaéniho organu

Miroslav Sedlacek
Digitalni podpis:
24.02.2022 09:29

Certifikaéni organ pro EPD, akreditovan CIA, Cesky akreditagni institut pod & 3018

 Pravidla produktové kategorie

® Volitelné pro komunikaci mezi podniky, povinné pro komunikaci mezi podnikem a
spotfebitelem (viz ISO 14025:2010, ¢lanek 9.4).

LIBERTY

Organizace

Liberty Ostrava a.s.
Vratimovska 689/117

719 00 Ostrava - Kunéice

Tel: +420 59 733 1111
Fax: --

Email:

radim.vyka@libertysteelgroup.com

Web: https://libertyostrava.cz/

Oborovy provozovatel programu:

CENIA, Ceskd informaéni agentura
Zivotniho prostfedi, vwwkonna funkce
Agentury NPEZ

Moskevskd 1523/63
100 10 Praha 10

Tel: +420 267 225 226
Fax: -
Email: info@cenia.cz

Web: www.cenia.cz

Zpracovatel:

Technicky a zkuSebni tstav stavebni
Praha, s.p. , pobocka Plzen

Zahradni 15
326 00 Plzenr

Tel: +420 377 243 331
Fax:1420 377 244 158
Email:vrbova@tzus.cz

Weh:www.tzus.cz
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