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ELEKTROTECHNICKY ZKUSEBNI USTAV

ELECTROTECHNICAL TESTING INSTITUTE - CZECH REPUBLIC
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Elektrotechnicky zkusebni tstav, certifikatni organ &. 3018, akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.
podle CSN EN ISO/IEC 17065:2013, udéluje

OVERENI PLATNOSTI -
ENVIRONMENTALNIHO PROHLASENI
TYPU III (EPD)

¢.: 7210001

podle CSN ISO 14025 Environmentalni zna¢ky a prohl4Seni — Environmentalni
prohladeni typu III — Zasady a postupy

PCR CSN EN 15804+A1 UdrZitelnost staveb - Environmentalni prohlaseni o produktu
- Zé&kladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produkt

pro produkt

Ocelova vyztuz do betonu

firmy
Liberty Ostrava a. s.
Vratimovskd 689/117, 719 00 Ostrava - Kuncice, Ceska republika

nebot’ ovéfil ditvéryhodnost informaci, popsanych v Environmentalnim prohlaseni typu IIl (EPD) ze dne 22.02.2021,
coz je dolozeno zpravou ¢.: 210013-01 ze dne 17.02.2021

Platnost ovéfeni je omezena do: 21.02.2026

o 7
Certifikat udglen 22.02.2021 / =
Gt

V Praze dne Mgr. Miroslav Sedlacek
Vedouci certifika¢niho organu razitko

AR MMAVTRT 210013-01



ENVIRONMENTALNi PROHLASENi O PRODUKTU

podle CSN 1SO 14025:2010
a EN 15804+A1:2013

Organizace Liberty Ostrava a.s.

Oborovy provozovatel programu CENIA, ¢eska informacni agentura Zivotniho prostredi,
vykonna funkce Agentury NPEZ

Zpracovatel Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.
Cislo deklarace 7210001

Datum vydani 22-02-2021

Platnost do 21-02-2026 dle EN 15804+A1:2013

Reinforcing steel

Ocelova vyztuz do betonu
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1. Prohlaseni o obecnych informacich
Liberty Ostrava a.s.

Program: Nazev a adresa vyrobce:
,Narodni program environmentalniho zna¢eni“ - CR  Liberty Ostrava a.s.,

Oborovy provozovatel: Vratimovska 689/117

. ., .. , . 1 719 00 Ostrava-Kuncice
CENIA, ceska informacni agentura Zivotniho prostredi,

vykonna funkce Agentury NPEZ,
Vrsovicka 1442/65, Praha 10, 100 10, www.cenia.cz,

Evidencni Cislo EPD: Deklarovana jednotka:
7210001 1t vyrobenych produkti
Pravidla produktové kategorie: Vyrobek:

EN 15804+A1:2013 jako zakladni PCR Reinforcing steel (Ocelova’ Vy’ZtUi do

. betonu)
Datum vydani:

Platnost do: 2026-02-21 dle EN 15804+A1:2013

Organizace Liberty Ostrava a.s. prostifednictvim tohoto environmentdlniho prohldseni o produktu typu
lIl. (EPD) vyjadfuje svlj postoj k otdazkdm ochrany Zivotniho prostiedi a dokladuje tim, Ze ma k dispozici
odpovidajici Udaje o dopadech na Zivotni prostredi zplsobenych vyrobou svych produktd.

Liberty Ostrava a.s. je soucasti skupiny LIBERTY Steel, globdlni oceldrské a tézebni spolecnosti s 30 000
zaméstnanci ve vice nez 200 lokalitach na Sesti kontinentech. Ro¢né vyrabi vice nez 2 miliony tun oceli, ktera
se uplatiiuje zejména ve stavebnictvi a strojirenstvi. Je nejvétSim vyrobcem silni¢nich svodidel a trubek v
Cesku. Kromé tuzemského trhu dodava své vyrobky do vice ne? 40 zemi svéta.

Toto EPD poskytuje kvantifikované environmentdlni informace o stavebnim vyrobku
na harmonizovaném a védecky podlozeném zakladé. Cilem tohoto EPD je téZ poskytnout zakladni informace
o vyrobku v ramci posuzovani Zivotniho cyklu budovy a dalsich staveb
a pomoci identifikovat ty vyrobky, které méné zatézuji zivotni prostredi.

Sohledem na mozZnost porovnani produktl vramci hodnoceni Zivotniho cyklu staveb
na zakladé jejich EPD, které se provadi stanovenim jejich pfispévku k environmentdlnim vlastnostem stavby,
je nutné, aby EPD danych stavebnich wvyrobk( byla zpracovana vsouladu s poZadavky
normy EN 15804+A1:2013 UdrZitelnost staveb — Environmentdlini prohldseni o produktu — Zdkladni pravidla
pro produktovou kategorii stavebnich produkta.

1.1. Udaje o vyrobku

1.1.1. Vyrobek

Reinforcing steel (ocelova vyztuz do betonu)
Jedna se o tyto vyrobky:

Vyztuzna ocel (vyztuz v tycich, vyztuZ ve svitcich, vyztuz pro specialni pouZiti, vyztuzné a tvarové spojovaci
tyCe) a zavitové tyce pokryvaji uhlikovou ocel pro geotechnické pouziti a vyztuz do betonu podle normy
EN10080.

Povrch vyztuzi je vzorovany, aby vytvofil lepsi spojeni zejména mezi ocelovou tyc¢i a betonem; navic
Zebrovany vzor na tycich se zavitem, horninovych kotvach a spojovacich tyéich umoZnuje Sroubovani
zvlastnich spojovacich prvkd. EN10080 jesté neni harmonizovanou normou a je tfeba ji povazovat za
otevienou normu, tj. bez jakosti oceli. Proto muze byt jakost oceli specifikovana v nékterych narodnich
normach, zdkonech nebo specifikacich, jak je napriklad uvedeno v nasledujici tabulce ¢.1:
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Tabulka €. 1: Pfehled vyrobkd — ocelova vyztuz do betonu:

Trida jakosti Primeér [mm]

B500B 8-32
B550B 10-30
B500SP 8-40
B500C 10-50

St 450/650, St500/550, 16-75

St550/620, St555/700, St
670/800, St900/1100

1.1.2. Pouiziti

Betonarska ocel - oznaceni plnych, vétSinou kruhovych ocelovych tyci, které se vkladaji do betonu za
ucelem zvyseni jeho Unosnosti a snizeni deformaci, tedy vyroby Zelezobetonu. Podminkou pro vytvoreni
Zelezobetonu je tzv. soudrinost, kterd zajisti spoluplsobeni mezi vyztuzi a betonem. Soudrznost je u
kruhovych vyztuzi zajisténa mj. vystupky, které jsou tvarované.

Zivotnost Zelezobetonové konstrukce je mj. ovlivnéna hloubkou uloZeni vyztuze pod povrchem, tzv. kryci
vrstvou, kterd chrani ocelové viozky pred masivni korozi. Pro snizeni rizika vzniku koroze se vlozky mohou
opatfit povlakem (natérem, zinkovanim) nebo se mohou pouzit vliozky z korozivzdorné oceli.
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1.1.3. Technické udaje o vyrobku

Dodavany vyrobek muZe obsahovat mnoho druhl pfisad v zavislosti na zamysleném poufZiti a
vlastnostech ocelového vyrobku. Deklarovana data o produktu jsou uvedena v tabulce ¢.2.
- Konstrukéni normy: Pro navrhovani ocelovych konstrukci plati normy / EN 1993 /. Zahrnuji
pozadavky tykajici se pouZitelnosti, Unosnosti, Zivotnosti a pozarni odolnosti ocelovych
konstrukci.
- Predmétova norma: EN 10080
- Aplika¢ni norma: EN 1992-1-1, EN 1992-1-2, EN 1992-2, EN 1992-3, ETA 19/0442.

Tabulka €. 2: Technicka data

Parametr Hodnota Jednotka
Pevnost v tahu 500 - 1100 N/mm?
Typ produktu tycCe a civky -
Vyrobkova skupina BF -
Svafritelnost <0,79 Ceq

Mez kluzu 450 - 900 N/mm?
Protazeni 25-7,5 %
Objemova hmotnost 7850 kg/m3

Vyrobky podléhaji povinné certifikaci a vyrobce vydava pfislusné prohlaseni o shodé.

Technické udaje o vyrobku jsou vyrobcem deklarovany v pfislusnych katalozich vyrobkové rady.

1.1.4. Pravidla pro pouiziti

Vyrobky jsou vyrdbény vsouladu s normami uvedenymi v bodé 1.1.3. Vyrobky podléhaji povinné
certifikaci a vyrobce vydava prislusné prohlaseni o shodé.

Zivotni prosttedi a zdravi béhem pouzivani

Za normalnich podminek pouZiti nevytvareji produkty zadné nepfiznivé Ucinky na zdravi ani neuvolfiuji
tékavé organické latky do vzduchu.

Vzhledem k extrémné nizkému uvolfiovani kovu z oceli a nizkym narok{im na udrzbu se neocekavaji zadné
dopady na Zivotni prostifedi do vody, vzduchu nebo pudy.

1.1.5. Zpuasob dodavani
Vyrobky jsou dodavany v souladu s normami uvedenymi v bodé 1.1.3.

Kvalita vyrobkl je zajisténa ucinnym systémem managementu kvality dle EN ISO 9001 a v souladu s
technickymi pfedpisy tykajici se druhu vyrobku.

Spole¢nost ma certifikovany integrovany systém managementu kvality dle normy EN ISO 9001,
environmentu dle EN ISO 14001, bezpecnosti a ochrany zdravi p¥i praci dle normy CSN 1SO 45001 od
certifikacni spolec¢nosti BUREAU VERITAS a déle systém managementu hospodareni s energii dle normy EN
ISO 50001 od certifikaéni spoleénosti TUV NORD Czech, s.r.o.

1.1.6. Zakladni suroviny a pomocné latky

Zakladnim materiadlem konstrukcnich ocelovych profilll a tyci je ocel. Legujici prvky se pridavaji ve formé
feroslitin nebo kovl (nejbéznéjsi prvky jsou mangan, chrom a vanad). V oceli mohou byt pritomny dalsi
prvky, jako je dusik nebo méd, v zavislosti na oznaceni / kvalité oceli. Latky uvedené na seznamu latek
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vzbuzujicich mimoradné obavy podléhajicich povoleni Evropskou agenturou pro chemické latky nejsou v
oceli obsazeny v deklarovatelnych mnozstvich.

Na vyrobé produktl se podileji tyto zakladni materialové slozky:
¢ Koksovatelné uhli
¢ Rudné koncentraty a rudy
e Kusové rudy a pelety
¢ Uhlicitanové slozky (vapence, dolomit)
e Zelezny $rot
e Zuslechtujici slozky a pfisady (Ferro ptisady, atd.)
¢ Hlinikové slozky
e Druhotné suroviny (upraveny odpad z kovohuti)
Podil jednotlivych materidlovych sloZek na 1 tunu produktl je uveden v tabulce ¢.3

Tabulka ¢€.3: Zastoupeni materidlovych sloZek na 1 t vyrobku:

s % podil hmotnosti na 1 tunu
Materialova slozka
produktu
Koksovatelné uhli cca 5%
Rudné koncentraty a aglorudy 52-56%
Pelety a kusové rudy cca 5%
Uhli¢itanové slozky 10-13%
Zelezny $rot cca 20%
Zuslechtujici slozky (Ferro pfisady atd.) cca 1-2%
Hlinikové slozky <1%
Druhotné suroviny <1%

1.1.7. Vyroba

Surové Zelezo se vyrabi ve vysoké peci. V integrovanych tovarnach na vyrobu oceli se Zelezna ruda pouziva
jako surovina pro pfipravu sintru, ktery se nasledné pouzivd ve vysoké peci spolu s koksem na vyrobu
surového Zeleza. Do tekutého surového Zeleza se v konvertoru (nebo v tandemové peci) pridavaji rlizné
feroslitiny, kovové slitiny a ocelovy Srot. Foukanim kysliku dochazi ke snizeni obsahu uhliku v taveniné a
ziskani tekuté oceli s poZadovanymi vlastnostmi pro zpracovani na sekundarni metalurgii.

Ocel se poté odléva na kontinualnim odlévacim zafizenim, aby se ziskaly polotovary jako sochory nebo
bloky. Polotovary jsou poté za tepla valcovany do cilovych tyéi. Na konci operace valcovani se vyztuz rozieza
na pozadovanou délku a je obvykle svazana. Vyrobky jsou fadné oznaceny Stitkem v souladu s poZadavky na
vyrobkovou certifikaci.
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Obr.1: Schéma vyrobniho procesu
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1.1.8. Nakladani s odpady

Podle soucasného stavu znalosti zpravidla nevznikaji pti demontazi a recyklaci ocelovych konstrukci
zadné ocekdavané ekologické Skody.

Diky své schopnosti obnovit plvodni vlastnosti bez ztraty kvality po roztaveni déla z oceli nejvice
recyklovany material na svété.

V zastavéném prostiedi Ize 99 % ocelovych profil( valcovanych za tepla znovu pouzit nebo recyklovat

na konci své Zivotnosti. Diky pruznosti a pfizpUsobivosti Ize funkéni Zivotnost ocelovych profil(i prodlouZzit u
renovovanych a novych konstrukci.

PFipadny kovovy odpad je zafazen do skupiny 17.04.05 ,Zelezo a ocel”.
1.2. LCA: Vypoctova pravidla

1.2.1. Deklarovana jednotka

Deklarovand jednotka je 1t vyrobenych produkti — , Ocelova vyztuz do betonu”.

2. Produktovy systém a hranice systému

Hranici systému studie Zivotniho cyklu vyrobku je pouze informacni modul A1 — A3 , Vyrobni faze“
v souladu s normou EN 15804+A1:2013. Vytvorené EPD pokryva informacni moduly A1-A3, coZz znamena
od kolébky po branu. Ostatni moduly A4 az C4 a modul D, ktery ma uvadét dopliujici informace nad
ramec Zivotniho cyklu, nebyly do LCA zahrnuty s ohledem na ztizenou dostupnost vstupnich dat a nejsou
pro toto EPD deklarovany. Referencni Zivotnost prvk( neni téz deklarovana v zavislosti na nedostupnosti
reprezentativnich dat o provoznich podminkach ve fazi uzivani vyrobku.

Informace o hranicich produktového systému jsou zndzornény v tabulce 4.

Hranice systému je stanovena tak, aby zahrnovala jak ty procesy, které poskytuji materidlové a
energetické vstupy do systému, a nasledujici vyrobni a dopravni procesy az po branu vyrobny, tak
zpracovavani veskerého odpadu plynouciho z téchto procesu.

Vyrobni faze zahrnuje tyto moduly:
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= A1, téZba a zpracovani surovin, zpracovani vstupnich druhotnych surovin
= A2, doprava vstupnich surovin od dodavatele k vyrobci, vnitropodnikovou dopravu
= A3, vyroba,

véetné dodani vsech materiald, vyrobk( a energie, zpracovani odpadu az po dosaZeni stavu, kdy prestava
byt odpadem nebo po odstranéni poslednich materidlovych zbytkd v prabéhu vyrobni faze.

Potencialni pfinosy a ndklady z vyrobnich fazi nepresahuji zvolené hranice systému A1-A3.

Tabulka 4

Informace o hranicich produktového systému — informacnich modulech (X = zahrnuto, MND = modul neni deklarovén)

Doplriujici
Faze informace
Vyrobni faze Wtavb Faze uzivani Faze konce Zivotniho cyklu nad rdmec
ystavby fivotniho
cyklu
- )
S & o
S 2 2 © ©
> =} [0} © © + > N =
s o o 3 3 @ o > . S
17 > io [0} [0} S S IO NONG:
e} 8 © s > 1 Q © g =
2 3 @ =3 =3 o = ~ €0 =
] & @ o o o (] o c o O QN
c © c i~ Q Q e = @ c ¥ o 3
~— c < > " " S~ c > 1] >
= e o= — (9] © o ©c > > 9
g © © > © = c c O © S >e n © O
<8 2z © > n 2 c @© © c @ N 2 N = > ) >5 0y ©
>3 @ o © S = s o > ] c o ™ o [} © S o 0 S c g
\© j o T < N © S X i = @© ° N X
- g a ° o g = > N I £ 1o 3 o z € a © % c S 85 F
o 5 O > o 2 QL N =] <3 > (3] = i v <} a o = & 5 0 §
o g o > a a S o) oD o > o a @ a o a N (@] a ca o o
Al A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 c3 ca D
X X X MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND X

Pfinosy a naklady za hranici systému: Dopliikové byl z idaji LClI vycislen Modul D, ktery poskytuje
informace o ptinosech za hranicemi produktového systému z energetického vyuziti vyprodukovaného
odpadu, vzniklého v rdmci vyrobni faze produktd, a podilu recyklovaného produktu po skonéeni Zivotnosti.

Uvazovany jsou hranice produktového systému tak, Ze zahrnuji pouze vyrobni procesy, nikoliv
administrativni ¢innosti.

Vyrobu téchto vyrobki realizuji tyto jmenované diléi zavody Liberty Ostrava a.s.:

- Zavod 10 — Koksovna,
- Zavod 12 - Vysoké pece,
- Zavod 13 - Ocelarna,
- Zavod 14 — Vilcovny.
Procesy téchto dil¢ich zdvodu jsou do hranic produktového systému zahrnuty dle nasledujiciho schématu:
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2.1. Predpoklady a pfijata opatieni

Do analyzy nebyly zahrnuty procesy potiebné pro instalaci vyrobniho zafizeni a vystavbu infrastruktury.
Také nejsou zahrnuty administrativni procesy — vstupy a vystupy jsou bilancovany na vyrobni fazi.

V rdmci této zpravy byla z inventarizace vyloucena néktera data pomocnych vstupd, tykajici se Upravy
vody na COV nachézejicich se v aredlu Liberty Ostrava a.s. Vylou¢eni bylo provedeno na zakladé nespolehlivé
identifikace sloZeni a nespolehlivého ptifazeni odpovidajiciho generického Udaje ve vypoctovém programu
pro hodnoceni environmentélnich dopadl. MnoZstvi téchto pomocnych vstupl je vzhledem k pevnym
vstupUm, vstupujici do produktu, zanedbatelné.

Casovym rozsahem pozadovanych specifickych dat, poskytnutych organizaci Liberty Ostrava a.s., pro
zpracovani této zpravy byl stanoven jako reprezentativni ¢asovy Usek kalendarni rok 2019. Pro toto obdobi
byly organizaci poskytnuty vSechny dostupné udaje pro jejich dalsi zpracovani.
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2.2. Pravidla pro vylouceni

Pro studii byly vzaty vSsechny provozni Udaje tykajici se receptur produktl, energetické Udaje, spotieba
nafty a rozdéleni roéni produkce odpadl a emisi dle evidenci zavodd 210, Z12, Z13 a Z14. U vsech
uvaZzovanych vstupl i vystupl byly uvaZovany dopravni ndklady nebo uznany rozdily v dopravnich
vzdalenostech.

Z hlediska produkovanych odpad( byly do analyzy zafazeny jen ty odpady, které jednoznacné souvisi s
vyrobnimi ¢innostmi.

U nékterych vstupnich udajd s ohledem na jejich sloZitost ziskani byly zvoleny alternativni metody formou
kvalifikovaného vypoctu na zakladé dostupnych informaci. Nékteré vstupni data byla prevedena na jednotky,

které byly potfebné pro zvolena generickd data procesu ve vypoctovém programu pro hodnoceni
environmentalnich dopada.

2.3. Zdroje environmentalnich dat

Potfebna specificka data, tykajici se vyrobni faze, byla zjiStovana na zakladé spotfebovaného mnozstvi
vstupnich materidll a vystupl — produkce hotovych vyrobk( z pfislusnych zdroji poZadovanych dat.
Spotfeby mnoizstvi zakladnich surovin a dalsich vstupl byly uvadény na zakladé Udaji z informacniho
systému.

Veskeré vstupy a vystupy byly zadavany v jednotkach soustavy Sl, jmenovité:

= Materidlové a pomocné vstupy a produktové vystupy v kg

= Zdroje vyuzivané jako energeticky vstup (primarni energie), byly vyjadiené v kWh nebo MJ, véetné
obnovitelnych zdroji energie (vodni energie, vétrna energie)

» Spotfeba vody byla vyjadiena v m?® (metrech krychlovych);

= Vstupy, které se tykaji dopravy, byly vyjadreny v km (vzdalenost), tkm (pfesun materialu) a v kg
(spotfeba nafty atd.)

= Cas byl vyjadren v praktickych jednotkach zavisejicich na méfitku posuzovani: minuty, hodiny, dny,
roky.

Zdrojem vstupnich dat byla provozni data ziskand od organizace evidovana v informacnim systému SAP,

dale vystupy z monitorovani a méreni produkce odpadi a emisi.

Pro kompletni analyzu environmentalnich parametrd byly pouzity:

- vypocetni software SimaPro, verze 9.01 SimaPro Analyst (databaze Ecoinvent verze 3.6)

2.4. Kuvalita dat
Data poutZitd pro vypocet EPD odpovidaji nasledujicim zdsadam:

Casové obdobi: Pro specifickd data jsou pouzity Gdaje vyrobce za rok 2019 (spInén poZadavek na
pouziti primérnych dat za obdobi 1 roku). Pro genericka data jsou pouZity Udaje databaze Ecoinvent
verze 3.6

Technologické hledisko: Jsou pouZita data odpovidajici aktualni produkci jednotlivych typl
produktd vSech zavodll a odpovidajici aktudinimu stavu pouzivanych technologii v jednotlivych
dil¢ich zavodech 710, Z12, 713 a Z14 (receptury produktd, technologické postupy).

Hledisko Gplnosti a kompletnosti: Vétsina vstupnich dat vychazi z bilanci spotfeby, které jsou pfesné
evidovany v informaénim systému. V rdmci kontroly Uplnosti byla navstivena spolecnost Liberty
Ostrava a.s. a bylo provéreno, zda se v evidencich vyskytuji vSechny pouZivané vstupy/vystupy
(mimo vyloucenych vstupnich dat uvedenych v kap. 2. Spolehlivost zdroje specifickych dat je dana
jednotnosti metodiky sbéru informacniho systému.

Geografické hledisko: PouZité generické Gidaje z databaze Ecoinvent jsou pouZity s platnosti pro CR
(napf. energetické vstupy) a v pfipadé, ze nejsou dostupna data pro CR, jsou pouzity data platnd pro
EU nebo dle lokality dodavatele.

Hledisko konzistence: V celém rozsahu zpravy jsou pouzivana jednotna hlediska (alokacni pravidla,
stari dat, technologicky rozsah platnosti, casovy rozsah platnosti, geograficky rozsah platnosti).
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Hledisko vérohodnosti: Vsechna duleZitd data byla kontrolovana z hlediska dodrZeni kfiZového
porovnani hmotnostnich bilanci.

2.5. Posuzované obdobi

Jsou poutzita data poskytnuta dil¢imi vyrobnimi celky spole¢nosti Liberty Ostrava a.s. za obdobi 2019.
2.6. Alokace

V rdmci zpravy byla provedena alokace vstupl a vystupnich produktd. Pro alokaci byl pouZit jednotny
zpUsob zaloZeny na hmotnostnich podilech. Do inventarizace a hodnoceni byla uvaZovana data prepoctena
na deklarovanou jednotku 1t vyrobenych meziproduktl (pro vyrobni sekce Z10, Z12 a Z13) a 1t vyrobenych
konecénych vyrobk( (vyrobni sekce Z214).

V ramci inventarizace dat byl cely vyrobni proces rozdélen na vyrobni sekce:
Vyroba 1t koksu v ramci zavodu 7210

Vyroba 1t surového Zeleza v rdmci zavodu Z12

Vyroba 1t predlitk( v ramci zdvodu Z13

Vyroba 1t ocelové vyztuZe do betonu v rdmci zavodu Z14

Pro jednotlivé vyrobni sekce byly dle vstupnich a vystupnich tok( alokovany spotfeby mnozstvi vstup( a
mnozstvi vyprodukovanych vystup( (odpady, emise) dle externich prodeji koproduktl (externi prodej
vedlejsich produktll nebo energii). Alokace byla provedena na zakladé hmotnostni analyzy. Pro vypocet
spotieby zdrojl bylo u elektrické energie pouZito podilové rozdéleni typl zdrojd dle Gdajd OTE, a.s. za rok
2019.

2.7. Porovnatelnost

Environmentalni prohlaseni o produktu z riznych program( nemusi byt porovnatelna. Srovnani nebo
posouzeni dat uvadénych v EPD je moziné pouze tehdy, pokud byly vSechny srovnavané udaje uvadéné
v souladu s EN 15804+A1:2013 zjistény podle stejnych pravidel.

2.8. Variabilita produktt
Vysledné Udaje jsou uvedeny vZdy pro 1t primérného produktu.
2.9. LCA: Vysledky

Informace o environmentalnich dopadech jsou vyjadfeny v nasledujicich tabulkach. Jednotlivé vysledky
pro dané kategorie dopadu jsou uvedeny v tabulce 5-8. Jsou vztaZzeny na deklarovanou jednotku (DJ) — 1t
produktu.

Posuzovani dopadll bylo provedeno pomoci charakteriza¢nich faktor(, pouZivanych v Evropské
referencni databazi Zivotniho cyklu (ELCD) poskytované Evropskou komisi — Generalnim feditelstvim
Spole¢ného vyzkumného centra — Institutu pro Zivotni prostfedi a udrZitelnost.

2.9.1. Parametry popisujici environmentalni dopady

Tabulka 5 - Parametry popisujici environmentalni dopady

Vysledek LCA — Parametry popisujici environmentalni dopady
(DJ = 1 t ocelovych vyztuZi do betonu)

Parametr Jednotka Al1-A3

Potencidl globalniho oteplovani (GWP) kg CO2 ekv. 6,83E+02
Potencidl dbytku stratosferické ozonové vrstvy (ODP) kg CFC 11 ekv. 5,41E-05
Potencidl acidifikace pldy a vody (AP) kg SO2 ekv. 5,27E+00
Potencial eutrofizace (EP) kg (PO4)3- ekv. 2,12E+00
Potencial tvorby pfizemniho ozonu (POCP) kg Ethene ekv. 5,39E-01
Potencidl Ubytku surovin (ADP-prvky) pro nefosilni zdroje kg Sb ekv. 5,83E-03
Potencial ubytku surovin (ADP-fosilni paliva) pro fosilni zdroje MJ, vyhfevnost 1,25E+04
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2.9.2. Parametry popisujici spotfebu zdroju

Tabulka 6 - Parametry popisujici spotfebu zdroju

Vysledek LCA — Parametry popisujici spotfebu zdrojt
(DJ = 1 t ocelovych vyztuZi do betonu)

Parametr Jednotka A1-A3
Spotifeba obnovitelné primarni energie s vyjimkou zdroj energie
N : MJ 19,1
vyuzitych jako suroviny
Spotreba obnovitelnych zdrojd primarni energie vyuZzitych jako M 0
suroviny
Celkova spotreba obnovitelnych zdroji primarni energie (primarni M 191
energie a zdroje primarni energie vyuzité jako suroviny) !
Spotreba neobnovitelné primarni energie s vyjimkou zdroju energie
Siio g . MJ 882

vyuzitych jako suroviny
Spotreb bnovitelnych zdroj primarni i Zitych jak

po rfe a neobnovitelnych zdroji primdrni energie vyuzitych jako M 1256
suroviny
Celkova spotfeba neobnovitelnych zdrojl primarni energie (primarni M 2138
energie a zdroje primarni energie vyuZité jako suroviny)
Spotreba druhotnych surovin kg 27,7
Spotreba obnovitelnych druhotnych paliv MJ 0
Spotfeba neobnovitelnych druhotnych paliv MJ 4,88E-1
Cist4 spotFeba pitné vody m3 1,57

2.9.3. Dalsi environmentalni informace popisujici kategorii odpadu a vystupni toky

Tabulka 7 - Dalsi environmentalni informace — kategorie odpadu

(DJ = 1 t ocelovych vyztuZi do betonu)

Vysledek LCA — Dalsi environmentalni informace — popis kategorie odpadu

Parametr Jednotka Al1-A3 D

Odstranény nebezpecény odpad ke 4,59E-04 0,00E+00

Odstranény ostatni odpad ke 7,18E-03 0,00E+00

Odstranény radioaktivni odpad ke 0,00E+00 0,00E+00
Tabulka 8 - Dalsi environmentdlni informace — vystupni toky

Vysledek LCA — Dalsi environmentalni informace — popis vystupnich tokd

(DJ = 1 t ocelovych vyztuzi do betonu)

Parametr Jednotka Al1-A3 D

Stavebni prvky k op&tovnému pouZiti ke 0,00E+00 0,00E+00

Materiély k recyklaci ke 0,00E+00 0,00E+00

Materialy k energetickému vyuziti ke 3,56E-04 0,00E+00

Exportovana energie MJ na energonositele 0,00E+00 5,96E-03

2.9.4. LCA: Interpretace

Vliv vyroby na Zivotni prostredi ovliviiuje zejména dil¢i proces vyroby Zeleza ve vysokych pecich a vyroba

oceli.

- Potencial globalniho oteplovani (GWP) — rozhodujici vliv na jeho celkovou hodnotu ma proces vyroby
Zeleza a oceli. Z hlediska jednotlivych vstupnich slozek pak spotfeba energii (elektfina) a transport

v procesu vyroby Zeleza.

- Potencial Ubytku stratosférické ozénové vrstvy (ODP) — na vysi hodnoty ukazatele se podili zejména
proces vyroby Zeleza a oceli. Z hlediska jednotlivych vstupnich sloZzek pak spotfeba energii (elektfina,

plyn) a vyznamny je transport v procesu vyroby Zeleza.
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- Potencial eutrofizace (EP) — je nejvice ovliviovdn vyrobou v oceldrné a zde zejména spotiebou
elektrické energie.

- Potencial tvorby pfizemniho ozonu (POCP) — na vysi ukazatele se podili zejména proces vyroby Zeleza
a oceli. Z hlediska jednotlivych vstupnich slozek je pak vyznamny transport v procesu vyroby Zeleza.
V mensi mife se zde uplatiiuje spotieba elektfiny. Celkové se zde kumuluje vliv vice slozek.

- Potencial acidifikace pudy a vody (AP) — vyznamny je podil procesu vyroby Zeleza a oceli. Z hlediska
jednotlivych vstupnich sloZek pak zejména transport v procesu vyroby Zeleza.

- Potencial ubytku surovin (ADP -prvky i -fosil) — vyznamnéji se zde podileji také spotreby dilcich
komponent (stlaceny plyn, kyslik, feroslitiny, zemni plyn, elektfina) — vSe zejména v procesu ocelarny a
vysoké pece.

LCA: scénare a dalsi technické informace

Informacni moduly A4 az C4 nebyly v rdmci analyzy LCA zahrnuty.

LCA: Doplnkové informace

EPD nezahrnuje dalsi dokumentaci souvisejici s deklaraci doplfujicich informacich.

Pouzité zdroje
CSN I1SO 14025:2010 Environmentalni zna&ky a prohlageni — Environmentalni prohla$eni typu Ill — Zasady a postupy
(Environmental labels and declarations — Type Ill environmental declarations — Principles and procedures)

EN 15804+A1:2013 UdrzZitelnost staveb — Environmentdlni prohlaseni o produktu — Zasadni pravidla pro
produktovou kategorii stavebnich vyrobkl (Sustainability of construction works — Environmental product
declarations - Core rules for the product category of construction products)

CSN EN ISO 14040:2006 Environmentalni management — Posuzovani Zivotniho cyklu — Zasady a osnova
(Environmental management — Life Cycle Assessment - Principles and Framework)

CSN EN ISO 14044:2006 Environmentdlni management — Posuzovéni Zivotniho cyklu — Poadavky a smérnice
(Environmental management — Life Cycle Assessment — Requirements and guidelines)

CSN 1SO 14063:2020 Environmentalni management — Environmentalni komunikace — Smérnice a ptiklady
(Environmental management — Environmental communication - Guidelines and examples)

CSN EN 15643-1:2011 Udrzitelnost staveb — Posuzovani udritelnosti budov — Cast 1: Obecny rdmec (Sustainability
of construction works — Sustainability assessment of buildings — Part 1: General framework)

CSN EN 15643-2:2011 Udritelnost staveb — Posuzovéni udriitelnosti budov — Cast 2: Rdmec pro posuzovani
environmentalnich vlastnosti (Sustainability of construction works — Assessment of buildings — Part 2: Framework
for the assessment of environmental performance)

CSN EN 15942:2013 Udritelnost staveb — Environmentélni prohlageni o produktu — Forméat komunikace mezi
podniky (Sustainability of construction works — Environmental product declarations — Communication format
business-to-business)

TNI CEN/TR 15941:2012 Udrzitelnost staveb — Environmentéini prohldseni o produktu — Metodologie vybéru a
pouZziti generickych dat (Sustainability of construction works - Environmental product declarations - Methodology
for selection and use of generic data)

ILCD handbook —JRC EU, 2011
Zéakon ¢. 185/2001 Sb. v platném znéni (Zakon o odpadech)
Vyhlédska ¢. 93/2016 Sb. Katalog odpadl — Katalog odpadi

Nafizeni Evropského parlamentu €. 1907/2006 o registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych latek
a o zfizeni Evropské agentury pro chemické latky — REACH (registrace, evaluace a autorizace chemickych latek)

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1272/2008 o klasifikaci, oznacovani a baleni latek a smési, 0 zméné
a zruseni smérnic 67/548/EHS a 1999/45/ES a o zméné nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (natizeni CLP)

SimaPro LCA Package, Pré Consultants, the Netherlands , www.pre-sustainability.com

Ecoinvent Centre, www.Ecoinvent.org

Vysvétlujici dokumenty jsou k dispozici u osoby na pracovni pozici ,Quality management of Rolling mills“
organizace Liberty Ostrava a.s.
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6. Ovéreni EPD

Nezavislé ovéieni prohlaseni a dat v souladu s CSN 1SO 14025:2010

Norma CSN EN 15804+A1 zpracovana CEN sloui jako zakladni PCR?

interni

[l

externi

Ovéfovatel treti strany °:

Pod Lisem 129
171 02 Praha 8 — Troja
Ceska republika

ezu

elektrotechnicky
zkusebni
ustav

Elektrotechnicky zkuSebni ustav,

s. p.

Mgr. Miroslav Sedlacek
Vedouci certifikacniho orgdnu

Certifika¢ni organ €. 3018 pro ovéfovani EPD, akreditovan Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.

9 Pravidla produktové kategorie

1SO 14025:2006, ¢Eldnek 9.4).

b Volitelné pro komunikaci mezi podniky, povinné pro komunikaci mezi podnikem a spotfebitelem (viz

LIBERTY

Organizace

Liberty Ostrava a.s.
Vratimovska 689/117
719 00 Ostrava — Kuncice

Tel: +42059 733 1111
Fax:
Email:

Web:
https://libertysteelgroup.com/cz

Oborovy provozovatel programu:

CENIA, ceska informacni agentura
Zivotniho prostredi, vykonna funkce
Agentury NPEZ

Vrsovicka 1442/65
100 10 Praha 10

Tel: +420 267 225 226
Fax: -
Email: info@cenia.cz

Web: www.cenia.cz

Zpracovatel:

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni
Praha, s.p., pobocka Plzen

Zahradni 15
326 00 Plzen

Tel: +420 377 243 331
Fax: +420 377 244 158
Email: vrbova@tzus.cz

Web: www.tzus.cz
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