Namestie slobody ¢. 6, 810 05 Bratislava, P.O.BOX ¢&. 100

@ Ministerstvo dopravy a vystavby Slovenskej republiky
Sekcia cestnej dopravy a pozemnych komunikacii

ArcelorMittal Distribution
Solutions Czech Republic, s.r.o.,
Vratimovska 689

707 02 Ostrava — Kunéice

Ceska Republika
V43 list/ zo dna Nase ¢islo Vybavuje Bratislava
28542/2018/SCDPK/82347 Ing. Viazanko 31.10.2018

Vec: Technické podmienky vyrobcu TPV 167/SK/2015 — dod. 1/2018

Ministerstvu dopravy a vystavby Slovenskej republiky, odboru cestnej infrastruktury
(d’alej len ,,ministerstvo®) bola doru¢end Vasa ziadost’ ¢.65/VP/10/TomanRichard/595686488
zo dnia 23.10.2018 o odportcanie pouzivat’ ocelové zvodidla podla technickych podmienok
vyrobcu TPV 167/SK/2015 — dod. 1/2018 Ocel'ové zvodidla ArcelorMittal na pozemnych
komunikaciach v Slovenskej republike.

Na zaklade kladného prerokovania technického predpisu vyrobcu s odbornou
verejnostou ministerstvo vydava vsulade s¢l. 3.1.5. TP 010 ZvodidldA na pozemnych
komunikaciach

odporucanie pouZivat
ocelové zvodidla ArcelorMittal na pozemnych komunikdcidch Slovenskej republiky
podla TPV 167/SK/2015- dod. 1/2018.

Ocelové zvodidla patria medzi zachytné bezpe€nostné systémy s vyznamnym
dopadom na bezpecnost' cestnej premavky, ktoré podliehaju zakonu &. 133/2013 Z. z.
o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov.

S pozdravom /
/ -
) \

.
Peter Varga, MB/&, MSec.
generalny riaditel’
sekcia cestnej/dopravy
a pozemnycH komunikacii

Na vedomie: NDS, a.s., SSC

Telefon Fax E-mail
02/59494 389 02/5244 2005 marian.viazanko@mindop.sk
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL DODATOK C. 1/2018

1 Uvod, predmet dodatku a sposob jeho spracovania
Predmetom tohto dodatku je priestorové usporiadanie dvoch cestnych ocelovych zvodidiel
uvedenych v tabul'ke 1.

Drzitelom certifiktu o nemennosti parametrov vyrobku zvodidla je:
ArcelorMittal Ostrava, a. s.. Vratimovské 689, 707 02 Ostrava - Kundice

Tel.: ++420 595 685 763, ++420 724 777 382, radim.zidek@arcelormittal.com
www.arcelormittal.com/ostrava.cz

Tabulka 1 — Predmet dodatku & 1/2018

C. Oznacenie Zvodnica Nazov
zvodidla
1 J3A-1,3/H2-1 A-NH-94 Jednostranné ocel'ové zvodidlo urovne
hrubky 3 mm zachytenia H2 pre cesty
2 | O3A-1,3/H2-1 A-NH-% Obojstranné ocel'ové zvodidlo Grovne
hrubky 3 mm zachytenia H2 pre cesty

Spésob spracovania dodatku
TPV 167/SK/2015 platia pre zvodidld uvedené v tomto dodatku. pokial’ nie je uvedené inak.

Dalej budii uvedené tie kapitoly a ¢lanky, ktoré sa menia alebo dopliiiaju.

Obrézky su &islované tak, Ze pokraduje &islovanie z TPV 167/SK/2015. Prvy obrazok tohto
dodatku ma &islo 76.

4 Navrhové parametre zvodidla a pouzitie
Tabul’ka 2 a 3 TPV 16/2015 sa dopliia o polozky & 21 a 22.

Tabulka 2 - Navrhové parametre zvodidiel

Oznadenie Uroven | Index intenzity | Pracovna 3irka Pouzitie
C. zvodidla zachyte- | zrychlenia ASI W [m];
nia
Dynamicky
priehyb D [m] vyklonenie
vozidla VI [m]
H2 0,8 W=1,3 (W4) | Pre vietky iirovne zachytenia do H2
2 Krajnica - normovi Sirky | m podla &l. 6.1;
1 J3A-1,3/H2-1 ‘E D=13 VI=1,5 (VIS5) SDP.- Sirky najmenej 2,3 rnpako dve stbezné
zvodidla.
H2 0,9 W=1,0 (W3) | Pre droveii zachytenia H2
22 | O3A-1,3/H2-1 Stredné/postranné  deliace pasy ciest Sirky
lﬁ D=0,38 VI=1,2 (VI4) aspoti 1,40 m.
Obe dve zvodidld su certifikditom o nemennosti parametrov vyrobku zaradené do triedy 3 odolnosti vogi
odstranovaniu snehu
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL DODATOK C. 1/2018

Tabulka 3 — Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekazky

C. Oznacenie Uroven Vzdialenost’ lica zvodidla od pevnej prekazky
polozky zvodidla zachytenia u [m]
J3A-1,3/H2-1 N2 *1,00
H1 *1,00
21 _ %) 1.30
03A-1,3/H2-1 ¢ N2 *0.90
2 ) HI *0.90
- H2 1,00

* Hodnota stanovend odbornym odhadom

5 Popis jednotlivych typov zvodidiel
Kapitola 5 sa dopliia o &lanky 5.23 a 5.24. Dalej sa zarad’ujii nové obrazky 76 aZ 81.

5.23 Jednostranné zvodidlo J3A-1,3/H2-1

Zvodidlo — pozri obrazok 76 - pozostéva zo zvodnice, dvojdielneho digtanéného dielu, stipika
a zadného pasika.

Zvodnica — pouZiva sa zvodnica A-NH-94 (pozri ¢l. 5.1.3), ktord ma hornti hranu 0,850 m
nad spevnenim. K distanénému dielu sa pripevni jednou skrutkou s polkruhovou hlavou
a nosom M16x55-4.6-tZn (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou je krycia podlozka,
pod maticou M 16-6-tZn je kruhové podloZka.

DiStanény diel JM1 — spodna &ast’ distanéného dielu - je z ocefového profilu 50/8 mm
zocele S355JR. K stipiku sa prichyti jednou skrutkou s polkruhovou hlavou a ovalom
M16x30-5.8-tZn, pod maticou M 16-6-tZn je kruhové podloZka.

Distanény diel JM2 — horn &ast’ distanéného dielu - je z oceloveho profilu 50/6 mm z ocele
S355JR. K stipiku sa prichyti rovnako ako digtancny diel IM1.

Stipiky maja prierez tvaru C 140x65x18 so stenou hrubky 4 mm, z ocele S235JR. Sirka
stipika v prie¢nom reze zvodidlom je 140 mm. Dizka stipikov je 1700 mm a osadzuji sa po
1,33 m.

Zadny pasik 70 x 5 mm z ocele S235JR, dl. 4140 mm (vzdjomny presah dielov pdsiku v
spoji je 140 mm). Pasik sa priskrutkuje k stipiku vzdy jednou skrutkou M16x40-4.6-tZn
s kruhovou podlozkou pod maticou M16-6-tZn. Vzdjomné spojenie dielov pasiku je dvomi
skrutkami M16x40-4.6-tZn s kruhovou podlozkou pod maticou M16-6-tZn.

PouZivaji sa dva vySkové nabehy, dlhy — pozri obr. 77 (na dizku troch zvodnic) — pozri a
kratky — pozri obr. 78 (na di¥ku jednej zvodnice). Dlhy nabeh nepouZiva Ziadnu vyskovou
prechodku, zvodnice s postupne vySkovo naklonenc. Pri kratkom nabehu sa pouZziva
nabehova prechodka 17,3 %. Pre oba nabehy sa pouzivaju stipiky U140 dl. 1500 mm a
zvodnice sa k nim priskrutkuja priamo. bez pouzitia distanéného dielu.

Pro zakong&enie zadného pasiku pri dlhom nébehu sa osadzuju tri beZné stipiky — pozri obr.
77,
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL DODATOK C. 1/2018

ZVODIDLO J3A-1,3/H2-1
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Obrazok 76 - Zvodidlo J3A-1,3/H2-1 (v mm)
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL DODATOK C. 1/2018

POHLAD o — V73KOVY NABEH PREBEZNA CAST
BEZNE ZVODNICE A-NH-4 DLAY A
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Obrizok 77 — DIhy vyskovy nabeh zvodidla J3A-1,3/H2-1 (v mm)
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Obrazok 78 — Kratky vy§kovy nibeh zvodidla J3A-1,3/H2-1 (v mm)

5.24 Obojstranné zvodidlo O3A-1,3/H2-1

Zvodidlo — pozri obrdzok 79 - pozostdva zo zvodnic a stipika.

Zvodnica — pouziva sa zvodnica A-NH-94 (pozri ¢l. 5.1.3), ktord ma hornt hranu 0,850 m
nad spevnenim. K stlpiku sa zvodnice prichytia jednou skrutkou s polkruhovou hlavou
a nosom M16x40-4.6-tZn (hlava je na licnej strane zvodidla). Pod hlavou je krycia podlozka,

pod maticou M 16-6-tZn je kruhova podlozka. _
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE USPORIADANIE TPV 167/SK/2015
ARCELORMITTAL DODATOK C. 1/2018

St’l’piky majd prierez tvaru C 140x65x18 so stenou hrubky 4 mm, z ocele S235JR. Sirka
stlpika v prieénom reze zvodidlom je 140 mm. Dizka stlpikov je 1650 mm a osadzujt sa po
1,33 m.

PouZivaji sa dva vySkové nabehy, dlhy — pozri obr. 80 (na dizku troch zvodnic) — pozri a
kratky — pozri obr. 81 (na dizku Jednej zvodnice). Dlhy ndbeh nepouZiva Ziadnu vySkovou
prechodku, zvodnice st postupne vyikovo naklonené. Pri kratkom ndbehu sa pouziva
nabehové prechodka 17,3 %. Pre oba nabehy sa pouzivaju stipiky U140 dl. 1500 mm.

Pro zakon&enie zadného pasiku pri dlhom nabehu sa osadzuju tri bezné stipiky — pozri obr.
77.
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OCELOVE ZVODIDLA PRIESTOROVE UISPORIADANIE TPV 167/SK/2013
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POHLAD

VETKY ZVODNICE SO VYSKOVY NABEH PRIEBEZNA CAST
BEZNE ZVODNICE A-NH-94 DLHY : 03A-1.3/H2-1
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Obrazok 80 — DIhy vyikovy ndbeh zvodidla 03A-1,3/H2-1 (v mm)
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6 Zvodidlo na cestach

6.1 VysSka zvodidla a jeho umiestnenie v prieGnhom reze

Pre vysku zvodidiel pri osadzovani platia poZiadavky uvedené v &l. 6.1 TPV 167/SK/2015, ¢o
je vsulade TP 010.

Vietky zvodidld uvedené vtomto dodatku je dovolené kombinovat' iba s prejazdnym
obrubnikom vysky do 70 mm.

6.2 PIna téinnost’ a minimalna dizka zvodidla
Tabul’ka 4 sa dopliia o polozku & 17 a 18.

Tabul’ka 4 - Minimalna dizka zvodidla

C. Oznacenie zvodidla Minimalna dl7ka zvodidla [m] pri dovolenej rychlosti
polozky < 80 [km/h] > 80 [km/h]

17 J3A-1,3/H2-1 40 64

18 O3A-1,3/H2-1 40 64

6.5 Zvodidlo pri podporach portélov zvislych dopravnych znadiek
Postupuje sa podla TP 010.

8 Prechod medzi jednotlivymi typmi

Pri prechodu zo zvodidla J3A-1,3/H2-1 na akékolvek zvodidlo ArcelorMittal vritane
zvodidiel mostnych, sa nevykondvaju Ziadne Upravy, ani zahustovanie stipikov. Vyskovy
prechod zvodnice, ktord je nad spevnenim 0,850 m na zvodnicu vysky 0,750 m nad
spevnenim, sa vykona na 2 — 3 zvodniciach. Pokial’ sa prechddza na zvodnicu NH4 nebo AM,
osadi sa prechodovy diel, ktory na objednavku vyréba a doddva vyrobca zvodidiel.

14 Znacenie jednotlivych komponentov zvodidiel

Clinok sa dopliia nasledujicim textom:

Na zvodniciach, spodnych pasniciach, stipikoch a vsetkych diStan¢nych dielov vréatane
trubkovej spojky je umiestnené oznadenie pretlakom do hibky 0,5 mm v jednom z dvoch
tvarov - pozri obrazok 82.

1 2 3 1 2 3
evier i 13/

Obrdzok 82 — Znaceni dielcov pretlakom

1 - rok vyroby (posledné dvojcislie)
2 - Stvrtrok roku vyroby
3 - pripadny znak subdodavatela vyrobcu

Pri komponentov, pri ktorych z hl'adiska priestoru je mozné umiestnit’ prieraz, sa vykond
prieraz vo tvare znaku ArcelorMittal Ostrava — pozri obr. 75 TPV 167/SK/2015.
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