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UvoD

Tento montazni navod navazuje na TP 167/2012 Konstrukéni dily, kde jsou
prehledné uvedeny sestavné vykresy schvalenych typl svodidel AM.

. MONTAZ SLOUPKU

Nize uvedené sloupky se berani. Hloubka beranéni je uvedena v sestavach
konstrukénich dilt TP167.

1.1. Montaz sloupk @ V100 krajnich — 61.0.00

Padorysna orientace sloupku je €elni stranou sloupku proti svodnici.
Sloupky délky 1710 mm (61.0.00) se berani.

1.2. Montaz sloupk G C120 -61.1.00

Pudorysna orientace sloupkl C120 neni predepsana z duvodud jejich pouziti ve
stfednim délicim pasu. Pouzivaji se sloupky délky 1710 mm (61.1.00), které se
berani.

1.3. Montaz sloupk G C140 - 61.2.00

Pudorysna orientace sloupkl C140 neni predepsana z duvodua jejich pouziti ve
stfednim délicim pasu. Pouzivaji se sloupky délky 1715 mm (61.2.00), které se
berani.

1.4. Montéz sloupk G C150 - 61.3.00, 61.3.20 a 71.0.01

Pudorysna orientace obou uvedenych sloupkd C150 je vnéjsi stranou stojiny proti
smeéru jizdy v pfilehlém jizdnim pruhu.

1.5. Montaz sloupk G U140

Pudorysné orientace vSech niZze uvedenych sloupkd U140 je vnéjSi stranou stojiny
proti sméru jizdy v pfilehlém jizdnim pruhu.

Sloupky U140 1500 - 51.3.11

Tyto sloupky délky 1500 mm (51.3.11) se pouzivaji u vSech vySkovych nabéha.
Sloupky U140 1800 - 51.3.12

Tyto sloupky délky 1800 mm (51.3.12) se pouZzivaji pro vySkové nabéhy dlouhé i
kratké.

ArcelorMittal Ostarva a.s.
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2. MONTAZ DISTACNICH DIiLU

2.1. Montaz distan énichdildJM 1 -62.0.00aJM 2 - 62.0.01

Distan¢ni dil je slozen ze dvou dili a to z distanéniho dilu JM 1 (62.0.00) a
distanéniho dilu JM 2 (62.0.01). Oba distan&ni dily JM 1 (62.0.00) a JM 2 (62.0.01)
se ke sloupku pfipevni pomoci Sroubu s polokruhovou hlavou a nosem M16x40
(59.0.81) a zajisti matici M16 (59.2.40) s podlozkou 17,5 (59.4.40).

62.0.0] 62.0.01

SPOJ M8 SPOJ M8

99.0.8] 99.0.8]
I | 99.4.40 99.4.40

99.2.40 99.2.40

2.2. Montéz distan éniho dilu V —52.0.12 a distan ¢éniho dilu VI —52.0.13

Distan¢ni dil je sloZzen ze dvou dili a to z distanéniho dilu V (52.0.12) a distan¢niho
dilu VI (52.0.13). Oba distan¢ni dily V (52.0.12) a VI (52.0.13) se ke sloupku pfipevni
pomoci Sroubu s polokruhovou hlavou a nosem M16x40 (59.0.81) a zajisti matici
M16 (59.2.40) s podlozkou 17,5 (59.4.40).

52.0.13

i

SPOJ M8
09.0.81
99.4.40
09.2.40

fh
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2.3. Montaz distan €nich dil G M (62.2.00)

SPOJ M10
09.0./70
99.4.20
09.2.20

295

SMER JIZDY

1) |

Distan&ni dil M (62.2.00) se ke sloupku pfipevni pomoci dvou Sroubu s polokruhovou
hlavou a &tyfhranem M12x30 (59.0.70) a zajisti matici M12 (59.2.20). Pod matici se
pouzije podloZzka 13 (59.4.20). Distan¢ni dil je orientovany vypouklou ¢asti proti
sméru jizdy.

ArcelorMittal Ostarva a.s.
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2.4. Montéz distan €éniho dilu AM OB - 62.1.01

Distan¢ni dil AM OB (62.1.01) se ke sloupku pfipevni pomoci Sroubl s Sestihrannou
hlavou M16x40 pevnosti 8.8 (59.0.44) a zajisti matici M16 (59.2.40). Pod hlavu
SroubU se pouzije podlozka 17,5 (59.4.40) a pod matici podlozka 18 (59.4.41).

‘ SPOJ M4
09.0.44
09.4.40
99.4.41
99.2.40
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3. MONTAZ SVODNIC
Orientace musi byt takova, aby svodnice ve sméru jizdy vzdy zacinala kalibrovanou
Casti, pfes niz je pfelozen nekalibrovany konec svodnice pfedchazejici.
3.1. Vzéajemné spojeni dvou svodnic AM - 60.0.00

Svodnice AM se vzajemné spoji pomoci osmi Sroubl s polokruhovou hlavou a
nosem M16x30 (59.0.80) a zajisti maticemi M16 (59.2.40) s podlozkami 17,5
(59.4.40). Hlavy Sroubl jsou vzdy z licni strany svodidla.

SPOJ M1
59.0.80
99.4.40
99.2.40

SMER JIZDY
<=

3.2. Montaz svodnice k distan ¢énim dildm JM 1 -62.0.00aJM 2 - 62.0.01

Svodnice AM (60.0.00) se pfipevni k distanénim dilim JM 1 (62.0.00) a JM 2
(62.0.01) pomoci Sroubl s polokruhovou hlavou a nosem M16x55 (59.0.82) a zajisti
matici M16 (59.2.40). Pod hlavu Sroubu se pouzije kryci podlozka M16 (59.4.80) a
pod matici podlozka 17,5 (59.4.40).

B~ SPOJ M7
59.0.82
59.4.80
59.4.40
59.2.40
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3.3.  Montaz svodnice k distan ¢énim dilam V -52.0.12 a VI -52.0.13

Svodnice AM (60.0.00) se pfipevni k distan¢nim dilim V (52.0.12) a VI (52.0.13)
pomoci Sroubl s polokruhovou hlavou a nosem M16x55 (59.0.82) a zajisti matici
M16 (59.2.40). Pod hlavu Sroubu se pouzije kryci podlozka M16 (59.4.80) a pod
matici podlozka 17,5 (59.4.40).

I==!

SPOJ M7
09.0.82
09.4.80
09.4.40
09.2.40

e

3.4. Montaz svodnice k distan ¢énim dil am AM OB - 62.1.01

Svodnice AM (60.0.00) se pfipevni k distanénim dilim AM OB (62.1.01) pomoci
Sroubl s polokruhovou hlavou a nosem M16x40 (59.0.81) a zajisti matici M16
(59.2.40). Pod hlavu Sroubl se pouzije kryci podlozka M16 (59.4.80) a pod matici
podlozka 17,5 (59.4.40).

SPOJ M3
59.0.81
& 59.4.80
59.4.40

09.2.40
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3.5.  Montaz svodnice ke sloupku C140
Svodnice AM (60.0.00) se pfipevni ke sloupku C140 (61.2.10) Sroubem s
polokruhovou hlavou a nosem M16x55 (59.0.81) zajiSténym matici M16 (59.2.40).

Pod hlavu Sroubu, ktera je vzdy z licni strany svodidla, se pouZije kryci podloZzka M16
(59.4.80) a pod matici podlozka 17,5 (59.4.40).

| | SPOJ M3

BP—  |59.0.81
’ 59.4.80

T 59.4.40
59.2.40

3.6. Montaz svodnice ke sloupku C150

Svodnice AM (60.0.00) se pfipevni ke sloupku C150 (71.0.01) Sroubem s
polokruhovou hlavou a nosem M16x30 (59.0.80) a zajisti matici M16 (59.2.40). Pod
matici se pouzije podlozka 17,5 (59.4.40). Hlavy Sroubu jsou vzdy z licni strany
svodidla.

SPOJ M1
99.0.80
59.4.40
09.2.40

d/b
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3.7. Montaz svodnice ke sloupku U140

Svodnice AM (60.0.00) se pfipevni ke sloupku U140 (51.3.11 nebo 51.3.12) Sroubem
s polokruhovou hlavou a nosem M16x55 (59.0.82) zajiSténym matici M16 (59.2.40)
s U-podloZkou 18 (59.4.72). Pod hlavu Sroubu, ktera je vzdy z licni strany svodidla,
se vklada horizontalné orientovana obdélnikova kryci podlozka M16 (59.4.80).

-+

o SPOJ M2
| == |5008
ol 59.4.80

j 59.4.77
59.2.40

3.8. Spojeni ndb éhové p rechodky se svodnici

Spojeni ndbéhové prfechodky a bézné svodnice se provadi shodné jako vzajemné
spojeni dvou svodnic (viz bod 3.5). Pro ndbéhy svodidel AM se pouZzivaji nabéhové
prechodky NH4.

Pouziti nab éhovych p fechodek
Nabéhova prechodka NH4 8,5% prava (50.5.02) a nabéhova prechodka NH4 8,5%
leva (50.5.03) se pouzivaji u vySkovych nabéhu dlouhych.

Nabéhova prechodka NH4 17,3% prava (50.5.00), nabéhova prechodka NH4
17,3%/4% leva (50.5.01) a nabéhova prechodka NH4 17,3% leva (50.5.04) se
pouzivaji u vySkovych nabéhu kratkych.

Nabéhova prechodka prava se pouziva vpravo od jedouciho vozidla, nabéhova

prechodka leva se pouZziva vlevo od jedouciho vozidla. To znamena, Ze prava se
pouZziva na krajnici a leva ve stfednim délicim pasu.

ArcelorMittal Ostarva a.s.
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4. MONTAZ SPODNICH PASNIC AM

4.1. Montaz spodni pasnice AM k distan  €nimu dilu

Spodni pasnice AM (60.0.20) se k distanénim dilim JM 1 (62.0.00) a JM 2 (62.0.01)
pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem M10x25 (59.0.61) a zajisti
matici M10 (59.2.00) s podlozkou 11 (59.4.01).

SPOJ M5
99.0.61

99.4.01

59.2.00

4.2.  Montaz spodni pasnice AM ke sloupku C150

Spodni pasnice AM (60.0.20) se ke sloupku pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou
hlavou a nosem M10x25 (59.0.61) a zajisti matici M10 (59.2.00) s podloZkou 11
(59.4.01).

—
i

==

BN 60.0.20

| {\SPOJ M5

59.0.61
59.4.01
99.2.00
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4.3. Vzajemna montaz dvou spodnich pasnic AM

Spodni pasnice AM (60.0.20) jsou vzajemné spojeny pomoci ¢tyf Sroubl s
polokruhovou hlavou a nosem M 16x30 (59.0.80) a zajisténych maticemi M16
(59.2.40) s podlozkami 17,5 (59.4.40) pod matici. Spodni pasnice AM se spojuji tak,
Ze se konec jedné spodni pasnice prelozi pfes zaCatek dalSi spodni pasnice.
Doporucuje se, aby toto pfeplatovani bylo ve sméru jizdy v pfilehlém jizdnim pruhu.

[
) SPOJ M1
@ @ ; —

%TB\ 59.0.80
N 59.4.40
& & @%& 59.2.40

SMER JIZDY

a—

4.4. Spojeni koncovky SP AM se spodni pasnici AM

Spojeni koncovky SP AM (60.7.01) a dvou spodnich pasnic AM (60.0.20) se provadi
pomoci osmi Sroubl s polokruhovou hlavou a nosem M16x30 (59.0.80) zajisténych
maticemi M16 (59.2.40) s podlozkami 17,5 (59.4.40). Hlavy Sroubt jsou vzdy, z licni
strany koncovky SP AM.

SPOJ M1

SROUB S POLOKRUHOVOU HLAVOU A
NOSEM M16x30 59.0.80

PODLOZKA 175 59.4.40
MATICE M16 59.2.40

® &

@ @

. ’

SPODNI PASNICE AM 60.0.20 / KONCOVKA SP AM  60.7.01

ArcelorMittal Ostarva a.s.
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5. MONTAZ SPODNICH PASNIC M

5.1. Mont4z spodni pasnice M k distan €nimu dilu

Spodni pasnice M (60.0.30) se k distan¢nim dilim M (62.2.00) pfipevni jednim
Sroubem s polokruhovou hlavou a &tyfhranem M12x30 (59.0.70) a zajisti matici M12
(59.2.20). Pod matici se pouzije podlozka 13 (59.4.42).

=8
\] SPOJ M10
. 59.0.70
50420 o
D 59.0.00 ™

5.2. Vzajemna montaz dvou spodnich pasnic M

Spodni pasnice M (60.0.30) jsou vzajemné spojeny pomoci Sesti Sroubl s
polokruhovou hlavou a ovalem M16x30 - 5.8 (40.03) a zajisténych maticemi M16
(59.2.40) s podlozkami 18 (59.4.41) pod matici. Spodni pasnice M se spojuji tak, ze
se konec jedné spodni pasnice M preloZi pfes zacatek dalSi spodni pasnice M.
Doporucuje se, aby toto pfeplatovani bylo ve sméru jizdy v pfilehlém jizdnim pruhu.

SPOJ M9
40.05
59.4.41

99.2.40

& @
& o

SMER JiZDY
<=
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6. MINIMALNI UTAHOVACI MOMENTY

Srouby M10 15Nm
Srouby M12 30Nm
Srouby M16 60NmM

ArcelorMittal Ostarva a.s.
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