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DA’[:UM:
1. Uvod

Tento montdzni navod stanovuje zdvazné postupy pii zhotoveni dodatecné vrtanych kotev do
betonu pro mostni svodidlo ZSNH4/H2. Vyrobce nenese odpovédnost za piipadné vady zboZzi a
neposkytuje zaruku za jakost zbozi v pifipadech, kdy tyto vady vznikly postupem v rozporu s
timto montdZnim nadvodem.

2. Popis a kvalita stavebnich materialua

31

e Kotevni Sroub OMO M24x285mm, pevnostni tfida 8.8 — matice DIN 934.8, podlozka
26/71/6 vSe v PKO tZn min.45um.

e Kotevni Sroub OMO M16x220mm, pevnostni tfida 8.8 — matice DIN 934.8, podlozka
17,5/56/5 vse v PKO tZn min.45um.

e Délka kotevnich Sroubit M24,M 16 odpovidd vysce podliti patni desky sloupku max.15mm.

¢ HIT RE - 500 (lepici hmota HILTTI).

¢ Kotevni Srouby OMO jsou identifikovatelné znackou na hlavé Sroubu.

Technologicky postup praci
Vrtani otvoru pro kotevni Srouby

¢ Polohy vrtil jsou zndzornény na obr.l, priméry a hloubky vrtl jsou uvedeny v tab.l.
Osova vzdalenost sloupkil svodidel je 2m. U dilataci se tato vzdalenost miZe ménit.

e Otvory musi byt provedeny piiklepovou vrtatkou nebo diamantovymi vrtacimi nastroji
( pti kolizi s vyztuzi pouZzit vZzdy diamantové néstroje).

¢ Provedeni vrtli dle priméru kotevniho Sroubu dle tab.1.

e Odstranéni vSech necistot z vrtu, vrt vypldchnout vodou, vodu vysit pramyslovym
vysavacem.

¢ Kontrola hloubky a ¢istoty vyvrtu.

e Teplota pii vrtani otvord min.0 °C.

3.2 Aplikace lepiciho tmele HIT-RE 500

¢ Ve vrtu nesmi byt stopy ledu, oleje, vody a necistot.

e Pied vlozenim kazety s folif do aplikacni pistole zkontrolujte zda neni poSkozen obal f6lie
a datum spotieby lepiciho tmele. PouZzijte vhodny sméSovaci nastavec HIT-RE-M se
sméSovaci Sroubovici.

e NepouZzivat prvni vytlacené mnoZzstvi ze sméSovace pro aplikaci kotvy:

- pro féliové baleni odstranit dvé vytlacené davky lepidla napt. do prdzdného obalu.
- pro jumbo baleni odstranit prouzek lepidla o délce cca 5 cm.

¢ Lepici hmotu HIT - RE 500 pomoci davkovaci pistole HILTI a sméSovace aplikovat ze dna
vyvrtu a pomalu vysouvat sméSovaci trubici. V lepidle nesmi vzniknout vzduchové kapsy.

e Teplota pii aplikaci lepiciho tmele min. 0 °C a teplota lepiciho tmele min. 5 °C
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3.3 Aplikace kotevnich Sroubtu

e Kotevni Srouby M24 a M16 otiCivym pohybem (minimdln¢ pét oticek) vsunout do
vyvrtu. Po vloZeni kotevniho Sroubu musi byt mezera mezi Sroubem a zdkladnim
materidlem zcela vyplnén lepicim tmelem.

e Kotevni Srouby aplikovat znackou smérem nahoru.

3.4 Doba zpracovani, vytvrzovani a vytvrdnuti lepiciho tmele.

® Doba zpracovani tyor/ teet, pocdtecni doba vytvrzovani teue, ini @ celd doba vytvrzeni teyre fun
zéavisi na teploté okolniho materidlu (min. -5°C az do max. 40 °C). Teplota pii osazovani
musi byt min. 0°C, teplota lepiciho tmele min. 5 °C

® Po dobu zpracovan{ tyon/ teer musi byt lepidlo vtlaeno a vloZen kotevni Sroub. Béhem této
doby je moZno vyrovnat polohu kotevnich Sroubtl.

¢ Dokud neuplyne pocatecni doba vytvrzovani teye, ini » nesmi dojit k pohybu kotevnich
Sroubi.

® Po uplynuti celé doby vytvrzeni teyefun mohou byt matice kotevnich Sroubl dotaZeny
pfedepsanym utahovacim momentem a vystaveny zatiZeni.

4 Doporucené naradi a stroje

Ochranné pracovni pomiicky — bryle, rukavice.

Sablona pro oznadeni mista vrtan{

El. pneumatické vrtaci kladivo s energii pfiklepu min.5J.
Diamantovy jadrovy vrtaci stroj véetné diamantovych ndstroju.
Primyslovy vysavac.

VytlaCovaci ptistroj pro HIT - RE 500.

Réazovy utahovék nebo ptislusny klic.

Momentovy kli¢ pro kontrolu utahovaciho momentu.
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VYROVNAVACI VRSTVA
SLOUPEK PCC MALTA

ZACHYTNEHO SYSTEMU
/KRYTKA MATICE PE M24

M24 MATICE_M24 DIN 934.8
: ’////‘7OVER§ZE¢Zm

KRYTKA MATICE PE M16 \
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Obr.1 Rozmisténi vrtit pro kotevni Srouby M24, M16
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ROZTEC SLOUPKU 2000
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- pramér vrtu hloubka vrtu kotevni hloubka utahovaci moment
Kotevni Sroub [mm] [mm] [mm] [Nm]
M24 28 225 220 250
M16 18 165 160 100

Tab.l Pruméry a hloubky vrtit pro kotevni srouby M24, M16.

Twork,get doba pro | Teureini doba pro Teure, tun doba pro
teplota °C zpracovani vytvrzovani vytvrzeni
-5 4 h 36 h 72 h
0 3h 25h 50 h
10 2h 12 h 24 h
20 30 min 6 h 12 h
30 20 min 4h 8h
40 12 min 2h 4h

Tab.2 Doba pro zpracovdni a vytvrzeni lepiciho tmele HIT RE 500.

Kontakt:

Jaroslav Cihal - OMO

Zpracoval:

Velka 24

753 01 Hranice
cihal@cihal-omo.cz
www.cihal-omo.cz

Tel: +420 581 603 726
Fax: +420 581 603 726
Mob: +420 604 695 847

Ing.Jaroslav Cihal
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