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1. Popis kotevniho pFipravku OMO

Varianta A: tfi body — tfeti bod pouze rektifika¢ni ( obr.1, 2) s oznacenim 2xM?24.

e Konstrukce dvou kotevnich pouzder M24 a prodluzovani matice vzajemn¢ propojenych
plochou oceli.
Kotevni Srouby dle DIN 933 2xM?24, délka dle vySky mostni fimsy a stavéci Sroub M12.
Podlozky 26/56/5.
Krytky z PE chranici kotevni pouzdra z vrchni ¢asti proti zateCeni betonové smési.
Mikroporézni pryz.

Varianta B: dva body ( obr.3, 4) s ozna¢enim 2xM24/M1.

e Konstrukce dvou kotevnich pouzder M24 vzajemné propojenych zebirkovou vyztuzi.
Kotevni Srouby dle DIN 933 2xM24, dé¢lka dle vySky mostni fimsy.
Podlozky 26/56/5.
Krytky z PE chranici kotevni pouzdra z vrchni ¢asti proti zateCeni betonové smési.
Mikroporézni pryz.

2. Montaz kotevniho pripravku

Varianta A: kotevni pripravek se osazuje pod horni vyztuZ mostni Fimsy ( obr.1, 2).
Varianta B: kotevni pripravek se osazuje nad horni vyztuz mostni Fimsy ( obr.3, 4).

Ptdorysna orientace kotevniho piipravku je Srouby M24 rovnobézné s obrubou mostni fimsy.
Vzdalenost osy kotevnich pouzder M24 od pftilehlého useku vozovky je 320mm ( obr.1,3).
Osova vzdélenost kotevnich pfipravkl je 2m ( obr.2, 4). U dilataci se tato vzdalenost muze
ménit. . Vyska kotevniho ptipravku se rektifikuje kotevnimi Srouby do nivelety fimsy. Kotevni
pouzdra se osazuji kolmo k povrchu fimsy.

Kotevni Srouby jsou opfeny o hydroizolaci, kterd je v misté hlavy kotevniho Sroubu zesilena
podlozkou z PVC. Vyskova rektifikace kotevniho piipravku se provadi kotevnimi Srouby.
Smeérove se kotevni piipravek montazné zajisti betonaifskou vyztuzi (min.pr.8mm) svarem ke
kotveni mostni fimsy (nedoporucuje se prichytit k vyztuzi mostni fimsy z divodu posunu pfi
betonazi).

Na hlavach kotevnich Sroubt jsou nasazeny podlozky 26/56/5. Kotevni Srouby jsou barevné
oznaceny (min.a max. hloubka) a nasroubeny v kotevnich pouzdrech ze spodni strany kotevniho
ptipravku. Barevné oznaceni kotevnich Sroubl je orientacni, nutno zkontrolovat minimalni a
maximalni délku kotevnich Sroubl v kotevnich pouzdrech. Minimalni a maximalni délka
zaSroubeni kotevnich a upeviiovacich Sroubil v kotevnich pouzdrech je uvedena v tab.1. Délka
kotevnich Sroubti je dle vySky mostni fimsy (tab. 2).

Pied naSroubenim horniho upeviiovaciho Sroubu M24x70mm se odstrani pripadné
necistoty a voda z kotevnich pouzder. Zavity v kotevnich pouzdrech se opatfi mazacim
tukem. Mezi kotevnim a upeviiovacim Sroubem se vklada mikroporézni pryz.
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Obr.1 Varianta A: Umisténi kotevniho pripravku pod horni vyztuz — pricny rez.
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Obr.2 Varianta A: Vzdalenost kotevnich pouzder od prilehlého tiseku vozovky a jejich osova vzdalenost
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Obr.3 Varianta B: Umisténi kotevniho pripravku nad horni vyztuz — pricny rez
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Obr.4 Varianta B: Vzdalenost kotevnich pouzder od prilehlého tiseku vozovky a jejich osova vzdalenost
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e M24 —30mm

Stavéci délka kotevnich Sroubt M24 v kotevnich pouzdrech:

e M24 —40mm

Maximalni délka kotevnich Sroubii v kotevnich pouzdrech:
e M24 —70mm

Tab. 1 Minimalni a maximdalni hloubka kotevnich a upevitovacich sroubit v kotevnich pouzdrech

Délka kotevnich Sroubii Maximalni vySka Minimalni vyska
[mm] mostni fimsy [mm] mostni fimsy [mm)]
M24x120 225 185
M24x150 255 205
M24x180 285 245
M24x210 315 275

Tab.2 Délka kotevnich sroubti M24 dle vysky mostni Fimsy

3. Zavér

Je nepripustné jakymkoli zpisobem zasahovat do konstrukce kotevniho

pripravku.

Minimalni a maximalni délka kotevnich Sroubii M24 v kot.pouzdru dle tab.1.
Kotevni pripravek neslouZzi k podepreni armatury v mostni fimse, miiZe potom dojit
k zatlaceni kotevnich Sroubu do izolace.

Manipulace s kotevnim pripravkem takovym zptisobem, aby nedoslo ke zméné
vzdalenosti mezi jednotlivymi kotevnimi pouzdry.

Spravna funkce kotevniho pripravku lze zarudit pouze pii dodrZeni tohoto
Montazniho navodu.

Provadéjici firma zajisti, Ze montaz kotevniho pripravku OMO provedou pouze

rv__r

prokazatelné proskoleni zaméstnanci dle tohoto Montazniho navodu.
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