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PREMESSA
Gentili lettori,

sono ormai Quattordici anni dalla prima registraeic=MAS e come di consueto, ci apprestian
presentare e divulgare, cosi come previstt Regolamento CE 1221/2009 e come modificato
Regolamento (UE) 2017/1505 della Commissione EMV e del Regolamento 2026/20;, la
nostra dichiarazione ambientale, segnale inequbitecadi rinnovato impegno e consolid:
trasparenza che contractingue il nostro legame con il territorio circostae le autorita loca

L'anno 2019 é stato senz’altro un anno di grossolbiamento. Infatti lo stabilimento di Piombino
cambiato denominazione sociale prendendo il nome.ibierty Magona S.r.l ed trando di
conseguenza dal 1 luglio 2019 a far parte delgyupberty Stee- GFG Alliance. A seguito di tal
ingresso, Liberty Magona ha sposato a pieno I'impegei confronti delllambiente del Gruppo GF
ponendo le strategie sostenibili al centrd suo modello di business attraverso l'attenzioi
materiali riciclati, alle energie rinnovabili e @inimo sprecc

Un’ulteriore passo in avanti é fare della stratégiaensteel di

FG uno dei puntidi grande attenzione, mettendolo al centro del fifo modello di sviluppo.
All'interno di tale strategia, Liberty Steel si @gta lambiziosoobiettivo di produrre acciaio a ze
emissioni di CO2 entro il 203

L'impegno, come detto molto ambizioso, comprendena modello di produzione equilibra
medinte utilizzo di forni elettrici e lo sviluppo ticnologie ad idrogeno piuttosto che un appro
unico e oramai obsoleto, di utilizzo dei soli alttii,.

Liberty Magona Srl, nei prossimi anni, sicuramergemuovera per contribuire a raggiunger:
traguardo del gruppo in coerenza con la strategieassescritt:

Nel frattempo I'anno e stato dedicato a consolidgmgetti ambientali lanciati negli anni precati
quindi, le scadenza annuali della registrazione egtificazione quali EMAS e ISO 001,
rappresentano il momento cruciale in cui le nasti@nzioni e i nostri propositi vengono rinno

Positive sono le prospettive per il 2020 di Libedtggona S.r.l, attraverso la ripartenza della lide
decapaggio ferma dal 2012 e della Vernira 1 ferma dal 2011, mantenendo comunque, Se
elevata I attenzione nei confronti di tutte letri@ ambientali.

Ulteriori conferme della compatibilita ambientakne giunte dall’analisi dei monitoraggi ambien
previsti dall’Autorizzazione Inigrata Ambientale (AIA), cui I'azienda e sottopostanai dal 2007
nonché dal piano degli autocontrolli nel qualeibarla & costantemente impegr

| ringraziamenti, per quanto fatto e quanto saremgrado di fare, vanno a tutto il personale
Liberty Magona Srl , che ha sempre dimostrato I'impegaoessario anche in questo moment
cambiamento, per raggiungere i migliori risultaispibili.

Auguriamo a tutti una buona lettt
Il Direttore General
Liberty Magona S.r.

Ing. Giovanni Carpin

Nl
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0.1. La struttura della Dichiarazione Ambientale

La presente Dichiarazione Ambientale intende ferrat pubblico e ad altri soggetti interes:
informazioni convalidate sulle attivita aziendaliprocessi produttivi, gli aspetti ambieli e le
prestazioni ambientali diiberty Magona S.r. ( rappresentata dal solo siRiombiro).

A tale scopo, il documento e statarticolato per descrivere I'thquadramento generarle”
dell'organizzazione in cui sirove Liberty Magona S.r.l.solo sito di Piombino con particolare
riferimento a:

storia dell'azienda e del Gruppo di appartene

attivita produttive e prodotti, fatturato, mercatapplicazior
impegno di Politica Ambientals

caratteristiche del Sistema di Gestione Ambierdalendal

© O 0O

- la rimanente partedi “approfondimento specifico” dedicato ad illus&ipeculiarita operative
e prestazioni ambientalito produttivc (Piombino) con particolare riferimento
0 inquadramento territoriale contesto ambientale
processo produttivo e attivita di servi:
descrizione qualguantitativa degli aspetti ambientali identific
valutazione di significativita e programmi di miglament:
gestione della sicurezza e delle potenziali emeng

© O 0O

La Dichiarazione Ambientale é stata realizzata in configrrai requisiti del Regolamento eurog
EMAS 1221/2009 e come modificato dal Regolamento (UE) 2017/1505 adgllommission:
(EMAS 1V), e del Regolamento 2026/2( ed é stata verificata dal ComiaadE COLABEL-ECOAUDIT
— Sezione EMAS sulla base delle informazioni ricevaetéegli elementi raccolte nell’ambito de
verifica effettuata dal Verificatore Accreditatorplecontrollo sulla veridicita dei suoi conteni
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1. INQUADRAMENTO GENERA LE
1.1. Liberty Magona S.r.I

1.1.1. La storia

1891: nasce a Piombino La Magona d’ltalia per atiza degli inglesi R.W. Spranger e J
Ramsay, inserendosi in un territorio fortementealegalla produzione di acciaio con L
tradizione che izia almeno dal VIII° secolo a.(n quell’epoca & stabilimento di Piombin
eral’'unico in Italia a produrre banda stagnata (laptajtendo dalla produzione di acci
Secondo dopoguerra: segna per La Magona d’ltale suolta nell’assetto produttivcon
'abbandono della lavorazione a caldo e con l'idtrmone del laminatoio a freddo, I'iniz
della produzione di coitzincati

1971: viene avviata la produzione di nastri preigato ed inizia il processo di crescita
Magona in ltalia, attraversla costituzione e I'acquisizione di nuove societétoollate pel
conferire una maggiore presenza sul territorio ovzeie

Anni '90: la Direzione Generale viene spostata d&nze a Piombino e viene cessat:
produzione di banda stagnata per far pod nuova linea di zincatura. Nel 1998 Magona e
a far parte del gruppo francese Usi

2001: Magona acquista Tubisud It sita nel comune di Luogose (AV) dove € attiva una
moderna linea di verniciatura ed un centro di g&

2002: Usinor con Aaalia e Arbed costituiscono Arcel

Marzo 2006: a seguito della delibera dell’Assemif#enordinaria degli Azionisti, il norn
storico de La Magona D’ltalia cede il posto allandminazione Arcelor Piombino.p.A.
Equivalente passaggio € stato eseguitc Tubisud S.r.l. nelBprile dello stesso ant
cambiandda propria denominazione sociale in Arcelor Avealli&.r.l.

Luglio 2006: viene perfezionata la fusione tra il gruppo Arcedat il gruppo Mittal Stee
dando luogo al gruppo ArcelorMitte

Gennaio PO7: Arcelor Piombino S.p.A. incorpora la societatecollata Arcelor Avellino S.r.l.
dando origine ad un’unicsocieta con due siti produttivi

Ottobre 2007: ArceloiPiombino S.p.. cambia la propria denominazione ArcelorMittal
Piombino S.p.A.

Settembre 20085ruppoArcelorMittal Piombino ha ottenuto la registrazione EMAS pertd
di Luogosano (Avellino).

Gennaio 2009: il sito di Canossa (Reggio Emiligyae in ArcelorMittal Piombino S.p./

Ottobre 2010: cambio indirizzo sede sociale da B/iaupi, 11 a via P. Villari, 39 Cap. 501
Firenze.

Febbraio 2012: GrupparcelorMittal Piombino ha ottenuto la registrazione EMASIII e
sito di Canossa.

Febbraio 2014: Rinnovdelle registrazione EMAS lllper i tre siti diArcelorMittal Piombino
S.p.A.

Febbario 2016 Mantenimentadella registrazione EMAS IlIper i tre siti di ArcelorMittal
Piombino S.p.A.

! Bobine di acciaio.
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Gennaio 2017 redazione e pubblicazione della palitintegrat QSSAEn Qualita,
Salute/Sicurezza, Energi, Ambiente, rischi industriali;Cluster Gruppo ArcelorMittal
Mediterrané

Febbario 2017 Rinnovodella registrazione EMAS llIper i tre sit ArcelorMittal Piombino
S.p.A.

Febbraio 2018 : mantenimentcdella registrazione EMAS llper i tre siti di ArcelorMittal
Piombino S.p.A.

Giugno 2018 passaggio alla nuova normai UNI EN ISO 14001:2015 e EMAS IV per i t
siti di ArcelorMittal Piombino S.p.A

Luglio 2019: Lo stabilimento di Piombino viene veto a societa Liber steel Group - GFG
Alliance e prende il nome di Liberty Magona £

Il Gruppo di appartenenza e il suo impegno per IAamte

Il Gruppo Liberty membro di GFG Alliance, un gruppo a livello mondiatli imprese
indipendenti focalizzato sulle risorse rinnovabila produzione di metalli e ingegne,
supportatoda risorse finanziarie, immobili e didatticl

La strategiae quella di creare uibusinessnternazionale sostenibile, rispettoso dell’aente,
socialmente responsabile diversificato. Limpegno del Gruppo Lilrty steel nei confront
dell’ambiente € molto forte, in linea con la tradize e la storia che hanno caratterizzato
sempre i gruppi che si sono succeduti nel govestodierna Liberty Magona S.r

Cio é evidenziato in particolare dalla presenzautia Politicaintegrata Qualita Sicurezza
Ambientedai contenuti molto chiari e impegnativi (tra i du& importante sottolineare |
richiesta di mantenere @i sviluppare un Sistema di Gestione Ambientaleifeczto ai sens
della normaUNI EN I1SO 14001:201 ed EMAS), cui si aggiunge la definizione, nell’ambito
Piano Annuale di Sviluppo di ogni sito, di un pragma di azioni di migliorament
espressamente dedicato allAmbiente ed alla Siaax:

1S4

1.1.2. La produzione , i prodotti e i mercati di destinazione

E’ oggetto registrazione EMASIl sito industriali di Piombino (LI).

Nello stabilimento di Piombino sono prodotti lantingiani rivestiti zincati epreverniciati, utilizzati
per la realizzazione di pannelli per I'edilizia,naponenti per coperture, nel setl dell'impiantistica

elettr

ica, dell'elettrodomestica nell'industria in gener Con questi prodotti i clienti realizzai

lavorazioni per lequali assume particolare importanza la “lavoraddildel materiale, la resistenza ¢
corrosione, I'aspetto decorativo o I'insieme dtitquesti fattori

La matera prima del processo industriale e costituita aals grezzi: nastri d’acciaio ottenuti ¢
laminazioni a caldo proveniendincora ma non completamently aziende appartenenti al Grug

Arcel
coils.
Il pro

orMittal attraverso un accordo che prevede penni 'impegno della vecchia societa a fornir

cesso di produzione si articola in quattrsi farincipali:
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» decapaggio (pulizia dell’acciaio dagli ossidi sujpeali),
* laminazione a freddo (riduzione dello spessorendstro),
» zincatura(applicazione sulla lastra di acciaio di uno strdiozinco protettivo, mediani
immersione in un bagno di zinco fus
* verniciatura (copertura del nastro con vernici iradp di aumentare la resistenza
corrosione e conferire al nastro I'effetto tico desiderato)
Lo stabilimento di Piombino ha una capacita praodattdi circa 900.000 t/anno, impie(circa 452
dipendenti e ha prodotto nel ZDg&irca 487.212 tonnellate di acciai rivestiti.

Di seguito riportiamo una schematizzazione che raokubicazione dllo stabilimento Liberty
Magona sito Piombino.

PL-1: Ubicazione Si produttivo Liberty Magona S.R.L. Giruppo LibertySteel (sito Piombino)

Compreso tutto il 2019l sito di Piombincha raggiunto un fatturato di cir@d.4 milioni di euro, con
una produzione pari a cirdd87.21: tonnellate di produzione

T - 1Dati riassuntivi produzione

Produzione in (t/1000)

530,0 A
520,0 A

510,0 +

500,0 +

490,0 B Produzione sito Piombino

480,0 -
470,0 A

460,0 . . .
2017 2018 2019
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| valori relativi alla produzione sono espressiriigliaia di tonnellate

T - 2Tabella riassuntiva della ripartizione di mercatel @019

Ripartizione geografica 2019

9%

91%

B Nazionale M Export

Ripartizione per prodotto 2019

0%

M Zincati M Preverniciati Trasformazione
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Tabelle riassuntivelei mercati di destinione nel 2019

Mercato Nazionale 2019

0%

M Zincati M Preverniciati Trasformazione
Mercato estero 2019
0,00%
36,50% |
063,50%
M Zincati M Preverniciati Trasformazione
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1.2. L’'impegno ambientale

La volonta dello stabilimento di Piombin di integrare nelle proprie strate, criteri di sostenibilita
ambientale esociale con quelli di crescita economica €& stateel@mento costanteella gestione
aziendale. Questa volonta si € concretizzata ngbdecon la costruzione del primo trattamento ¢
acque industriali della provincia di Livorno (priranni '70), interventi strutturali di abbattimerdte
emissioni in atmosfera, di que acustiche ect., ma anche di collaborazione attorale istitizioni
come per esempio nella realizzazione della prirggdedi regolamentazione degli scarichi idrici o
la partecipazione all’associazione di rilevamergtiadqualita dell’aria nel comie di Piombino.

In campo organizzativo, 'azienda ha adottato sih1®93 un sistema di gestioper la Qualita, oggi
certificato ai sensi della norma UNI | 9001:2000 Nel 2000 é stato realizzato a Piombino
specifico Sistema di Gestione Ambientalertificato nel marzo 2001 ai sensi della norma UBW
ISO 14001 e nel 2005 ai sensi Regolamento EMAS .

Da Luglio 2019 lo stabilimento &€ passato sotto éaaminazione Liberty Magona S.r.I manten
'impegno costante solidale verso I'ambient

Di seguito si riporta il documer di Politica ambientale integrata QSénfalité, sicurezza, ambiente)
di Liberty Magona S.R.L.recentemente revisionata al fine di allinearneomntenuti alla realt
operativa ed ai principi del Gruppo di apparteia.
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1.3.
Liberty Magona S.r.| .

La Politica A mbientale integrata con Qualita, Salute /Sicurezza, Energia di

POLITICA INTEGRATA Q.S.A. LIBERTY MAGONA S.R.L

LIBERTY

Politica Q.S.A.

Salute, Sicurezza, Qualita, Energia, Ambiente e Rischi industriali
Liberty Magona

I posto irmpegno verso ko Salute, o Siourerra del nostro persondais
e dei nosti oppaltotod, 'Ambiente "Energic, § Risdhi Industrioli,
ko Dhuaitis dei riostri prodoth & senvizi soppresentos un contriboto
oomireto alin missione dell’ cigonwrorione.

Per quisdore e nostre orvomi o of fidiomo of seguenti principi:
Tutte e non-conformild possono essere evilole & devono essere
efiminatec ittt gli infortuni sul ke e maolattie professionail, tokke
k= dispersioni energetiche controlinbil, tutte e pom-conformita
omibientali e guelis legote ollo qualitd dei nostn prodot il e sen.
Lo gemzchio & responsabile dello Q54 e s"impegno a rendese
disponibili Te infomyosboni, e rsose e gl strumenti necessari o
EFUNgeTe queste perfommanoe

Limpegno di witi @ volto of migiomomento ded nostn prodot t
& pocess di produrione ollo scopo i sefuppore o nostm
competitivitiy In nostro sofiditn inonaorio e ko soddisfosnne dei
st chienti

Lo foemorione & I sensihilirririone per coinvolgere foltivaments
i personale temo & guello dei nostsi appatoton sono essenrioli
e perpetuane e nostre peformance in bt § setbon i ottivio
Ciosouno ba un nuolo da gooore nel prevenine gl infortuni sul
krawey, = malottie pofessonall, gif impottl ombientofi, 1 rischi
industrigli, ke monoodomitda del nosti peodotti & olf sprechi
ensergetici

Tutti i nostn setton o atbivitds sono parte integrente dei mostri
JHDEESSL

Lo conformitd ofle gyl & o egolomenti che d riguordano,
i mogumgirmeno o il supemamento di - qoonko nohiesto dofle
nasire norrnative 054 of fine di gorantire 1| buon funzionarmento
dei ot processt € # montenimmento delde nostre certificozioni
Qualita Sicurerzn & Ambicnie.

Lo nostna poditicn & rivisto periodicomente. cormuniotn e diffoso
=ig ol personoke ntermo che estemo e reso disponibile of pubblioo.
Il progressp condimen € o stumenio pincpale per conchere
e nostre citiitd, | nostri sistemi di gestione e o permette di
migliomre | nostri risekoti & e nostre pedformonce.

Monaging Director
Gitovannl Battestn Corpan

.

o o
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Ohsestn pofiticn & in fnea oon il piano strtegion dell’ orgoniorione 1
sunsucresss richiede i coimmlgimentn e Nimpegno di tuiti ool che
Ivorano per & coq ro.

Per mogiungere gii obiettivi dell”oronizonone mettiamo. in oito e
seguETHi mrion

= Identificore, onoforore ed efiminores tutti i risdhi per gmontne io gestione
diei penicoll in matenia di solife&siourezn, degll mpatt ombientoli; degli
uitilizzi & def comsmi enengetici, del sischi ndustrioll e dello qualita del
nostri prodotti e semiri

- Agire rnmedictomente ssal incident legali ofie condizioni i iovoronon
sioure, sullo fobtwricoziome di prodotti non conspondenti alle esinenze
el nostri dienti, suffo proterions dell”omibsent e, o stromenti di gestione
energetion efficienti & sull"affidabilibd dei nostr impionte

- Identificee moiiomon di perffommance miserabili per enee sotto
ool § ok processi attnverso fesomi e oodit

= Syiluppode, produme e ooquistme prodotii dhe rispettmo S ambients e o
sahite, secondo metodi e process volti ol fisparmio enengetics
- Renders il nosiro stobifimentc un sAn “sostenib peoattivo
nell’ ecoroemn crcclare. fovoren dio lo smaltimento e ilricdoggio el rifmsti
prevenendo Minguinomento genenato dalle nostre abtivitd industriodi
ettt gl stoncdond odeguati.

- Fare della 058 o nostm profa dall " iniziodel ciclo produttivo alloverifico
finole dei nosti prodotti o senri

- Bobomre =d oggiomare ke nostre procedue d emergenrn e seigens
simubaron perediche pes eshome Fefhoooo

- Treare un oclequeEn. oionenrong par | oontrolil e ke manutengoni
periodicthe of moochinon e nstoliosoni.

- Mettere in oto gl sthumenti del WO, coimaoigendo ittt i nostm
personale, ofirveso giuppl di koo woltl o eliminore 0 monier
sisternaiion ke nostre perdite principak:

- Instoumre una culbum positiva che porti verso una leodership dinamico
e oon resporsobit definie dhioroments.

- Comunicore ed overe soombd oon tutte e porti interessate, s inbame
ohe esteme: il nostim personale, | nostn oppaltoton e wsitoto, | otfodni,
ofi entti loool & | nostri dienti

Liberty Mogormz
Pismbing, 1° lughe 2095
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1.4. |l Sistema di Gestione Ambientale di  Liberty Magona S.r.I.

Per gesire in modo corretto il proprio impatto sull'ambte e per realizzare gli obiettivi fissati
seguito della valutazione degli aspetti ambiertmétti ed indiretti Liberty Magona S.r. si &€ dotata di
una struttura gestionaleyganizzativa e tecnica specif (il Sistema di Gestione Ambieni), che
rappresenta il “cuore” ed il motore delle attivitalei proces dell'organizzazione rivol alla gestione
ambientale.

Pianificazione, Attuazione, Controllo e Riesameastanquattro fasi su cui il Sistema di Gestion
fondato; la realizzazione ciclica di queste fasisante all’organizzazione di esercitare contraligli
aspetti ambientaljenerati dalle proprie attivita e di sviluppareprocesso di miglioramento contir

delle prestazioni ambientali.
Progra Bind

o Ty
Analisi >
Amentiie

Folitica
Ambientale

.

= LY
Rw;am_edella )ACT
Direzione

—

Sistema di Gestione
Ambientale

Pianificazione

™ Check

Controlli e
Azioni correttive ,
<

//

il Hoqistrazion,
aerdr, ..

il Sito di Piombino adottan Sistema di Gestione Ambientale, che rispondeauisiti previsti dalle
norma UNI EN ISO 14001:201 e dal Regolamento EMAS La sua adozione ha significato
particolare la realizzazione delle seguenti ati

Attuazione e
funzionamento

» adeguare il proprio assetto organizzatid identificare ruoli e responsabilita specifiche ste
alla gestione ambientale;

» coinvolgere il persora attraverso iniziative di sensibilizzazione enfiazione

» definire e attuare corrette modalita di lavoro leeaittivita che sono alla base degli aspetti rigL
significativi con particolare attenzione alla gesg delle emergen:

* misurare e sorveglre gli aspetti ambientali, fissando modalita estipne delle noconformita e
attuando azioni correttive e preven

» verificarel'efficacia e I'efficienza del sistema attraver&attivita di auditing;

» effettuare il riesame della direzione per rinire i programmi ambientali alla fine di ogni cico
audit
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1.4.1. Identificazione degli aspetti ambientali e valutazi  one di significativita

L’azienda effettua periodicamente una analisi deipp aspetti e possibili impatti ambientali
identificare da ungarte le conseguenze derivanti dalle attivita svoléi propri siti produttivi (
cosiddetti ‘aspetti ambientali diref’), dall’altra le conseguenze derivanti da attiviiaservizi nor
realizzate direttamente e/o interamente dall’orgeazione ma aaverso I'opera o l'intervento di al
soggetti con i quali l'organizzazione condivide cbntrollo gestionale sull'aspetto ambientale
cosiddetti ‘aspetti ambientali indiret” quali ad es. la generazione eg@stion: di rifiuti industriali da
parte di un fornitore).

Per lindividuazione deglaspetti ambientali dire viene ripercorso l'intero processo produt, per

ogni fase, vengono identificate tutte le possibilerazioni esistenti con I'ambier (emissioni in

atmosfera, scarichi idrici, rifiuti e imballaggipmsumi di materie prime ed energia, et

Gli aspetti ambientali diretti identificati vengonsottoposti a valutazione per stabilire la |

“significativita” in condizioni operative nornli, eccezionali (fermo impianto, manutenzic

straordinaria, etg.e di potenziale emergenza (incendio, sversameei.), con ['obiettivo di

individuare quelli piu critici, per i quali 'aziefa deve prevedere una particolare attenzione ¢

termini diprogrammazione degli interventi di miglioramenta, is termini di gestione operati

La valutazione viene effettuata in base a puntatigbuiti secondo tre criteri principe

- Rilevanza che valuta il rischio potenziale intrinseco despetto di fovocare una coleguenza
negativa sull’ambiente.

- Efficienza che valuta la capacita dellimpresa di gestigosib profilo tecnico e organizzativ
'aspetto ambientale consider:

- Sensibilita, chevaluta la situazione ambientale e sociale dell'ameeii il sito & localizzato, pe
tener conto della particolare risposta dell'aml@emtcostante il sito produtti.

Tale valutazionadetermina una classificazione di significativitaglileaspetti ambientali secondo 1

livelli: aspetto significativo, aspel mediamente significativo, aspetto non significal

Per lidentificazione deglaspetti ambientali indire nei siti produttivj viene fatto riferimento ¢
diversi ambiti in cui vengono intrattenute relazioon soggetti terzi (appaltatori, fornitc comunita
locale, etc.) e alla tipologia di aspetti ambiemtahe tali relazioni possono generare. Gli an
individuati sono riferibili a:

* Prestazioni ambientali e comportamenti di appaitato subappaltatori, in riferimento al
implicazioni che si pssono rilevare sull’ambiente per effetto dellevati svolte da soggetti ter
per conto dell’azienda (matenzioni, lavori edili, etc.

* Questioni relative al prodotto, in riferimento alheplicazioni che si possono rilevare sull'ambie
connesse alleprincipali fasi di vita a monted a valle della realizzazione del prodc
(progettazione e programmazione, approvvigionametnésporti, gestione degli imballag
utilizzo, recupersmaltimento finale

» Sensibilizzazione e cultura ambientale, in imento al grado di promozione e diffusione di
tematica ambientale a livello culturale che I'Aziane in grado di sviluppare nei contti di
interlocutori interessati.

* Sviluppo ambientale del contesto locale, in rifenmo alle implicazioni che si psono rilevare
sullambiente per effetto della capacita della Azia di influenzare il comportamento dei sog¢
che operano nel contesto loc

Ciascuno degli aspetiimbientali indiretti identificati & valute secondo due crite

» Capacita di “contrdb gestionale” sull'aspetto, misurato attraversocgpacita dell’azienda i
influenzare/guidare le scelte dei soggetti interincethvolti nella gestione dell’aspe.
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» Criticita intrinseca dell’aspetto, in relazione amerosita dei soggetti intermedi nvolti, tipologia
e pericolosita dell'aspetto ambientale considenategresso delle esperie.

Alla fine del processo si attribuisun livello di significativita secondo tre classspetto significativo

aspetto mediamente significativo, aspetto rignificativo.

La valutazione degli aspetti ambientali e ripetatineno ogni tre anni od ogni volta c
sopraggiungono consistenti variazioni delle ativdziendali che possano influire sugli imp
ambientali dei siti.

Elementi di maggiore dettaglioguardo la valutazione effettuata sugli aspetti @miaili diretti ec
indiretti significativi riferibili a Piombini, sono trattati nella sezioni specifica

L’assetto organizzativo per la GesticAmbientale

Il buon funzionamento del Sisteme Gestione Ambientale diiberty Magona S.r. & garantito dalla
presenza di un’adeguata attribuzione di respontatel compiti ad ogni livello organizzativo
ciascun sito produttivo.

Le principali responsabilita di governo nella gesé ambientale sono individuabili nelle segu
funzioni:

» Direzione Generale: ha la responsabilita delletesgia ambientali aziendali dal punto di vi
tecnico ed economico e supporta con la autorita le azioni preventive/correttive fondataér
per il miglioramento del SG#

* Responsabile risorse UmadriResponsabile Servizi Ambiente/SGQicurezz: € Rappresentante
della Direzione per tutte le attivita relative ati@stione ambientale ed lla responsabilita di
assicurare che i requisiti per il SGA siano stéb#ipplicati e mantenuti in conformita alle nor,
di riferimento (ISO 14001 e RegolamerEMAS ) e di riferire alla Direzione riguardo al
prestazioni ambientali del sista stesso.

* Ambiente/Ecologiasono lefunzioni incaricatedi attuare gli orientamenti e le strategie defi
nella Politica Ambientale con un ruolo di coordiremto operativo delle attivita di gestione.
responsabile delle funzigrcon specifico rifemento alle tematiche ambientenello svolgimento
delle proprie attivita di mororaggio e sviluppo € supportattal responsabile del Sistema
Gestione Ambientale (AMI, dai Corrispondenti Ambientalipresenti nelle varie aree dei ¢
produttivi, nonck dal responsabile dell’ecologia per gli impiamlegici di sua competen.

Accanto alle richiamate funzioni, si hanno unaesdi strutture di animazione che svolgono r
decisionali e consultivi essenziali nel processibadgestione d’azienda;a questi i principali per |
parte ambientale sono:

 Comitato di Direzione: al quale partecipano, olteDirettore Generale, Responsabile Rist
Umane /Responsabile Servizi Ambiente/SGQ, SicuteiizResponsabile di Produzione/ At
Tecnica (CTO) e iResponsabile Controlling Finance/ Account

» Comitato di Gestione: al quale partecipano i merdelriComitato di Direzione, i responsabili de
aree di produzione, i responsabili di sito, i resabili di comunicazione, Acquisti, responsal
Business Bcess System, qualita, contabilita, controllo igest e logistice

« Comitato Ambiente: organo consultivo animato dal responsabSGA che si riunisce
periodicamente per trattare, insieme con i memdlla Direzione, DirRisorse UmaneAmbiente/
Ecologia /SGQ, Sicurezzai responsabili delle altre funzioni di Stabilin@ntematiche inerer
dell’ambientee visite Housekeepil (indicabri di prestazione, programmi in atto, indirizztuu).
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» Assetto organizzativo Liberty Magona S

Amm. Unico

Direttore*
Stabilimento/ Direttore
Generale

Energy Manager

Dir. Risorse Umane*
Sic. / Amb. / Qual.

Amm.ne Personale
Formazione e Sviluppo

SGQ
Internal Control

Sicurezza e
Salute

Ecologia

Segreteria Produzione
Comunicazione

Ambiente
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* Facenti parte del comitato di Direzioh&p Manigemnet

1.4.2. Laformazione ed il coinvolgimento dei dipendenti

Obiettivo dell'attivita di informazione e formaziere quello di sensibilizzare il personale al fine
coinvolgerlo attivamente nella gestione degli as@ehbientali e nel perseguimento degli dtivi di
miglioramento fissati. A questo scopo il Responsatele funzioneAmbiente, con il supporto dei
suoi collaboratori, identifica annualmente i falolgisi formativi aziendli relativi alla sfere Ambiente,
che vanno a confluire nel Pragnma Annuale della Formazior

In campo ambientale i corsi attivati nello stabéimbo riguardano principalmente il funzionamento
Sistema di Gestione Ambientale e specifici aspetihnessi con la gestione operativa d
problematiche Ambientali (coparticolare riferimento: rischio chimicg rischio rumore, rischi
incendio, corso Rifiutie all'attuazione del piano di emergenza internoq formazion e il
coinvolgimento € erogatsia da parte di personale interno sia da partegijetti esteri all’'azienda.

Il coinvolgimento del personale avviene anche,asdirso le “visite degli aspetti ambiel
Housekeepiny dove periodicamente il personale viene sengitdlio sulle problematiche ambien
dei singoli reparti o delle ditte appaltat, attraverso sopralluoghi testimoniati da f Nel 2019 per
rispettare i requisiti della consapevolezza soat effettuaticorsi specifici su tematiche ambienta
tutte le persone che dopo unaifica effettuata dai loro responsabitianno evideriato necessita di
approfondire il questi aspetti.

T - 3Formazione e coinvolgimento del personale nel caambientale anni zZ17 — 2018 e 2019

Formazione su temi Ambientali

3000
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1500 -
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anno 2017 anno 2018 anno 2019

M Ore di formazione Piombino 2132 2550 1584

Fonte: Interna — Ufficio Formazione

Dati riferiti a dicembre 2019.
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1.4.3. La gestione operativa

Liberty Magona S.r.Iha adottato nei suoi siti una serie di procedustigieali e operative orientate
garantire il corretto funzionamento del SistemaGaistione Ambientale, teneretto controllo gli
aspetti ambientali e minimizzare il potenziale itwpalelle proprie attivita sul’ambiente esterno.
particolare le Pratiche Operative Ambier (POA) definiscono tutte le modalita di esecuzione d
attivita nel rispetto dellambida, sia da parte degli addetti “interni” sia datpati terze persone cl
agiscono per suo conto, considerando, oltre alelieamni normali difunzionamento, anche le attiv
di manutenzione e le eventuali emergenze. Attuaensono attivé53 procedire operative .

1.4.4. Sorveglianza e misurazioni

Al fine di mantenere sotto sorveglianza I'andamedédle prestazioni ambientali e mantenere
corretto presidio sulla gestione deconformita alla normativa vigente, e definito anmente ur
Piano dei controlli e dei monitoraggi ambientalr pascun sito produttiv

Tale Piano prevede le modalitd i tempi per la realizzazione sia delle attivitadtgalla gestion
delle autorizazioni e degli adempimenti previsti per legge sledattivita da effettuare per i contrc
e le misurazioni ambientali definiti sulla baseladkegislazione applicabile e delle autorizzaz
ottenute, degli obiettivi e dei traguardi di mighonentc degli aspetti ambientali ritenuti significati

1.4.5. Le verifiche ispettive interne

Attraverso I'effettuazione di audit interni I'orgaaazione verifica I'efficacia del proprio Sisterda
Gestione Ambientale con l'obiettivo di assicurarheorretto funzinamento nel tempo e garant
I'applicazione dei principi di miglioramento fissakella Politicaintegrata Eventuali situazioni di no
conformita riscontrate, prevedono I'immediata apgatione di azioni correttive atte ad elnarle. Per
I'effettuazione degli audit ambient, Liberty Magona ha sviluppatal propric, interno competenze
specifiche attraverso corsi di formazione e achamento del personat®involto: complessivamen
il numero di auditogualificati € pari a O unita. Nel 201%ono stati effettuati - audit interni, come da
programma annualePer 'anno 220 sono stati programmati 1&udit interni tra cui audit di
conformita legislativa. J@lvera ment18r18polvera mentol8r

1.4.6. Riesame della Direzione

Con periodicita annuale iComitato di Direzione esegue il Riesame del Sistema di Ges
Ambientale, finalizzato a valutare leestazioni ed i risultati ottenuti attraverso I'appkione degl
strumenti del Sistema di Gestione stesso ed aideflnpprogramma degli obiettivi di miglioramen
per i propri siti produttivi. Nellambito di questaanificazione sono fissati e quaicati i traguardi da
raggiungere, gli interventi tecnici e gestionalgamizzativi richiesti, le risorse finanziarie a eoira
dei relativi investimenti, le scadenze e le respbilga di attuazione, coordinamento e monitorag

L’ultimo riesame ¢ gtto effettuato in dateDicembre 2019Elementi di maggiore dettaglio riguar
obiettivi di miglioramento ambientale sono trattaile sezioni specifiche di ciascun sito produat

1.5. La gestione della conformita legislativa

Liberty Magona S.r.lopera nel pieno rispe di tutta la normativa ambientale applicabile nefilzto
del proprio SGA. Di seguito riportiamo alcune dtévdi particolare rilevanza e relative all'ultin
triennio:
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- il rinnovo dell’autorizzazione allo scarico di acque refindustriali e dell’autorizzazione p
I'esercizio dell'impianto di stoccaggio in contooprio dei rifiuti per il sito di Piombin

- I'ottenimento dell’Autorizzazione Integrata Ambiafg del sito di Pioibino, rilasciata dalla
Provincia di Livorno ai sensi ¢ ex D.Lgs 59/05 (normativa riguardante la prevenzior
riduzione integrata dell'inquinamento). Tale aut@azione e stata concessa per le attivita |
2.3C, 2.6 e 6.7 e, dato che l'azienda e insesso della certificazione 1SO14001 e d
registrazione EMAS |V avra una validitddi 16 anni a partirelalla data di rilascio (29 ottob
2007) aggiornata al 29 dicembre 20

- In data 22 Aprile 2015 € stata inviata in Provanta comunicazioneProt 27, Amb/15) per
richiedere la conferma dell’applicazione del D.Lys46 del 4 marzo 2014 e della succes:
circolare prot.22295 GAB del 27/10/2014. Tale leggevede il raddoppio delle scadel
dell’AlA (prevista per 29.12.2015

- La Provincia di Livorncha confermat in data 27/05/201Bestensione di validita dell’ AlIA finc
al 29/12/2023, salvo facolta di tale Autorita (diervarsi) di avviare d’ufficio un procedimento
riesame.

- In data7 aprile 2015 invio della relaziordi riferimento di ciiart.5, comma 1, del D.Igs. 152/
in risposta al D.M. n° 272 del 13/11/2C

- In data 19 Maggio 2015 , Prot:37, Amb/15., comunimai tecniche alla Provinc di Livorno
per:

L’intenzione di sostituire lo strumento di misur@zée dei parametri di srico delle acque reflue cc
un modello digitale.La Provincia ha espresso parere posi

La richiesta di superare la prescrizione A.l.A. girevede che gli incrementi di temperatura
superino 3°C e la alla distanza di 1.000 m dal @uiit scaric, la Provincia risponde in da
18/12/2015 che la misurazione della temperaturaffétuata senza utilizzare una sonda termome
in continuo, ma possm essere effettuate annualmente con frequenzditatatediante 'uso di un
imbarcazione.

2019

In data 04 Gennaio 20l®muni@zione ARPAT attraverso scrittura 1s per esecézlavorc
sigillatura e chiusura cassone stock

In data 02 Aprile2019 comunicazione COMUNE attraverso scritturan®g documenti all
Regione Toscana per emergenza igie-sanitaria per insostenibile numero di vole

In data 16 Maggio 2019 comunicazione ARPAT e SINIDA attraverso scrittura 3s p
campagna dellanalisi ai punti di emissione in atmosfera relatav@rimo semestre 20!

In data 06 Giugno 2019 comunicazione COMUNE  wa#rso scrittura 4s per lettera
chiarimento sulle attivita effettuabili e loro mditka per cattura volatil

In data 13 Giugo 2019 comunicazione ARPAT attraverso scritturapbs scarichi idrici ¢
rumore.

In data 17 Giugno 2019 comunicazione Ambientérawtrso scrittura 6s per comunicazion:
cambiamento ragione soci
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In data 19 Giugno 2019 comunicazione con soprgo ARPAT attraverso scrittura 7s
scarichi idrici e rifiuti.

In data 01 Agosto 2019 comunicazione con sopratBIRPAT attraverso scrittura 8er
controllo documentazione rifiu

In data 03 Ottobre 2019 comunicazione a Regionedr@sAmbiente ed Energia, a ARP.
Dipartimento Piombin— Elba e al Comune di Piombino attraverso PEC permcarazione
ripartenza linea di Decapagc

In data 24 Ottoke 2019 comunicazione ARPAT e SINDACO attravergdtsca 9s pe!
campagna delle analisi ai punti di emissione inosfiera relativa al secondo semestre 2

In data 28 Ottobre 2019 comunicazione REGIONE TORE& attraverso scrittura 10s p
voltura AlA .

In data 31 ottobre 2019 comunicazione ARPAT attiswscrittura 11s per rapporto
ispezione ambientale ordinari

°20polvera ment

Comu nicazione cambio di societa
In data 01 Luglio 2019 e stato comunicato a tutti gli enti ARPAT — COMUNE — REGIONE
TOSCANA — MINISTERO AMBIENTE — ISPRA — ENTE DI CERTIFICAZIONE DNV GL |l
cambio di denominazione sociale da Arcelor Mittal Piombino a Liberty Magona S.r.l..

20polvera mentc20re
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P 0. Informazioni generali

P 0.1. Localizzazione del sito produttivo

Lo stabilimento & ubicato nella za EST del promontorio di Piombino (LI), in corrispenze
del porto, in un’area compresa tra la Via di Postmhio e la linea ferroviaria Piombil
Campiglia Marittima a sud il perimetro dell’azienda é fiancheggiasdlal principale strada «
accesso al grto. Lo stabilimento si colloca in una vasta amedustriale che oltred Gruppo
Liberty steelPiombino accoglie numeroaltre aziende.

Da sottolinearda stretta vicinanza dello stabilimerGruppo Liberty steeal porto di Piombino,
che riveste nel contesto urbano un’importanzaesired, sia per il traffico di merci legate ¢
produzione industriale, sia per il traffico passageg il commercio con le isol

La cultura del ferro nel comprensorio di Piomb

La culturadel ferro nel comprensorio di Piombino ha una lungadizione, che affonda le proprie rad
nel periodo intorno al VIII° secolo a.c. quando @iruschi si insediarono nel golfo di Baratti. Qtie
approwvigionavano i loro forni con il minerale dérfo groveniente dalle estrazioni della vicina ist
d’Elba, Campiglia e Massa M.ma. Attraverso un clicbasato sul quantitativo di scorie rinvenute ¢
stimata una produzione media annua di circa 1.0l

La produzione e la lavorazione del metallo nel crensorio della Val di Cornia non € mai cessst
anche nel periodo medioevale sono state ritroveteis derivanti da lavorazioni di carattere artigiale,
svolte direttamente in aree rur:

Nel 1546, gli Appiani (signori del Principato di ¢*hbino costuirono una fonderia nella zona
Follonica che, nel 1577, divenne la piu importact#talia. Con la seconda meta del XIX°® sect
attraverso la costruzione degli stabilimenti La Magona d’ltaliae dellaSocieta Anonima alti forni
fonderie di Piombinpsi giunge alla lavorazione contemporar

P 0.2. Il contesto ambientale

Dal punto di vista morfologico, il comune di Piombisi estende su un promontorio di 13(

kmq, caratterizzato dalla prevalenza di un‘ampia pianlit@ranea formatasi dai depos

alluvionali del fiume Cornia e del suo principale afiflue Torrente Milia. Strutturalmenquesta
zona presenta ampie zone di depressione, con goibteil livello del mare, che hanno portatc

passato a fenomeni di subside’ indotta di cui ancora oggii avverte I'esistenza.
Nell’entroterra vi € una catena collinare che irgseeper lo piu i comuni di CampigM.ma. e

Suvereto e che circonda il promontol

Del suddetto promontorio di Piombino, I'unita prétilta Liberty Magone occupa una superficie
di 273.101 mdesclusa area demania di una piu vasta area industriale ubicata nella zdda
del promontorio stesso, a breve distanza dal cembano. L'intera zona industriale (identific
nella TAVOLA PL3con il codice “6” occupa invece una superficie di circa 8.000.000eah
ospita al suo internaltre a diversi stabilimenti di varia natura e dima®ni, immobili adibiti a
civile abitazione nei quali vivono circa 50 persoielle due aree confinanti (codificate co
numeri “2” e “3” nella Tavola P3) vivono invece complessivamertiece7.000 persone.

4 Ogni movimento di abbassamento verticale della superficie terrestre, indipendentemente dalla causa che lo ha prodotto, dallo sviluppo
areale, dall’evoluzione temporale del fenomeno, dalla velocita di spostamento del terreno e dalle alterazioni ambientali che ne conseguono.
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PL - 2: Distribuzione urbanistica della Citta di Piombi
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La vasta densita industriale che caratterizza itittgio piombinese, provoca una fol
correlazione tra le attivtantropich sviluppatesul territorio e tutte le matrici ambient. Questa
configurazione industriale, tra le piu si ficative del territorio nazionale, produce eff
importanti sia in termini di emissioni in atmosfesia di qualita dlle acque che di inquinamer
del suolo e produzione di rifiuti e

Di seguito sono riportati informazioni di sintediecriguardano le prestazioni ambientali
contesto locale, informazioni quindi ndirettamente correlabili all’attivita svolta (Gruppo
Liberty steelPiombino ma al complesso dell'attivita antropicai@mte sul comprenso.

P 0.2.1. La qualita dell'aria
Per quanto riguarda le emissioni in atmosferaghttante sul territorio comunale € prese
esclusivamente il sistema di mitoraggio pubblico allestito dalla rete Regiones@ana, che rileva
livello di inquinanti presenti nélria..La struttura delle Rete regionale di rilevamentited@ualita
dell'Aria della Toscana e stataodificata negli anni a partire da quella descada#’allegato 1l della
DGRT 1025/2010, fino alla stttura attualmente ufficiale che e quella’allegato C della Delibera
964 del12 ottobre 2015.
Dal 2017 sono state attivate tutte le 37 stazioewigte dalla DGRT n. 964/20
Tutte queste stazioni sono state gestite dal ®e@entro Regionale Tutt
della Qualita dell’Aria (CRTQA) attraverso quattentri di gestioncollocati in Area Vast
Centro, Costa e Sud e inviati dopo validazioneistea Informativo Regione
Ambientale (SIRA) di ARPAT, che ha organizzatori®ormazioni estraendo per cias
inquinante monitorato gli indicatori previsti datarmativa. Il rocesso di monitoragc

Rev. 0 del 14ebbraio 2020 — Dati aggiornati a dicembre 20@ Pag.22




LIBERTY
Dichiarazione Ambientaleiberty Magona S.r

della qualita dell’aria é inserito nel sistema dstione per la qualita di ARPAT certifici
secondo la UNI EN ISO 9001:15.
Il riferimento normativo per la valutazione e Iaclissione sono i valori limite fissati d:
Direttiva europea 2008/50/CE e recepiti in Italia cdn.llgs155/2010 modificato cor
Decreto legislativo 24 dicembre 2012 n° 250: Maithé e integrazioni al 155/20:
" L’analisi degli indicatori di monitoraggio della glita della aria nell’anno 2018 ottenuti
monitoraggio della Rete regionale evidenzia unsgibne complessivamente positiva
la Toscana, confermandone una certa criticitasitper 3 inquinanti: PM10, NO2 ed (
PM10: il limite di 40ug/m3 come media annuale e stato rispettato in keigeazioni di RF
il limite di 35 giorni di superamento del valore di@ giornaliero di 5 pg/m3 e stat
rispettato in tutte le stazioni di Rete regionalestto che presso la stazione di fond
LU-Capannori che si trova nella Zona Valdarno pisaR@ea lucches
PM2,5: il limite normativo di 2mg/m3 come media annuale e stato rispe in tutte le
stazioni di RR. Il valore medio di PM2,5 piu altelld regione e stato registrato pres:
stazione di LUEapannori, nella Zona Valdarno pisano e Piana kese
NO2: il valore limite di 4Qug/m3 come media annuale e stato rispettato ie le stazioni di
RR eccetto che per una delle due stazioni di taffiel comune di Firenze:-Gramsci. Il
limite di 18 superamenti della media oraria di 200m3 e stato rispettato in tutte
stazioni di Rete regionale, non essendo statotragpsacun superamento del vals
limite.
Ozono: entrambi i valori obiettivo per la protezkathella popolazione e per la protezi
della vegetazione non sono stati rispettati nel®8dei siti confermando la criticita de
Regione Toscana per questo paran. Nel 2018 non si sono verificati superamen
della soglia di informazione ne della soglia daathe per I'ozonc
CO, SO2 e benzene: il monitoraggio ha confermaigsenza di criticita alcuna ed il pi
rispetto dei valori limite.
H2S: i valori regitrati presso le stazioni della Rete regionale sampiamente inferiori
riferimento dell OMSWHO, per entrambi i siti di monitoraggio. Per quariguarda i
disagio olfattivo soltanto presso il sitc-Montecerboli i valori orari di H2S sono statii da
poter creare un disagio.
Benzo(a)pirene: il valore obiettivo di 1,0 ng/m3remedia annuale e stato rispetta
tutte le stazioni di Rete regionale. | risultati dievamento mostrano una situazione m
positiva con medie annuali molto contee in tutta la regione, in particolare nella z
costiera i valori sono stati per gran parte defi@sotto il limite di rivelabilita strumenta
Metalli pesanti: il monitoraggio relativo al 2018 bhonfermato I'assenza di criticita alc
ed il pieno rspetto dei valori limite per il piombo e dei valobiettivo per arsenico, niche
cadmio nei siti oggetto di monitoragc¢
L’ultima relazione annuale sulla qualita dell’adella Regione Toscana che comprende anc
stazioni drilevamento della citta di Piombino risulta aggiata all’ anno 208.

P 0.2.2. La qualita delle acque marine

Le analisi sulle acque marine da parte degli orgacontrollo mettono in evidenza, per la cc
piombinese, due diverse realta a seconda chedi la presenza di sostanze solide sui fon
oppure i parametri indicativi di inquinamento ditumra organica nelle acque. Nel primo ca:
prelievi effettuati hanno evidenziato nei fondaloncentrazioni significative di sostan
contaminanti solide la i provenienza risulta imputabile alla ricaduta eekmissioni ir
atmosfera indotte dagli impianti siderurgici (paiveedimentabili in uscita dai camir23polvera
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mento nelle operazioni di discarica delle navi carboni24polvea ment« dai carbonili e dai
parchi materie prime delle aziende) piu che dagglrishi idrici industrial

Circa i parametri di natura organ, le analisi piu recenti rinvenuteffettuate dArpat nel 2013
hanno portato a confortanti indicazioni, dche l'lndice Trofico(TRIX, che misura la trof del

sistema dacque considerato attraverso i parametri clorofdtsigeno disciolto, azoto inorgani
disciolto e fosforo totale) elndice di Qualita Batteriologic&lQB, che misura la % di assenze
batteri contaminanti, quali streptococchi fecatioliformi fecali) forniscono i seguenti risulte

T - 4Tabella rilevazione degli inquinanti nell’acq

STAZIONE CARBONIFERA ARCIPELAGO TOSCANC
TRIX stazione a terr TRIX a largo I0B
(100200 m (1000 — 3000 m)
2,87 -Elevato 3 — Elevato 115Sufficient
2_4 ELEVATC 0-30 Fortemente contaminatp

30-@® Contaminato

Classi qualitative 4-5 BUONC 60 - Mediocre
5-6 MEDIOCRE 90-120 Sufficient
7 -8 SCADENTE

120 —-150 Incontaminato

Fonte: ARPATRelazione sullo Stato dell’Ambiente in Tosce— 2012

P 0.2.3. Disponibilita e qualita delle risorse idriche nel comprensorio della
Val di Cornia

A fronte di un prelievo totale di circa 1300 dagli acquiferi del Corni 368 I/s sono destinati
all’'uso idropotabile, 390 I/ ad uso industriale e oltre 500 I/s ad uso irri

Riguardo ai prelievi industrialnegli anni c’e stata una sensibilduzionedovuta all’attuazione
di progetti volti alla ricerca di approvvigionamedt acqua alternativi all’'emungimento da fal
(Liberty Magona di ésvincolatc completamente dallemungimento acqua della “Fossa
calda”).

A fronte di un ravvenamento naale degli acquiferi del Cornial Piano di risanamento ¢
utilizzo delle risorse idriche della Val di Cormaevede uno squilibrio annuo di circa 5 Milic
di mc. Per far fronte a questo deficit sono stetngicati una serie di interventi riguardal

- Minor prelievodi risorse dalle falde profon

- Tutela e incremento del ravvename

- Tutela della qualita delle aue dai fenomeni di inquinamento
per un risanamento complessivo di 5.3 Mmc/a dahigib idricc

Per quanto riguarda la Val di Cornica Regione Toscana ha eseguita ricerca allo scopo di
acquisire, valutare e validare gli studi geologidirogeologici e Idrochimici esistenti; i risulte
della ricerca evidenzieo alcune criticita legate alla qualita delle rg®ordriche elencate di
seguitocome inquinamento ¢

- Boro, di origine natura

- Arsenico, per i quali sono ancora in corso studipgprofondiment

- Nitrati e Solfati, legati principalmente all’atttéi zootecnica e agricc

- Cloro, sotto forma di cloruro di sodio dovuto inrfpeolarealla salinizzazione delle falc

costiere per lintrusion

Da studi eseguiti dalla Getas Petrog risultato che la variazione della subsidenza neitdeio
della Val di Cornia ha subito una brusca acceleragia partire dagli anni ‘50 in concomita
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con l'aumento dei prelievi idrici a scopo civiledustriale ed irriguo. Il tasso di sukenza, e
valutato essere di 4 carino

P 0.2.4. La produzione di rifiuti

A causa della presenza industriale sul territdia produzione di rifiutispeciali per la Val di
Cornia risulta abbastanza elev | valori si aggirano intorno alle 80.000 t/anno,i @i

aggiungono piu di 20.000 t/anno di rifiuti urbarassimilati (fonteRapporto Sviluppo Italia pe
progetto sperimentale V/~ anno 200b

Sul territorio € presenten impianto di selezione (Ischia di Crociano) déewdrazione umida
separata da quella secca e successivamente aa\pabaessi di stabilizzazione per la produzi
di compost. La frazione secca € invece utilizzamala produzione del Combustibil@ Rifiuti
“C.D.R” (la sezione per il CDR ¢ stata realizza¢h 2004; il CDR prodotto da questo impiant
prioritariamente inviato al termovalorizzatore wcdlita Picchianti a Livorno). L'impianto «
selezione di Ischia di Crociano puo trattare c8€ tonnellate I'ora di rifiuti solidi urbani no
differenziati, il materiale di scarto da inviaredescarica ammonta al 30% del rifiuto urbe
indifferenziato in ingresso.

P 0.3. Descrizione del processo produttivo e delle attivit a di servizio

Nello stabilimentodi Piombino, si producono laminati piani rivestgincati e preverniciati,
utilizzati dai clientiper la realizzazione di pannelli per I'edilizia,ngponenti per coperture, n
settore elettrico, dell’elettrodomestica e nelllisttia in gener

Di seguto sono rappresentate graficamente le fasi delegsu produttivo e delle attivita
servizio realizzate nello stabilimer

T - 5Lay out delle attivita riguardanti lo stabilimen Liberty Magona nel riquadro tratteggiato Ifasi di
processo; fuori del riqguadro, servizi e stocce
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Orpganizzazione del sitn produttivo di Pinmb inog
Depositi Materie Prive (Coils grezzi)

i ! Logistka e Movimentazione Rotwll )
Decapzggin

3.aminazium a Freddn

i

A

Advrutenzione e Serv, Awsiliors l Asrea Ecolagia

P 0.4. Il processo di produzione
La materia prima del processo industriale e casditai coils grezzi: nastri d’acciaio avvolti i
rotoli, ottenuti per laminazione a caldo e provaeti per lo piu ancorada aziende appartenenti
Gruppo ArcelorMittal(per 5 anni e dal gruppo Liberty | coils arrivano in stabilimento via ma
e sono stoccati all'aperto in un piazzale internoaitesa di essere inseriti nel process
produzione. Questo si articola in quattro fasi @pali:
- decapaggio (operazione di pulizia dell'acciaio dagsidi superficiali)
- laminazione a freddo (operazione di riduzione dgliessore del nastr¢
- zincatura (applicazione sulla lastra di @io di uno strato di zinco protettivo, media
immersione in un bagno di zinco fus
- verniciatura (copertura del nastro con vernici iradp di aumentare la resistenza
corrosione e conferire al nastro I'effetto estetiesiderato
Per consentirnda lavorazione, i coils sono svolti all'ingresso dascuna fase del proces
produttivo e, una volta terminato il trattamentayvvolti per la loro movimentazione alla fe
successiva o allo stoccaggio fin.
Tutte le linee lavorano in modo continuioé senza interruzioni dovute all’approvvigionante
di materiale o all’evacuazione del prodotto trattaQuesto e possibile grazie a de
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accumulatori che, secondo le necessita, si riempiono o si smoalamateriale durante la mar
della linea, panettendo di effettuare le operazioni di saldatarangresso e taglio del nastro
uscita senza dover fermare la lin

Di seguito le fasi del processo sono descritteeittaglio e per ognuna di esse, sono indicati
input (risorse utilizzate) e (output ambientali (rilasci nelle matrici ambienk

PL - 3: Planimetria schematizzata dello stabilimento catidate le aree di destinazic
A
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DECAPAGGIO - LAMINAZIONE ZINCATURE VERNICIATURE IMP. IDROGENO
[ \ ] | [
LOGISTICA OFFICINE ECOLOGIA DIREZIONE - UFFICI

Fonte: Interna. L'impianto idrogeno di proprietajgpo Sapic

T - 6Distribuzione della superficie dello stabilinto (aggiornato al 2019l 1127 e pl112¢

TIPO DI SUPERFICII DIMENSIONE DELLA SUPERFICI
| Impermeabile | 100.129 m
Indice di Biodiversita 0.21 nfit
Aree orientatealla natura 3.285 nf
| Indice di Biodiversit: | 0.006 i/t
TOTALE 287.646 M
Indice di Biodiversit: 0,59 nf/t

Notalo stabilimento di Piombino & legato attualmente ad un rapporto di copertura pari allo 0,26 della
Superficie totale di stabilimento.
Non sono presenti aree orientate alla natura fuori sito.
PI1127 Planimetria generale di stabilimento superfici coperte.
PI 1129 planimetria generale stabilimento superfici scolanti impermeabili permeabili.

® Sezione “polmone” composta da rulli e carrelli mobili che grazie a piti rinvii del nastro permette di accumulare e restituire una porzione di
nastro alla parte centrale della linea dedicata al processo che in questo modo mantiene velocita costante.
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P 0.4.1. Decapaggio

La prima fase del processo produttivo € costitdébDecapaggio, operazione che ha lo scof
eliminare le impurita dalla superficie dei tri, costituite prevalentemente da ossido di fi
(calamina), Il processo consiste nel far passamastro attraverso quattro vasche contenent
soluzione di acido cloridrico con concentrazion-18% e temperatura compresa tra 84 e ¢
e, successamente, attraverso tre vasche di risciacquo. Afla tlelle vasche di risciacquo,
nastro passa attraverso una serie di rulli spremé&ouna zona a ventilazione forzata,
provvedono ad asciugarlo e quindi ad impedirneulecassiva ossidazione. fine di evitare
esalazioni di acido, tutte le vasche sono dotatendiserie di coperchi e di un opportuno sist
di aspirazione che manda i vapori acidi ad unaetalr abbattimento fun. Il processo di
decapaggio termina con una spianatura ed unatuifladel nastro che gli conferisco
rispettivamente una corretta planarita e largh Impianto di decapago fermo da ottobre 2012.
Nel 2019non ha mai lavora, ma nel mese di giugnsono iniziati i lavori per la messa
esercizioche avverra presumibilmente nei primi mesi del 2

MATERIA PRIMA (coils grezzi), ENERGLA (vapore ed enerzia elettrica),
RISORSE IDRICHE (acqua di processo e di raffreddamento). SOSTANZE
AUSILIARIE (oho idhanlico), SOSTANZE DI PROCESSO (HC)

:"""‘-h__\___\_‘_\x'[mil_[’rr/

n..h L et : 4 . 3 et 'Il."‘ i I}a\

ﬁ DECAPAGGIO

ROTOLI DECAPATI, EMISSIONI IN ATMOSFEE A {E’ﬂpm‘ij
ACIDO ESAUSTO (Cloruro ferroso)
RITAGIIE SCARTIDILAVORAZIONE

P 0.4.2. Laminazione

Questa fase del processo, ha lo scopcdurre lo spessore dei nastri con I'applicazioneeddo
di consistenti sollecitazioni di compressione eitrae. Le suddette operazioni sono eseguit
quattro gabbie di laminazio® disposte in successione. Durante la laminaziomedd6 i gran
che @mpongono l'acciaio si “frantumano” e si allungam&l senso di laminazione provocar

® Struttura costituita da due coppie di cilindri formate da un cilindro di “appoggio” ed uno di “lavoro”. | cilindri di spalla forniscono il carico
necessario per la laminazione ai cilindri di lavoro, i quali, sono direttamente a contatto con la lamiera.
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una variazione delle caratteristiche meccaniche ndaferiale (incrudimento). L’impianto
laminazione, denominato Tandem, puo operare coorifal riduzione compre tra 50% e 89%
ed allungamenti percentuali tra il 200% e 900 Uizeando spessori minimi in uscita finc
23/100 mm. Un’emulsione d’acqua osmotizzata ed (Bi&-2%) riduce il forte attrito che
sprigiona a causa delle elevate velocita di lamarez(sino a 1400 m/min in quarta gabbia
degli elevati carichi di serraggio dei cilindri fc@ 2000 ton per gabbia). L’'emulsione
lavorazione esausta € mandata al trattamento @& decanta in appositi cassoni. Al termine
processo di separazionescritto meglio di seguito, si ottengono tre sotbootti: morchie, olic
centrifugato e acqua. L'olio e le morchie sono ateia smaltimento, mentre I'acqua sub
un’ulteriore decantazione in un apposito serbataioquale e inviata al trattamento ue.

MATERIA PRIMA (coils decapati), ENERGIA (vapore ed energia elettrica),
RISORSE IDRICHE (acqua di processo e di raffreddamento), SOSTANZE
AUSILIARIE (olio di lammazione e idraulico)

W

Gabiia 3 Gabkia 1 i
Gabibia 4 Gablia 2 Casaia

T laminazicne (4 gabbie)

Tor re deviazone 1 Spianatnce

Casaia
e O L e . g T ey oy R SR
reggettatice ) @ AAAR ; ’ : —5 4 e
<0000\ L . | 1|t it
Camenalarom werita railg s Cilinetr of lavaro | | 4 & 4 Convogiaton
et o spaila ENTRATA sniirala cols
EMN
LUSCITA
Laminatoio

OUTPUT

ROTOLI LAMINATI, EMISSIONI IN ATMOSFERA (vapori), REFLUIL
RIFIUTIL, OLI ESAUSTI DI LAMINAZIONE

P 0.4.3. Zincatura

Le linee di zincatura hanno lo scopo di applicane strato di zinco sulla superficie del nas
mediante procedimento “Sendzimir” (immersione img@& di zinco fuso), e di esege la
ricottura del nastro d’acciaio, necessaria a fijpi@se le caratteristiche meccaniche perse dui
la fase di laminazione a freddo. Il nastro doporaattraversato il forno dove subisce
trattamento termico smmerge nella vasca dello zinco o all'uscita della quale lo zinco
eccesso viene eliminato mediante un getto d’arecofdo gli usi finali cui e destinato
prodotto, puo subire un trattamento di “skinpassdtfieggera rilaminazione) per migliorar
I'aspetto superficiale o dei ttamenti chimici tesi a ridurne il rischio di osgiione superficial
(passivazione oliatura).reflui prodotti nella fase di zincatura, consistoin soluzioni acquos
provenienti dagli impianti di p-trattamento (presenti unicamente sulla zincatuiper altro
ferma dal2009) e dai detergenti utilizzati nelle sezioni“skinpassatura”. | reflui proveniel
dagli impianti di zincatura, sono indirizzati ditenente all'impianto di trattamento gener
delle acque.
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Da notare che la zincatura 4 é eqggiata con una caldaia che produce vapore recugera
calore dei gas di combustione del forno di ric@ttuA regime da ottobre 2005 que
investimento riduce in maniera significativa il somo totale di metano e di conseguenz
emissioni in atmosfera.

Dal 10 maggio 2010, a causa di riduzione dellachroione, I'impianto di zincatura n°2 si & fermatoad oggi non & ipotiabile una data certd
di ripartenza.

MATERIA PRIMA (coils laminati, zinco), ENERGIA (vapore, metano ed energia
elettrica), RISORSE IDRICHE (acqua di processo e di raffreddamento),
SOSTANZE AUSILIARIE (olio idraulico, gas azoto e idrogeno, prodotti chimici)

: 4 | 3 T 8 .

c ‘o ; Z— P F 6
o ’ Seaut . skin-Pass  Fassivazione USCITA

ENTEATA : BE5IVE JSC

N

Vasca

ZINCATURA 4

|
OUTPUT

ROTOLI ZINCATIL EMISSIONI IN ATMOSFERA (risultato della combustione
dei fori), REFLUL RIFIUTI, SOLUZIONI ACIDE (soluzione passivante)

MATERIE PRIME SECONDARIE (scrutf Zn *, ritagli di lavorazione)

residuo derivante dall'ossidazione dello zinco fpsesente nella 'sca

La nuova linea di “zincatura 5”

La fine dell’anno 2009 e I'anno 2010 ha visto, lassa in serviz della nuova linea di zincatur
5. Per la sua realizzazione I'azienda ha presentatopiano di ammodernamento dell’asst
impiantistico agli enti competen, finalizzato alla sostituzione diue mature linee di zincatu
(Zincatura 1 e Zincatura *) con un nuovo impianto piu efficiente dal puntoviita della
produttivita e della salvaguardia ambientale. Carbale di deliberazione n°28 del 07 me
2007, riportante lI'oggetto “verifica di impatto ar@mtale per la nuova linea di zincatura
societalLiberty Magona S.r.”, la Provincia di Livorno ha deliberato di ritenerche il suddett
progetto di ammodernamento “non da sottoporre alla procedura di Valutazione di Irttpe
Ambientale..
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Questo impianto adottafatti le migliori tecnologie disonibili sul mercato e perme di ridurre
gli impatti ambientali, con particolare riferimentoal consumo di energia elettrica,lle
emissioni atmosferiche, ai consumi e scarichi ideialla produzione di rifiutiLa nuova linea d
zincatura hauna capacita base di circa 310.000 tons/annce in stato di messa in servizio (
mese di novembre 2009, il nuovo impianto ha avagmessa a regime, nella fine del mes
novembre 2010. Sostituenc di fatto a de linee, la zincatura 5 mantie quasi inalterata Ia
potenzialita produttiva dello stabilimento e perme di ridurre notevolmente si
I'approvvigionamento di risorse natui dovute ai “fabbisogni fissi” sia quelli dovuti ¢
“fabbisogni variabili.

* La linea di zncatura n°{ha terminato la sua produzione ne 2008.
E da aprile 201% stata smantellata | linea di zincatura n°1.

Linea di zincatura n°5

Torre
raffreddamento

Forno
raffreddamento
Forno  Forno Forno
Non-Ox  RTFE mantenimento
riscaldo i

Accumulo nastro entrata
- orizzontale

Passivazione - Galvamag

Spianatrice | Forno asciugatura
skinbass L L |

&

.

Cesola o datrice
> »>
»
oo | ———
Aspole

Pesatura coils
USCITA

2
ENTRATA
Accumulo nastro uscita
- orizzontale -

Anno di costruzione 2009

TECNOLOGIA - -
FE— Sendzimir FORMATI prodotti uscita
Spessori 0,25-2.0mm
- Larghezze 550 — 1.550 mm
CAPACITA' PRODUTTIVA Diam. Int 508 / 610 mm
(t/ anno) 310.000 Diam. Est. 2.100 mm
(t / anno 2009) 3.270 Peso Max 35t
Turni sett . 21
VELOCITa
PRODOTTI Ent. 240
Proc. 180
Gaz2F X .
Copertura 30 — 250 g/m?2 Usc. 240 m/min

P 0.4.4. Verniciatura

Mediante le due linee di verniciat*, viene applicato sui nastri un rivestimento organthe
mira ad aumentare leesistenza alla corrosione delle lamiere e a coeféadeguato aspett
estetico richiesto dal cliente. A monte delle cahiin verniciatura, le linee sono provviste di
sezione dipulitura seguita da una di pretrattamechimico, con la funzione « preparare la
superficie ad una corretta adesione tra suppoverréce

Il processo di verniciatura e realizzato a ruli,due fasi successive: la prima e la stesur:
Primer, un film di basso spessore che fa da anto@n l'acciaio; la secondarappresentata
dall'applicazione della vernice di finitura, unoab di maggiore spessore del colore richie
Ciascuna fase di applicazione € seguita dal pagsdgginastro in forno che permette la cott
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dello strato applicato. Un inceneritore ccato all’interno di ciascun forno provvede ¢
completa combustione ed abbattimento dei solvesitenuti nella vernice che si liberano |
effetto della temperatura. | fumi in uscita dainiosono monitorati in continuo per verificare
rispetto dei iimiti di attenzione delle emissioni e convogliatiiaterno delle caldaie per |
produzione di vapore.

Le due linee di verniciatura sono state inoltre@date di attrezzature che permettono il lava
automatico dei rulli applicatori. Queste attreture denominate wash machir oltre a ridurre i
tempi di fermo linea evino il contatto diretto dei solventli lavaggio con gli operato
apportando contributi significativi in termini diighoramento dell’ambiente di lavoro e
protezione della saletdei lavorato.

Anche le linee di verniciatura sono corredate ca vecuperatrice di calore ciascuna, grazi
quali quando entrambe le linee sono a regimegsce a generacirca 1'70% del fabbisogno di
vapore dell'intero stabiliment

MATERIA PRIMA (coils, vernici), ENERGIA (vapore, metano ed energia elettrica),
RISORSE TIDRICHE (acqua di processo e di raffreddamento), SOSTANZE
AUSILIARITE (olio idraulico, prodotti chimici - vernici solventi film plastico)

W
Torne ccouriulo

nastro usota Torre colry Torer Arcu o

- wirt rale £ " i
Cw 1\;\: aspir: e fami teslin enliate
Cabna % - vertice e -

Ouaen. g
horo supernore uporlc'm 1 ’

| d— i .

nastray

anecgnlale - | | ng-.n hu -
Cenia . i T]
] - '
I S— A |
- Ji=l el

£oP8 ", Furnu il wre tabina
ez lurs riils o lu ; Mac:hina infrrinre

Y app icaziors v
Uschta e o Anl \

—I-I-—-"Q O
/ Aspn 1 e 7

ENTRATA
Cappa dspirants buin Yerniciatura 1

OUTPUT

ROTOLI VERNICIATI, RIFTUTI (esauste), REFLUI, EMISSIONI IN ATMOSFERA
(prodotti della combustione, solventi residui), MATERIE PRIME SECONDARIE
(ritagli e scart1 di lavorazione)

* Nel 2019la linea di Verniciatura n°1 non ha mai prodo

P 0.4.5. Linee ditaglio

A valle delle linee di verniciatura sono attive dunee di slitting specializzate nell’applicazio
di una pellicola adesiva protettiva (detta pelgbiftes| tagliolongitudinae e nella produzione di
goffrato ovvero lo stampaggio in continuo del n@ston una speciale trar

P 0.4.6. Impianti ecologici a servizio della produzione

Esistono all'interno dello stabilimento di Piombinoa serie di impianti ecologici che risulte
particolamente importanti ai fini della gestione di talum®blematiche ambientali connesse
processo di produzione:
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- L'osmosi inversa

L’Osmosi € un processo che serve a diminuire la @iibitita delle acque utilizzate nel proce:

produttivo. Questo processo € basato sullimpidi membrane semipermeabili che hanni

caratteristica di far passare acqua da una solezdluita ad una U concentrata in sali,
determinando una pressione detta “pressione osaiofsercitando sull’acqua contenente ¢

tramite una pompa, una pressione superiore a goghhmwtica, risulta che attraverso la membi

passa acqua senza lasciar passare lanze contenute nella soluzione (sali). L'acqua @

deriva presenta una scarsa conducibilita e pudeessiéizzata nei cicli produttivi degli impiant

la parte concentrata in sali & recuperata ed zdilezcome acqua di raffreddame Nel 2015 e
stato installatoe portato a regin I'impianto di dissalazione.

- La produzione di vapore

Il vapore prodotto all'interno dello stabilimentergfini produttivi, deriva principalmente da d
generatori di vapore a “recupero” situati pressbniee di vernicatura e da uno situato pressc
linea di zincatura4. Questi generatori di vaporezfonano come dei grossi scambiatori
utilizzano il calore dei fumi in uscita dai forneptrasferirlo su acqua proveniente dall'impia
di osmosi inversa. L'utilizzdi questo procedimento presenta un duplice vanvagai punto d
vista ambientale: da una parte favorisce la prahe&idi vapore senza una combusti
appositamente dedicata (e quindi senza il consummetiano ed il conseguente rilascio
emissioni inatmosfera), e dall’altra consente I'abbattimentibedemperature dei fumi in usci
dai forni delle linee di verniciatura e zincatur

Qualora la produzione di vapore dovesse divensaffitiente a causa della fermata di una d
suddette linee dota di caldaia a recupero, sono presenti in stabiltm due generatori di sco
costituiti da una camera di combustione dotatardibtuciatore a metano ed un evapora
alimentato con acqua osmotizzata. Lo scambio terraiwviene tramite olio diatermi che si
muove a circuito chiuso tra la camera di combustiotove raggiunge i 22— 280 °C, e
I'evaporatore, dove cede il calore allacqua e mtenla formazione del vapore. Le quantiti
ossigeno e di anidride carbonica presenti nei feomo teletremesse al sistema di supervisic
del Trattamento Acque, costantemente presidiatondaperatore.Negli ultimi anni i generatol
di scorta non sono mai stati utilizz

- Trattamento acqueindustriali

E un impianto di trattamento chim-fisico delle aque di scarico nel quale avviene
separazione delle parti solide (fanghi), dall’acgba poi € mandata in scari

- Trappola oli

Sistema di assorbimento oli a mezzo di materia¢eifipo e/o di un apposito tubo galleggia
cui arrivano le acque pronienti dallimpianto di trattamento chimico fisice le acque c
raffreddamento.
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Il trattamento delle acque e la trappola oli soregio definiti al paragrafo P4.3 nel quale
descrive il sistema degli scarichi idr

Rifiuti
Emissioni
Scarich

| I
| I
| I
| I
| |
— H
|
> | OO EC il Rifiuti
. MOSI ECALDAIE
FPLINEE DI | : Emissioni in
ODUZIONE Nl 1 atmosfera
| | Scarichi
| : idrici
—» TRATTAMENTO ACQUE —:—
[
| I
4’{ TRAPPOLAQOL —:—
Prodotti | I
I I

L’'impianto a idrogenalel grippo Sapio nello stabilimento di Piombino

L'impianto, presente all'interno del sito di Pionmoi dal nhovembre 2002, appartiene ed € interarr
gestito dal grupp@®apiq al quale lo stabilimentLiberty Magona SRPiombino ha concesso il diro di
superficie. Lidrogeno gassosé fondamentale nel processo produttivo per pi I'acciaio e quindi
ottenere una buona zincatura. | forni delle lindezohcatura entro i quali viene ricotto e bonificatl
nastro di acciaio laminato sono alimentalon atmosfera riducente allo scopo di eliminare dulg
possibili ossidazioni che sono causa di difettissaliperficie del nastro. Questa atmosfera é conapda
idrogeno e azoto; in passato, prima della costrogialell’impianto gestito diSapiq I'idrogeno era
prodotto attraverso un processo di dissociazion#afemoniaca gassosa ottenuta dall’evaporazi
dellammoniaca liquida stoccata in ferrocisterne iadie all'interno dello stabilimento; oggi |
smantellamento di questo processo ha permesso ignificativa riduzione del livello di rischio per
lavoratori, per 'ambiente e per i cittadini dovut minor rischio chimico, rilevabile sia in fase
trasporto che di stoccaggio all'interno dello sthmiento. Con il nuovo impianto, la produzic
del’idrogeno avviene a partire dal metano attraversma tecnologia basata sulla reazione catalitica
il gas naturale e il vapore d’acqua; all'interno din “forno”, dove €& posizionato un catalizzatordi,
atomi di carbonio presenti nel metano si comno con gli atomi di ossigeno presenti nell’acc
rilasciando idrogeno (inviato poi alle zincature)assido di carbonio (che si lega ancora all'acqu
viene espulso come anidride carbonica). Dal puntaista tecnico I'impianto ha una portata massimié
idrogeno prodotto di 200 Nmc/h, che corrispondom@ac a 100 Nmc/h di gas metano utilizzato
funzionamento dell'impianto e continuo per tuttr¢o dell’anno.
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Impianto di dissalazione

Liberty Magona S.r.l. si e posta I'obiettivo di salvaguardare una delle risorse ambientali piu
importanti, abbandonando completamente l'utilizzo di acqua di falda per produrre l'acqua da
utilizzare nei cicli produttivi a partire dall'acqua di mare, infatti nel 2015 ha portato a regime
I'installazione di un nuovo impianto di dissalazione azzerando cosi | 'emungimento di acqua
sotterranea e riducendo anche l'aspetto ambientale dei consumi energetici che ha avuto
notevoli sviluppi positivi. Inoltre, cosa affatto trascurabile, non ci sono peggioramenti di nessun
altro aspetto ambientale coinvolto dall'istallazione dell'impianto rispetto alla precedente
situazione.

In estrema sintesi, I'acqua che alimenta I'impianto di osmosi & prelevata nella zona marittima
prospiciente lo stabilimento, all'interno della zona portuale di Piombino. Il processo prevede un
pre-trattamento costituito dall’'unita di filtrazione autopulente su due stadi di diverso grado,
seguita da una sezione di ultrafiltrazione. L’acqua in uscita dal blocco di pre-trattamento
alimenta I'impianto di osmosi inversa posto a valle. La stessa sezione di osmosi € anch’'essa
suddivisa in piu unita disposte in successione al fine di raggiungere gli obiettivi fissati per la
gualita dell'acqua in uscita. Inoltre, un’altra sezione di impianto &€ sempre di scorta pronta a
partire per eventuali necessita. L'intero impianto lavora in funzione dell’effettivo fabbisogno di
acqua in stabilimento, consumando energia e prodotti solo se effettivamente necessari. Tutte le
principali operazioni sono automatiche, al personale operativo € affidato il monitoraggio dei
parametri di processo. Il monitoraggio puo avvenire direttamente sullimpianto oppure a distanza
da personale appositamente formato. Le uniche operazioni manuali sono il riempimento dei
prodotti chimici degli stoccaggi e nei serbatoi di lavaggio, oltre all’'esecuzione delle
manutenzioni.

Riguardo I'aspetto gestionale, & stata scelta una soluzione capace di valorizzare al meglio le
potenzialita dell'impianto affidando la conduzione alla stessa societa fornitrice: la Bernardinello
Engineering, una delle piu importanti societa italiane che operano nel settore del trattamento,
recupero e il riutilizzo delle acque.

Da questa scelta, ci si aspetta infatti, che I'esperienza del fornitore giochi un ruolo fondamentale
sulle performances raggiungibili dall'impianto, sia in termini di affidabilita sia di contenimento dei
consumi specifici, di energia e prodotti. L'idea di base & quella che da un rapporto di partnership
di questo tipo, ogni azienda coinvolta operi all'interno del settore nel quale si & specializzata,
ottimizzando i risultati e la soddisfazione reciproca degli obiettivi fissati. Un analogo rapporto di
collaborazione era gia stato intrapreso in passato dallo stabilimento di Piombino per la fornitura
dell'idrogeno, ottenendo risultati soddisfacenti.
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Vista da Magazzino Laminatoio Vista da Zincatura 2

LEGENDA IMPIANTO GESTITO DA

[T SERBATON ACQUA LLTRAFILTRATA

(B SERBATOI ACQUA PRIMA E SECONDA QUALITA

(] SERBATOIC ACQLA PERMEATO PRIMO PASSO B E R N A R D I N E L LO
[ CONTAINER - ENGINEE NG
[ CISTERNE PROROTTI CHIMICH

] ACQUE DI SCARICO
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Performances impianto

* L'impianto non ha mai avuto guasti o fermate chbiabo causato problemi di alimentazic

delle linee.

* A differenza del precedente sistema, permette dazione/arresto della produzione,

funzione dellandamento dei consumi di stabilime
* Laproduzione di acqua e sempre rimasta nei liquilitativi previsti (inferiore a 100 p
* Nessuna anomalisul piano ambienta.

Produzione acqua osmotizz

* 2012 : Produzione supere ai consumi per limiti tecnici impianto osmo3iD fermc

* 20132014 Riduzione eccesso di produzione ottenuta atomaatizzazione impiant
distribuzione acqua osmotizz:

» 20152016 Produzione acqua osmotizzata in funzioneatddiogno, con avvio inianto
osmosi mare ; TD in produzione da APR 2!

Confronto produzione mensile media acqua osmo#

Media mensile produzione acqua osmotizzata  *Agg. DIC 2019
18000
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P 1. Aspetti ambientali delle attivita del sito

Il processo di valutazione degli aspetti ambientadilizzato dall'azienda € stato indispense
per approfondire i potenziali impatti derivanti dalldéiata condotte nello stabilimento, sia ¢
queste fossero controllate direttamente dall’azesid che queste fossero gestite indirettanr
attraverso soggetti intermedi. Tale processo ditazloneha prodotto fondamentalmente ¢
effetti: in primo luogo fornire I'occasione per cagliere internamente gli elementi di dettag
ed effettuare analisi approfondite degli aspettbi@mtali e, successivamente, attribuire un va
agli aspetti individuatper poterli quindi affrontare secondo una prerdefinita in base ¢
risultato scaturito dal processo di valutazionest

Nel seguito sono analizzati gli elementi di inteeeriguardanti gliaspetti ambientali diretti
scaturiti dal suddetto proco di valutazione condotto dall’azienda su:

- Emissioni in atmosfera e polv

- Scarichi idrici

- Rifiuti e imballaggi

- Contaminazione di suolo, sottosuolo e acque sattet
- Consumo di risorse idric

- Consumo di energia

- Consumo di materie prir

- Rumori e vibrazioni

- Odori

- PCB/PCT

- Amianto

- Sostanze lesive dell’'ozo

- Sorgenti radioattive/Emissioni elettromagnet
- Impatto visivo
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P 1.1. Emissioni in atmosfera e polveri

L'azienda dispone oggi di un quadro riassuntivdedemissioni composto da 33 punti di emissionequali 16 soggetti ad autorizzazione. Tale traguambmsolidato col
I'ottenimento dell’Autorizzazione Integrata Ambiatd € stato raggiunto attraverso un percorso c@udisompiuto con gli eti istituzionali e di controllo che ha permessc

attribuirele corrette classificazioni in funzione della cgnfiazione aziendale e della normativa applica

PL - 4: Planimetria dei punti di emissione dello stabilit@di Piombin:

n }— Emissioni Significativa

Emissione Poco Significativa

PORTINERIA |
TRAFFICO |

| 14-n] |

Di seguitosono riportati gli inquinanti divisi per tipolog
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P1.1.1. Gliossidi di azoto

Gli ossidi di azoto (N&®) si formano a seguito dei processi di combustiatielte temperature che
sviluppano all'interno dei forni delle quattro lmeli zincatura e all'interno delle dicentrali termiche.
Tutti i camini che emettono M sono soggetti a monitoraggio semestrale effettatitaverso analis
del laboratorio chimico dello stabilimento secorajiposite metodiche fissate per legge e/o del
nelle specifiche autorizzazioni.e analisi effettuate sino ad oggi hanno semprevaite livelli di
concentrazione di N notevolmenteinferiori rispetto a limiti di legge/autorizzazionPer quest
tipologie di emissioni I'azione di miglioramer ambientale passattraverso il controllodelle
performance sui consumi di metano ed il costantaeitmk@aggio della combustione; in questa ottice
sottolineato che I'azienda ha effettuato uno stuglitha possibilita di effettuare la canalizzaziates
fumi provenienti dal forno della zincatu2, prevedendo un recupero del calore latente al dinpre
riscaldare I'aria di combustione dei bruciatori.g3to intervento, oltre a facilitare il monitoraggielle
emissioni, ridurrebbe i consumi di metano, le reéaemissioni in atmosfera e la teeratura ad esse
associata. La realizzazione previsslittata causa impianto fermo.

T - 7Risultati delle analisi effettuate ai punti di esiene di ossidi di azo

Limiti D.Lgs
Sigla/Origine | Emission | Media2017 | Media 2018 | Media 2019 122|/er -
mg/Nn? mg/Nn? mg/Nn® mg/Nn?
8-n — Zincatura 2 NOx Hwk ik ok 500
15-n — Zincatura 4 NOx .
Forni 925 116 81 400
26-n — Ce'r;\trale termiga NOx 124" 126 149 350
27-n — Cerétrale termiga NOx 139" o e 350
33-n — Zincatura 5 NOXx ' .
forno 104.5 114 123 400

Fonte: Interna -.

* || limite fissato dall’Autorizzazione Integratambientale € piu restrittivo rispetto al valore pséw dalD.Lgs 15706 .

*** analisi non eseguitzgausa impianto ferm. 8-n analisi non eseguita nel 2017, 2018,2¢H1%sa impianto ferm 27-n analisi non eseguita nel

2018, 2019. causa impianto fermo..

+ valore del primo semestre, secondo stre impianto fermo

++valore solo del secondo semestre, primo semespiaio fermc

‘ Valore riferito al primo semestre durante le &ialel secondo semestre linea fert

Gli impianti 26-n e 2 si alternano negli ultimi anni non sono mai andentemporaneamente.

E opportuno segnalare che le tabe-8 e T-9sono il risultato della media di analisi “puntuadieguite
in maniera semestrale, sono quindi il risultatecanpionamenti eguiti in modo non continuo, ma c
cadenze periodiche. Va tuttavia sottolineato ch& agcatura possiede un addetto al controllo ¢
combustione che ha il compito di monitorare | pipat parametri di regolazione dei forni stess
quindi in modo iwliretto di ridurre 'emissione di agenti inquing.
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T - 8Risultati a confronto con il limite di leg

Concentrazioni NOx
600,0 B Media
Limite emissione zincature 1.2.3 D.Lgs 3 aprile 2006  n°152 =500 2017
500’0 T - - - - - - H
Limite emissione zincatura 4 e zincatura 5 = 400 ¥ Media
2018
400,0
o ) . . . . N N
Limite emissione centrali termiche = 350
§ M Media
S~
200,0
116,0 124 126,0149,0 139,0 123.0
93 81 104,5114'0
100,0
0 0,0
0,0 - . .
(15-n) Zincatura 4 (26-n) Centrale (27-n) Centrale (33-n) Zincatura 5
Forni termica A termica B Forno

Fonte: Interna +apporto annuale delle emissi

Per quanto riguarda il nuovo indicatore chiavetiedaall’emissione di N i valori per il 2017, 2018
e 2019sono quelli riportati in tabella che faranno danitnento per gli anni success

T - 9Emissioni totali 2017, 2018 2019 di N@

Anno riferimento 2017 2018 2019
NOx emessa (Kg) 47.100 46. 970 53.811
Emissione specifica 0,09 0.09 0.11
di NOx Kg/t

Fonte interna

P 1.1.2. Composti organici volatili

I composti organici volatili (COV) riguardano i dumpianti di verniciatura. Questi derivano t
sistema di aspirazione dei fusti delle vernici (posile cabine di verniciatura) e dall’'evaporaziaiet
solvente contenuto nella verniche avviene all'interno dei forni dicbttura”. Ad oggi i punti d
emissione soggetti ad autorizzazione sono cotsivamente cinque, due dei quali soggetti a comt
semestrale tramite analisi chimica sviluppata dbbtatorio e tre soggetti a monitoraggio in corti
attraverso analizzatore DANI. Qui analizzatori controllanda concentrazione dell’emissione
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solventi in atmosfera attraverso la misura dei costiporganici non metant, oltre alla misura della
temperatura dei gas. Dopo elaborazione, si otliedato istantaneo delle concentrazionla media
trascinata sulle 24h. | risultati dei monitoracn continuo effettuati ai camini della verniciatano
inviati mensilmente agli organi di controllo; esistnoltre un sistema di allarme che avw
ogniqualvolta le concentrazioni dei solventi superaleterminati valori di attenzione” (inferiori i
qudli previsti dalla legge) fissati internamente.daso di superamento c“valori di attenzione” son
previste misure operative specifiche per garanitir@ronto rientro dai valori di allarme. In casawhl
funzionamento degli analizzatori, &€ avvisemmediatamente I'ente di controllo (ARPAT) e 'uffic
Ambiente del Comune di Piombino con i quali s concordati piani di monitoraggio attraverso an:
puntuali; in questo modo l'azienda assicura senmbrepetto dei limiti alle emissioni di ques
sostanze e garantisce piena trasparenza rispettorggini istituzional

| COV sono abbattuti attraverso la combustioneidsgksi all'interno delle zone radianti dei fodhi
cottura della verniciatura. In questo modo oltra a@iduzione delle emissni, si ottiene anche un
interessante recupero energetico (il risparmio diamo conseguente al recupero dei COV e cir
3% sul totale utilizzato nel ciclo di verniciatu

T - 10 Risultati delle analisi effettuate ai punti di esiage di CO\

Limiti D.Lgs
Sigla/Origine Emissione media2017 | media 2018 | Media 2019 112{?5 -
mg/Nnt mg/Nn? mg/Nnt mg/Nn?
- N SOV ii° Cl F.S. F.S. F.S. 150
]%Ssat-ln) Verniciatura 1 Aspirazion SOV Ve Cl FS FsS FS 300
SOV ve Cl F.S. F.S. F.S. 600
(20-n) Asprazione Cabine vn SOV Misurazione in continuo
(21-n) Verniciatura 1 Fornc SOV Misurazione in continuo
SOV lii° Cl F.S. F.S. F.S. 150
(22-n) Raffreddamento nastri vt | SOV IV° Cl F.S. F.S. F.S. 300
SOV ve Cl F.S. F.S. F.S. 600
(25-n) Verniciatura 2 Fornc SOV Misurazione in continuo

Con riferimento alle emissioni di COV, si evidenzige i dati rilevati presso i punti di emissic
dell'area verniciatura 1 indicati in -11 degli anni 2017, 2018 e 2019sultano essere fuori seno
(F.S.) per mancanza di produzione nellanno. P@umti di emissione zn, 21-n e 25-n sono
monitorate in continuo e i risultati inviati pericdmente ad ARPA e al Sindaco come da
prescrizione AIA 207 del 29/12/20. L’indicatore chiave come per glita anni precedenti non
riportato perché valori non sono significa, in quanto i dati rilevati sono sull’ordine di ppsu medic
giornaliera.

P 1.1.3. Vapori

Le emissioni di vapori si possono rilevare al camdellimpianto di Decapaggio (emissioni ¢
derivano dall'aspirazione delle esalazioni provenieatieevasche trattamer). Il punti di emissione e
soggettoad un monitoraggio semestrale, effettuato da mhetéaboratorio chimico dello stabilimen
| vapori acidi, prima di essere immessi nell’atneoasono trattati da una pioggia di acqua e soc
circuito chiuso) in controcorrente che mette la neutralizzazione del pHcontrollo del pH avvien:

attraverso la cartina tornasolL’impianto € presidiaton continuo al fine di evitarne eventu
malfunzionamenti.

® Totale dei composti organici non metanici equivalente ai COV.
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Gli altri vapori emessi derivano dal processo dniteazione a freddo, questi sorgenerati
dall'aspirazione dell’emulsione dalla sommita dehb di laminazione: I'olio di laminazione, solidc
temperatura ambiente, € abbattuto con filtraziatepulente a vapotr

T-11 Risultati delle analisi effettuate ai punti di esi@ne di vapol

Limiti
N Analisi 2017 Analisi 2018 Analisi 2019 | D:L9S
Sigla/Origin| Emission 152/06-
e e A.LA.
mg/NnT mg/Nn? mg/NnT mg/Nm
(2-n) NA** NA** NA**
Decapaggio| Vapori 30
Aspirazione HCI
vasche
(6-n) 0.049" 39.41 57.3»
Aspirazione | Vapore
laminatoio | Acqueo )
tandem

Fonte: Interna — | risultati riportati in I3 sono il frutto di analisi puuali semestrali.
Inquinanti assenti (misurati e non trov

** NA — ( non applicabile) valori non presenti causa impigermi nel 20.7-2018-2019.

" Caratteizzato dal solo vapore acqueo in AlA non vi & tienda rispetta, Valore riferito al primo semestre durante le analel second:
semestre linea ferrma.

Dalla tabella T-12i puo vedere che i vapori acidi ed i vapori coenti potenzialmente olnon
sono presenti in quanto gli imnti risultano fermi da settembre 2012.

P1.1.4. Polveri

Per quanto riguarda le emissioni di polveri, questegono a formarsi nella fase d’'insaccame
degli ossidi di ferro derivanti dallimpianto digenerazione dl'acido cloridrico, nella fase ¢
sabbiatura dei cilindri del laminatoio e nei fumi gtarico dei forni di essiccamento fan
provenienti dall'impianto di trattamento generdelle acque. Per quanto riguarda la frequen:
monitoraggio le richiamate €issioni sono soggette ad analisi semest

Anche con riferimento alle polve i valori risultanonon applicabili in quanto gli impian
risultano fermi da settembre 2(.

All'interno dello stabilimento vi € inoltre un flee contenuto di polveri non convogliate, dov
al traffico dei mezzi di trasporto, che riguardapipalmente I'area del “parco rotoli”. In que:
zonal'azienda e intervenuta con la pavimentazione deledi passaggio dei pianali di traspt
e dei carrelli elevatori. Per limitare ulteriormenitalzarsi delle polveri, in particolare in peric
di particolare siccita e/o vento, si agisce irra@ril piazzale con appositi mezzi destina
questo scopo.

Per quanto riguarda l'indicatore chiave relativickeatissione di polveri i valori per il 2(7, 2018
e 2019non sono riportati in quanto gli impianti sono retiderm.
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Per quanto riguarda le emissioni del’S citato come indicatorehtave dell’allegato 4 de
Regolamento CE 1221/2009 e come modificato dal oRegento (UE) 2017/1505 del
Commissione e come modificato dal Regolamento (2R)7/1505 della Commissiol(EMAS
[l1) si puo dire che tali eissioni non sono generabili dal ciclo produttivoestanto sono sta
omesse come per gli anni preced

P 1.2. Scarichi idrici

Lo stabilimento presenta al proprio interno dué fagnarie: la prima, detta “fogna bianca”, ¢
raccoglie le acque derivardal sistema di raffreddamento degli impiantis@szialmente acqt
di mare prelevata da una stazione di sollevameiuata su di una banchina del porto) e

dilavamento dei piazzali, & convogliata in una wadt decantazione di 680° (la cosiddetta
“trappola a mare”) prima dello scarico finale naEa portuale; la seconda, detta “fo
antiacida”, raccoglie invece le acque reflue derivaal processo di produzione e le cond
all'impianto di trattamento chimico fisico da dovjccessivamenal trattamento, confluiscor
nella “trappola a mare”.

Le acque reflue provenienti dalla fognatura antiagono convogliate in una sentina del vol
di 325 ni, dotata di pHmetro e misuratore di livello; da gano inviate ad un impianto costitu
da due vasche di 500%miascuna (generalmente & sufficiente una sola yaseatre I'altra ¢
tenuta di scorta come polmone per far fronte aditesadi emergenze) dove avviene il trattame
chimico fisico costituito essenzialmente dalla dizdazione del pt con calce idrata e dalla
flocculazione. Quest'ultima avviene attraverso djmmta di un polielettrolita, che facilita
separazione tra le parti solide (fanghi) e l'acqudanghi sedimentati sono filt-pressati e
smaltiti come rifiuto, mentre I'acq trattata, come detto in precedenza, viene fattssitidre de
una vasca di decantazione prima di raggiungeredoc® finale.

Questo bacino di decantazione finale (la suddétégpola”) raccoglie tutte le acque prima de
scarico a mare. Eui che ono estratte eventuali sostanze oleose residwveitso I'utilizzo di
materiale assorbente e di uno speciale apparecdbiato di un tubo galleggiante ci
serpeggiando sulla superficie dell’acqua, atticdid’ e lo deposita in un apposito serbatoi
raccolta; l'acqua cosi trattata € successivameo@icata in mare nella zona portuale.
corrispondenza del punto di scarico sono posizioneturatori in continuo di pH e di portata;
fronte allo scarico sono posizionate due barrieiéeggianti jer trattenere I'eventuale ulteric
presenza di olio.

Con riferimento alle procedure di controllo sullaatita degli scarichi, le concentrazioni de
principali sostanze inquinanti contenute nei reftwovenienti dal processo produttivo sc
monitorategiornalmente all’'uscita dall'impianto ecologico effio scarico finale (coacervo si
ore), al fine di garantire il rispetto, per tuttparametri, dei limiti previsti dal D.Lgs.152/20(
inoltre, ogni due mesisono effettuate dal laboratorio chimico trale le analisi su tutti
parametri di legge allo scarico dell'impianto dradenc (che confluisce nelle nostre acque
raffreddamento)allo scarico del trattamento acque, alla rete dedbpie di raffreddamento prir
dell’'unione con le acque di prcsso ed al punto di scarico a mare, a valle deltdlwenza tre
acque di processo depurate e acque di raffreddat

Al fine di evidenziard’ordine di grandezza delle concentrazioegli inquinanti e di effettuare
un confronto con i limiti di legge, nla tabella T-16 sono stati riportadi titolo di esempi, i dati
analitici relativi al valore medio e mamo di un mese campione settembre per il 2017,
settembre per il 2018 settembre per il 29)
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T-12 Lay out trattamento acq
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T - 13 Concentrazioni rilevate all’'uscita del trattamerdoque— valori espressi in m¢
Concentr. Concentr. Concentr. Concentr. Concentr. Concentr. Limite
Medie Max Medie Max Medie Max D.Las
Settembre | Settembre | Settembre | Settembre | Settembre | Settembre 15'2/906
17 17 8% 8% 1% 1%
Inquinante mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l metodo
Cromo | <0078* | <0,078* | <0078 | <0078 | <0078* | <0,078* 2 IRSACNR
Cromo VI <0,01* <0,01* <0,01* <0,01* <0,01* <0,01* 0,2 'Rg?)/é\g%'iR
Grassi e oli
animali e <05 0.71 <0,5 <05 <0,5 <0,5 20 EPA9071/B
vegetali
Idr?ggl?un <05 0.74 <0,5 <05 <0,5 <05 5 IP 426/98
. IRSACNR29/
Zinco 0,14 0,29 0.12 0.21 0.12 0.18 0,5 2003 3320
pH 8,0 8,2 8.06 8.4 8.04 8.5 Non previsto | IiChim
acque 02

Fonte: Laboratorio interno, dato relativo alla needél mese di Settembre. (periodicita di rilevarogdrnaliero su campne coacervo 3h) —

* sotto la sensibilita dello strumento

*** nel 2017 , 2018 e 201&bbiamo preso a riferimento il mese di settel come per gli altri anni
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Come si deduce dalla tabellal® le concentrazioni di inquinanti allo scarico delttamentcacque
prima della confluenza con le acque meteoriche mfftieddamento, rimangono tutte ben al di s
dei limiti indicati dalla tabella 3 dell'allegatodila parte terza del D.Lgs 152/2C
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PL - 5:
Collettori principali acque di raffreddamento e meteoriche (tratto interrato)

Collettori principali acque di processo (tratto interrato)
Collettori principali acque di processo (tratto aereo)

AR e
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£ 1

PORTINERIA ’
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f
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T - 14 Concentrazioni rilevate allo scarico finale, traneatesi il relativo dato analitico dell’acqua di me

in ingresso.
PARAMETRI % % x Limiti
* 2017 2018 2019 152/06 Metodo
SO"?(;tZ‘I’iSpes' 17.0(9.1) 11.0 (11.0) 14.2 (10.7) 80 Unichim acque 19
. <0,00015(<0.00 <0.00015
Cadmio 015) (<0.00015) <0.00015(<0.00015) 0,02 IRSA/CNR 3020
0,097
Cromo totale (<0,00001) 0.079(<0.00001) | 0.091 (<0.00001 2 IRSA/CNR 3020
Cromo VI <0,010 (<0,010) | <0.010 (<0.010) <0.010 (<0.010) 0,2 IRSA/CNR 3150 B2
Ferro 0,112 (0,023) 0.10( 0.023) 0.13 (0.067) 2 IRSA/CNR 3020
. <0,00004 <0.00004
Piombo (<0.00004) 0.042(<0.00004) (<0.00004) 0,2 IRSA/CNR 3020
Alluminio 0,049 (<0.0020) | 0.033(0.0029) 0.036(<0.0020) 1 IRSA/CNR 3020
Zinco 0,047 (0,0084) | 0.068(0.0082) 0.079 (0.0081) 0,5 IRSA/CNR 3020
Bario 0,033 (0,0013) | 0.039(0.0009) 0.0074 (0.0013) 20 IRSA/CNR 3020
Idrocarburi totali | <0.10 (< 0,10) | <0.10 (< 0,10) <0.50 (<0.50) 5 Unichim acque 08
Grassi e oli .
animali e vegetal] <00 (<0,50) | <0,50 (<0,50) <0.50 (<0.50) 20 Unichim acque 08
Fluoruri 0,96 (0,88) 0.65(0.51) 0.90 (0.76 6 Unichim acque 63
Manganese | 0,099 (0,0033) | 0.027(0.0033) 0.11 (<0.0013) 2 IRSA/CNR 3020
. <0,00015 <0,00015
Nichel (<0,00015) (<0,00015) <0.00015 (<0.0015) 2 IRSA/CNR 3020
Fosforo tot. 0,039
(come P) (0,018) 0.031(<0.001) 1.006 (0.012) 10 IRSA/CNR 4110/A2
pH 8,5(8,1) 8.3(8.2) 8.2 (8.2) 55-95 Unichim acque 03
CO”S;E;E””& 47000 (46700) | 49000(41000) | 54100 (54400) | Non previsto |  Unichim acque 02

Fonte: * | valori, escluso pH e conducibilita, samitti espressi in mg/l (periodicita bimestraleN-A.= Non Attendibile — N.R.= Non Rilevato — inazdo
con 'ARPAT locale sono state sospese le analike sicque prelevate dal mare. Per il 20172018 e il 2019 il valore tra parentesi é rifestte acque di
raffreddamento provenienti dall'impianto idrogerf@sono composte quasi totalmente da acqua di mare.

** riferito al mese di novembre 2017 ,ottobre 2048ttembre 2019

Per una corretta comprensione dei dati riportatabella T-17 vogliamo dar rilievo al fatto che
circa il 90% del volume dello scarico finale é casf da acqua aspirata da mare, utilizzata
dall'azienda quasi esclusivamente per refrigeram pl'impianti e che quindi non entrano mai
direttamente a contatto con il processo produttva.questo si evince che i valori medi dei
singoli analiti sono principalmente riconducibillzaqualita delle acque di mare in ingresso allo
stabilimento (prelevata presso I'area portualeg pbssiedono gia in partenza concentrazioni
elevate di inquinanti. Evidenza di questo fenomeéndata in modo piu esplicito dal confronto
diretto tra la qualita delle acque di scarico ellgudi mare in ingresso (questi ultimi riportatatr
parentesi). Alcuni parametri monitorati che evidana livelli di concentrazioni superiori
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rispetto ai valori richiamati nella tabella 3 dallegato 5 alla parte terza del D.Lgs 152/06 come:
il COD, i tensioattivi totali, i cloruri, i solfate il boro non sono riportati in tabella, poichési
sono fortemente influenzati da una massiccia peesdnacqua di mare e dalla tipologia di acque
approvvigionate che rendono il valore non attemelibcome evidenziato dal’ARPAT nella
relazione tecnica prot. 0069820 del 13/08/2008el&anrelazione tecnica rapporto di ispezione
ambientale rilasciato da ARPAT CI.PB.01.17.07/2.481.17.07/2.51 del 20/11/2013.,
Cl.PB.01.17.07/2.52 del 12/01/2015 e cl. PB.01.2/201 del 5/07/2017.

Il giorno 4 ottobre 2019 e stato esegadme da prescrizione AlA n°207 del 29/12/2011 la
misurazione della temperatura a distanZ®@0 metri dal punto di uscita dello scarico
dell’impianto chimico-fisico finale dell'ac@ di processo.

Da queste misurazioni rileviamo che il valdi 35°c nhon & superato e non vi € un incremento
superiore a 3° C oltre i mille metri di @isza dal punto di immissione

P 1.3. Rifiuti e imballaggi

La produzione di rifiuti avviene in quasi tutte fiesi del processo di produzione e in tutto lo
stabilimento si rilevano aree di stoccaggio tempecarelative alle diverse tipologie (vedi PL-7).
Nel 2017, la quota di rifiuti speciali pericolosiséata pari al 7.7% del totale dei rifiuti prodptti
una percentuale che e passata nel 2018 al 8.2% Hil1a% nel 2019. Le tipologie di rifiuti
maggiormente prodotte nel 2019 sono: rottami ferfcise ha rappresentato circa il 77.7% del
totale), imballaggi in legno (che ha rappresentatta il 6.8 % del totale), solvente esausto (circa
2.1 % del totale) e gli imballaggi materiali migtirca il 2,7% del totale).

All'interno dello stabilimento di Piombino, limitamente agli uffici, e effettuata la raccolta
differenziata di carta, plastica (PET) e lattinenaiferimento ai rifiuti derivanti dal processo
produttivo sono invece inviati a riutilizzo in quaa significative il legname (7.1%), i solventi
esausti (2.2%), le cisternette (2.3%) e il rottainterro (81.4%). Grazie ad un progetto partito a
fine 2006 che prevedeva l'ottimizzazione delle tttime adibite alla raccolta differenziata, il
rifiuto “carta e cartone” prima smaltito unitameiatgli “imballaggi in materiali misti”, nel 2019

e stato raccolto separatamente per un totale ch @b tonnellate, ed inviato al recupero per una
guota pari al 0.8 % del totale dei rifiuti recugera

Dal punto di vista gestionale, sono state opporherde definite le modalita operative, i compiti
e le responsabilita per tutte le attivita inerdatgestione dei rifiuti prodotti dai reparti e dall
imprese che lavorano in appalto nello stabilimebht procedure interne forniscono indicazioni
sulle modalita per la raccolta, 'etichettaturabestoccaggio dei rifiuti, sulle modalita di geston
dei trasportatori e degli smaltitori, nonché sutiedalita di compilazione della documentazione
(registri di carico/scarico, formulari, ecc.). lmarpicolare i trasportatori e gli smaltitori di cui
'azienda si avvale per il conferimento dei propfiuti sono valutati e selezionati in sede di
definizione dei contratti, affinché solo coloro cheno abilitati a svolgere queste attivita per
conto dell’azienda possano operare nell’area dg#bilimento. Le procedure interne prevedono
controlli accurati delle autorizzazioni sia primalld spedizione sia al momento del ritiro dei
documenti, inoltre sono previsti controlli delloati del mezzo, della patente di guida del
conducente, della carta di circolazione, ecc.

Da sottolineare che, a differenza del 2013 dovedasamo via il lamierino zincato come

sottoprodotto ad un acciaieria del gruppo Gruppeeity steel in Spagna, nel 2018 abbiamo
smaltito un quantitativo di lamierino zincato parb.571 ton. come rifiuto; questa decisione é
stata presa oltre che per una convenienza econpamche per ridurre I'impatto ambientale

dovuto al trasporto di questo materiale fuori diallia.
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Filtropressa

Al fine di aggiornare I'impianto di trattamento delacque, I'azienda ha sostituito il dispositivo |di
essiccamento dei fanghi prodotti dal trattamentssb, con una filtropressa molto meno impattante da
punto di vista ambientale. L'impianto € entrato egime nell’anno 2010. L'impianto & posizionato nhei
pressi dellimpianto di trattamento delle acquelialerno dell’area di stoccaggio dei rifiuti. | beefici
ambientali che ha portato la realizzazione di qogstogetto, riguardano prevalentemente I'eliminac
del punto di emissione in atmosfera (29-n) che dvdapo ad una riduzione di polveri emesse noncheé un
risparmio di energia (come energia elettrica e nmeta Inoltre non sono da trascurare benefici innbémi
di rumore ed il miglioramento dellimpatto visivaat che sia il vecchio impianto sia il nuovo sgno
posizionati al confine dello stabilimento nei piedsll'area portuale.

Sono inoltre definite le modalita operative e Isp@nsabilita per la gestione dell'area adibita allo
stoccaggio dei rifiuti prodotti dallo stabilimento.
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PL - 6: Planimetria delle aree di stoccaggio rifiuti

PORTINERIA
TRAFFICO B

a |
[
N° | DESCRIZIONE N°_| DESCRIZIONE
1_|FANGHI DA RETTIFICA 11 | RIFIUTI CON CROMO
ALLUMINIO  LEGNO 2 |FANGHI DA SEPARAZIONE OLIO/ACQUA 12 | DEPOSITO VERNICI E SOLVENTI ESAUSTI
_ CARTA LEGNO 3 |BENNE SCARICABILI BARATTOLI SPORCHI DI VERNICE, CARTA E FUSTI
PLASTICA — RIFIUTI URBANI 4 | ACCUMULATORI AL PIOMBO 13 | FUSTI VUOTI PULITI E SPOERCHI
5 | RIFIUTI SANITARI 14 | AREA RIFIUTI (RIFIUTI VARI E DA CLASSIFICARE)
6 |SEGO BOVINO 15 | CASSONE OLIO ESAUSTO
7 |PC.IN DISUSO E TONER 16 | FANGHI
| Raccogliton "ACPLRF” e Benne Scarrabili (POS n. 3) & [OSSIDO DI FERRO IN SCAGLIE 17 | IMBALLAGGI
sono soggetti a varazione temporanee dell'ubicazione | 9 |BATTERIE E PILE 18 | ROTIAME DI FERRO
10 [RIFIUTI DI LABORATORIO
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T - 15 Produzione specifica rifiuti in kg su tonnellatalainiera prodotta

Produzione specifica di rifiuti totali e rifiuti
30 pericolosi (kg/t)
25
—s5 N 20,84
20 :
15
10
5
1,69 1,96 2,11
- - il
0 T T 1
2017 2018 2019
=—¢—Rifiuti totali —M=Rifiuti pericolosi

Fonte: Interna, Ufficio gestione rifiuti.

Nel grafico T-15 e rappresentato 'andamento dwitritotali e pericolosi generati su tonnellata
di lamiera prodotti La fluttuazione del diagrammarincipalmente imputabile all’andamento
della stessa produzione industriale. Al diminuire giiest’'ultima, infatti, corrisponde una
diminuzione dei rifiuti. E da sottolineare che detirca 10.152 tonnellate di rifiuti generati nel
2019, circa 9.689 tons. pari a circa 95.4% sonbt d&stinati al recupero. Il totale dei rifiuti
pericolosi prodotti nel 2019 ammonta a circa 10#%t di cui circa 68.8% pari a circa 708 tons.
inviate al recupero. La diminuzione di tutti iiwifi prodotti, € da imputare decisamente ad una
produzione piu bassa rispetto agli altri anni.
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T - 16 Quota sul totale produzione dei rifiuti destinatiecupero

Quota a recupero/totale (%)
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Fonte: Interna — Ufficio gestione rifiuti dati aggnati a dicembre 2019.

Come si evince dalla lettura dei dati riportattabella T-17 il quantitativo complessivo di rifiuti
(sia in termini assoluti che per unita di prodog&ajiminuito nel 2019 rispetto al 2018: questo &
dovuto ad una diminuzione della produzione .

Abbiamo comunque assistito ad una notevole quatititéiuti inviati a recupero.

T - 17 Rifiuti prodotti dal 2017 al 2019: valori espressikg

2017 2018 2019
Rifiuti
Totall 11.571.501 12.250.340 10.152.306
Rifiuti 890.600 1.001.605 1.029.005
Pericolosi
Fonte: Interna — Ufficio gestione rifiuti — . Nigtale dei rifiuti non & conteggiato lo smaltimemtel lamierino zincato che nel 2016 € pari

8.492.660 kg e nel 2017 pari a kg 5.949.90020&B & pari a kg 5.418.880 e nel 2019 € pa%a15.450 ed inviato come rifiuto.

P 1.4. Suolo, sottosuolo e acque sotterranee

Dal punto di vista geo — litologico la pianura €laime Cornia é costituita da depositi alluvionali

quaternari di varia granulometria; essa alloggiainnacquifero freatico ai bordi e multistrato,

composto da una successione di livelli ghiaios@abbisi con spessore variabile, intercalati da
orizzonti argillosi. L'area dove si trova localizado stabilimento presenta, in particolare, una
successione stratigrafica in cui si alternano teriéologicamente eterogenei secondo la
sequenza richiamata nel seguente schema:
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PL-7: Stratigrafia dello stabilimento di Piombir
Stralcio planimetria area stabilimento
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La falda idrica presente risulprevalentemente freatitaconun livello situato ad una profondi
media di quattro metri dal p.c. Per quanto riguardaflusso dell’acquifero, i lielli piezometrici
riscontrati nei sondaggi effettuati all'interno ldelstabilimento suggeriscono un movime
idrico verso il porto (acque di uscita) seguenddiriaa di massima pendenza, con un mod
gradiente idraulictl; & opportuno, a questo prorto, rilevare che il modesto carico idraull
della falda, pur anche in assenza di emungimedetiamti, non escl,e comunque l'ingresso di
acqua di mare, dando origine, anche in questa afeapmeni di intrusione salin

PL - 8: Planimetria degli apporti sterranei d’acqua dello stabilimento di Piombi

[ DIAGRAMWA DEGLT
APFORTI SOTTERRANE]
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L'area dello stabilimento, in ragione della propoaalizzazione, € un recettore caratterizzat
una depressione declinante verso il mare. Le acmiterranee sottese al perimetro d
stabilimento spo alimentate da tre settori principali, diversa tioro per diffusione areal
caratteristiche morfologiche ed assetto stratigoafiOsservando il diagramma degli app
sotterranei (PL9), si evince che il piu importante in termini qtitativi € il settore definito A”
dove le acque di ingresso attraversano il vicirabiimento siderurgico ed un cospicuo set
della citta. In funzione del contributo troviamaeguire il settore definitcB” (PL-9: zona della
citta retrostante via Pisa) che dito costituisce la zona di transizione con il bacidic
alimentazione denominatcC” che fornisce i minori apporti. Il quarto settgtD”, per la sua
disposizione logistica si configura come il terndnal’uscita delle acque sotterranee
attraversano Istabilimento; in realta esso rappresenta anchetibre di ingresso all’intern
dell’'acquifero costiero delle acque salmastre &dmstanze iesse contenu

All'interno dello stabilimento si hanno complessivente due pozzi, regolarmente denun
alle autorita competenti (Provincia e, al momen#dlad denuncia, anche Genio Civile).
stabilimento e inserito nell’elenco dei siti nazatirsoggetti ad obbligo di caratterizzazione

® Acqua che scorre nel sottosuolo su di una base impermeabile. La velocita di flusso dell'acqua freatica & controllata da due proprieta della
roccia: porosita e permeabilita.
1% variazione di carico idraulico per unita di lunghezza.

Rev. 0 del 14 febbraio 20— Dati aggiornati a dicembre 2019 Pag.55




LIBERTY
Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

legge 426/98 e DM 468/01); in relazione a cio,iBarla ha presentato un piano al Ministero che
ne ha dato approvazione. Il cronometro programnh@idao di caratterizzazione e stato portato
a termine nel corso del 2006 ed i risultati sord sbnsegnati agli enti competenti. L'azienda ha
dichiarato la propria disponibilita a prendere eadl progetto proposto dal Ministero
dell’ambiente, secondo il quale tutti i soggetig pubblici sia privati, contribuiscano in modo
coordinato e continuativo alla messa in sicurezabaesuccessiva bonifica delle acque di falda e
del territorio interessato dalle attivita indudiria

Eventuali rischi di contaminazione del suolo, sait@lo e acque sotterranee sono legati
principalmente a possibili casi di sversamento derttiale di sostanze pericolose in fase di
movimentazione, perdite o rotture dei serbatoiti(mtati di bacino di contenimento); le aree
potenzialmente interessate dello stabilimento squoelle in cui sono stoccate, utilizzate e
movimentate sostanze pericolose o nelle qualosiatio serbatoi o condotte contenenti sostanze
potenzialmente dannose per I'ambiente.
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PL - 9: Punti di stoccaggio sostanze chimiche
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Complessivamente i serbatoi interrati in eseramlo stabilimento sono:

- 1 serbatoio da 20 mc per gasolio autotrazione (dopgmera con sistema di controllo delle
perdite).

- 1 serbatoio da 5 mc per benzina autotrazione (dopgmera con sistema di controllo delle
perdite).

- 1 serbatoio da 5 mc contenente gasolio (caldairipag

- 1 vasca da 10 mc utilizzata per il contenimentd'ae diatermico delle caldaie in caso di
guasto o di operazioni di manutenzione ( attualeenn utilizzato).

A questi si aggiungono altri serbatoi semintereafuori terra distribuiti nelle diverse aree dello
stabilimento contenenti prodotti chimici, oli, sehti e combustibili. Tutti i serbatoi sono dotaiti d
bacini di contenimento atti ad evitare lo spargitoafelle sostanze in caso di sversamenti; inoltre
la superficie del sito risulta quasi completamegrdaeimentata (con la sola esclusione delle aree a
verde) e le zone di stoccaggio delle sostanze qlese e dei rifiuti sono pavimentate con
materiale impermeabile che evita l'infiltraziondldesostanze contaminanti nel sottosuolo.

E’ da segnalare che all'interno dello stabilimeatpresente presso l'area di stoccaggio dei rifiuti
un piezometro. Le acque prelevate sono analizzatestralmente ed il monitoraggio fornisce
all'azienda la possibilita di valutare costanteredatpresenza di inquinanti nelle acque dovuta ad
infiltrazioni non desiderate. | risultati analitison hanno mai rilevato la presenza di inquinanti.

P25.a. SIN

Il territorio su cui insiste lo stabilimento fa paudel SIN di Piombino, inserito nell’elenco ddi si
di interesse nazionale ai fini della bonifica die@rcontaminate e soggette ad obbligo di
caratterizzazione (ex legge 426/98 e DM 468/01prdicedimento di bonifica del sito € in corso
presso il Ministero dellAmbiente. Occorre distirgga tra bonifica del suolo e bonifica della
falda: per quest’'ultima gli enti pubblici a varitoto interessati hanno concordato I'attuazione di
un progetto consortile con finalita di messa inugzza d’emergenza (c.d. M.L.S.E.) della falda,
sotto la guida del Ministero del’ambiente, coradntributo finanziario di tutti i soggetti insediat
nel SIN (I'adesione al progetto consortile deteranin liberatoria dei soggetti insediati da oneri di
risarcimento ambientale e/o bonifica, con riferineeall'inquinamento della falda).

Con riferimento alla specifica posizione di Arcéital Piombino, la Conferenza di sevizi
decisoria del 13 maggio 2010, presso il Ministeet’@mbiente, ha confermato che lo stato dei
suoli nelle aree di pertinenza di ArcelorMittal PiombiBgp.A. (alla luce delle risultanze della
caratterizzazione disposta da ArcelorMittal Pionobia tale da non richiedere ulteriori interventi.

Le conferenze di servizi del 10 dicembre 2009 enB8jgio 2010 hanno richiesto a ArcelorMittal
Piombino la trasmissione del progetto di bonificglal falda Sennonché I'Azienda aveva gia
dichiarato di voler aderire al progetto consortilanessa in sicurezza della falda del SIN (cio che
esclude obblighi di bonifica specifici), talché mapugnato tali determinazioni (con due ricorsi
straordinari al Capo dello Stato notificati rispettmente il 9 aprile 2010 e il 30 settembre 2010).

Si fa inoltre presente che I'Azienda (ferma restatad propria adesione al progetto consortile di
messa in sicurezza della falda) a titolo cautedated in ragione di incertezze sulla fattibilita e
sulla consistenza economica del piano consortdeche di illogicita nel criterio di ripartizione
delle spese (mera ripartizione in base alla prtgproatastale, senza tener in considerazione le
effettive responsabilita dei soggetti pubblici évati che insistono sulla zona) aveva presentato
ricorso straordinario al Capo dello Stato, contratyi approvativi dell’accordo di programma che
fissa i criteri di riparto finanziario degli onedi attuazione del progetto consortile. Il ricorso €
stato notificato il 10 aprile 2008.

Tutti i ricorsi citati sono tuttora pendenti.
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Nell’ anno 2013 il Ministero dellambiente ha camato una conferenza dei servizi decisoria,
come oggetto: Procedimento per gli interventi diiboa di interesse nazionale relativi al sito di
Piombino prot. 40784/TRI/VII.

Dove e descritto che: L' ARPAT servizio sub pravale di Piombino con nota prot.
SP_PB.01.23.07.7.5 del 04.04.2012 acquisita dalstéiro dell’Ambiente con prot 9798/TRI/DI
del 04.05.12, ha trasmesso il parere di competenaeerito all’elaborato “ Prescrizione ARPAT
per il monitoraggio annuale delle acque sotterranemrrispondenza dei piezometri adiacenti al
sondaggio S26, per la ricerca del parametro idbacatotali espressi come n-esano, nel quale si
evidenzia che i risultati del monitoraggio dei miewetri SP1, SP15, SP16, SP17, SP23, SP24,
SP44, SP64, SP82, SP88. Sono conformi ai limsiafisdalla TAB. 2 allegato 5, Titolo V parte
Quarta del D.Igs. 152/06 come per altro era sieato nel monitoraggio effettuato dal’ARPAT
nel corso del 2008.

Nell anno 2014 il Ministero dellambiente ha comabo una conferenza dei servizi decisoria,
come oggetto: stato di attuazione degli intervposti in essere e da eseguire in tema di messa in
sicurezza d’emergenza, di caratterizzazione, difisane di certificazione di avvenuta bonifica
delle aree interne alla perimetrazione del S.I.N.

In data 18/09/2014 invio allARPAT lettera oggettgultanze analitiche sulle acque di falda
relative al piano di monitoraggio interno Arcelothdl Piombino anno 2012 — 2013.

In data 8/10/2014 invio al ministero dellambientdtera prot. 53 Amb/14, come oggetto
risultanze analitiche monitoraggio acque di faldaetorMittal Piombino anno 2012 — 2013. Dove
viene specificato che il 18/09/2014 é stato inviattARPAT il risultato delle analisi sulle acque
di falda.

Il 24 ottobre 2014 invito da parte del MinisteranBiente, per convocazione conferenza di
servizi istruttoria, come oggetto procedimento gleinterventi di bonifica di interesse nazionale
relativi al sito di Piombino.

Dal verbale viene evidenziato che ArcelorMittabfbino ha provveduto all'adozione di misure

di prevenzione/ messa in sicurezza per il suoloilpgarametro cromo tot., mediante rimozione

della parte contaminata, validata da ARPAT notd. 89930 del 16/11/2009 con cui € stato preso
atto. ARPAT Piombino ritiene concluso il procedirteeai sensi del’ art.242 del D.Igs 152/2006 e

ss.mm.ii. per la matrice suolo.

Inoltre dal verbale sono evidenziati nelle acquialda valori di concentrazione superiori al CSC
per parametri Fe, Cr6+, Ni, composti organo alogeBaEX. IPA, PCB e Idrocarburi tot.

Lo stabilimento su richiesta ARPAT ha previsto uanitoraggio semestrale delle acque di falda
per i parametri sopracitati, e ha inviando inadatdicembre 2014 al ministero dellambiente
prot. 62/14, la risposta relativa alla confereneasgrvizi istruttoria del 24 ottobre 2014, inegent
il procedimento per gli interventi di bonifica e diessa in sicurezza del Sito di Interesse
Nazionale di Piombino per le acque di falda.

Inoltre A.M. Piombino ha realizzato I'analisi deéschio sanitario, come richiesto nella suddetta
conferenza dei servizi ed in data 07/04/2015 h&iaov risultati al Ministero dell’Ambiente e
allA.R.P.A.T territoriale.
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In data 13 ottobre 2015 e stata convocata la etenta di servizi istruttoria procedimento per gli
interventi di bonifica SIN sito di Piombino riguanate I' invio documentazione analisi rischio
sanitario.

La Conferenza di Servizi istruttoria, visto il parere di ARPAT, ritiene condivisibili le

risultanze dell’analisi di rischio elaborata e chiede all’Azienda:

— di proseguire il monitoraggio delle acque sotterranee secondo le modalita e le frequenze
che verranno indicate da ARPAT al fine di confermare il quadro ambientale;

— di rielaborare D’analisi di rischio in caso di variazioni del modello concettuale utilizzato
(sorgenti, percorsi, bersagli) ai fini dell’adozione delle misure di prevenzione di cui

all’art.245 del Dlgs 152/06, tenendo conto delle indicazioni di ARPAT.

In data 4/12/2015 invio degli esiti del piano dimitoraggio semestrale eseguito nellanno 2015
come richiesto nella conferenza dei servizi istmigtdel 24/10/2014.

Nel 2019 non ci sono stati aggiornamenti

P 1.5. b Consumi idrici

Le acque utilizzate in stabilimento direttamente peocessi produttivi o indirettamente per
asportare calore nelle apparecchiature di scanelmit¢o, possono essere sia dolci che di mare.
Per la naturale abbondanza di quelle di mare dlgatto che queste non vengono a contatto
diretto con il processo produttivo, il loro sfruttanto non rappresenta un elemento significativo
di criticita se non per l'aspetto ambientale deinsiomi energetici (trattato al paragrafo
successivo), per cui in questa sezione descriveferilzzo delle acque dolci.

L’acqua dolce utilizzata nel sito ad oggi puo pmive sia da ague sotterranee sia da acque
superficiali. Quelle sotterranee sono emunte dazpio concessione all’'azienda (campo pozzi di
Vignarca e Granai), mentre quelle superficiali solevivate delle acque della Fossa CHidh
Caldana (nel comune di Campiglia Marittima) in cessione al’ASA ex CIGRYf. Il criterio di
utilizzazione delle acque sotterranee o di queilsuperficie € essenzialmente la stagionalita:
durante l'estate, quando l'acqua di Caldana ¢ mhastialle coltivazioni locali, la totalita della
risorsa idrica proviene esclusivamente dai pozentme, nel periodo invernale, parte delle risorse

provengono dai pozzi e parte dalla Fossa Caldariamazioni tuttora in essere.

Dal 2015 con I' installazione del nuovo impiantodissalazione sono stati azzerati i prelievi di
acqua dei pozzi e della fossa calda.

Il quantitativo di acqua prelevata dal mare p@0il9 invece € pari a circa 7.083.097 m3

L’organizzazione non ritiene al momento signifieatiindicizzare il quantitativo di acqua
prelevata dal mare, in quanto cio che viene sdarieg@pressoché uguale a cio che viene emunto.

Nella tabella T-21 dati aggiornati al dicembre 204 riportato il consumo medio, su base
annuale, di acqua dolce prelevata da pozzi da daGeuppo Liberty steel Piombino che e pari a
zero.

' Acqua termale che a partire dal comune di Campiglia Marittima scorre superficialmente
'2 Azienda Servizi Ambientali.
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T - 18 Consumi medi di acqua e prelievi dal corso supitfficdi Caldana.

Consumi medi acqua dolce Liberty Magona SRL in m3/h

200
180 &
160 _w
140
120
100
< 80 \
40 -
20 WH\'\\_
0 = = ] =] 1
2002/2003|2004/2005(2006|2007|2008|2009/2010(2011/2012(2013/2014(2015|2016|2017|2018/2019
—¢-—Totale |153|135|132 (131|147 /131|129| 97 | 83 |47 |39 |38 (34| 0 0 0 0 0
== Caldana| 35 | 21 | 35 | 26 | 27 | 14 |12 | 20 | 31 | 11 | 32 | 29 | 23 0 0 0 0 0

Data la criticita dell’aspetto ambientale, I'azianka intrapreso una grossa iniziativa volte alla
diminuzione dei quantitativi di acqua prelevatgpdazo, convogliando notevoli risorse nel campo
della tutela del patrimonio idrico. Infatti dal Zb# entrato a regime I'impianto di dissalazione che
ha azzerato 'emungimento di acqua da pozzi.

T-19 Andamento dei prelievi da falda con riduzione pataele dal 2002 riferita al consumo totale.

Riduzione % di acqua emunta da pozzi rispetto al 2002 riferita al consumo totale
0,0
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-120,0

2002(2003|2004(2005(2006|2007|2008|2009|2010/2011|2012|2013|2014/2015|2016|2017|2018|2019
Seriel|-56, |-58, | -64, | -61, | -56, | -57, | -62 | -67 | -75 | -83 |-79, | -84, | -87 |-100|-100-100|-100|-100

Rev. 0 del 14 febbraio 2020 — Dati aggiornati @dibre 2019 Padl




&

LIBERTY

Dichiarazione ambientale lrtgeMagona S.r.1.

Rimanendo in tema di impegno dell'azienda nellvagardia del patrimonio idrico, citiamo
alcune delle azioni piu significative degli ultinanni, come per esempio il recupero dei
"concentrati” dei tre moduli di osmosi per il ragttdamento di alcuni impianti, oppure la
sostituzione dell'impianto di filtrazione dell’acgulolce con uno nuovo che ha dato la possibilita
all'azienda di poter incrementare la ricettivitaagiqua della “fossa calda” nei mesi invernali nei
quali e disponibile e ridurre in questo modo lessr sulla falda, ed ancora come la progressiva
sostituzione del tratto di tubazione che portadisec dai pozzi allo stabilimento (circa 12 km) per
evitare potenziali perdite durante il trasporto ed mese di ottobre 2010 in accordo con la
Provincia di Livorno sono stati installati nei pozm localitd “I Granai” della societa AM
Piombino, i contatori dellacqua emunta per avememaggior controllo delle quantita di acqua
prelevata. L'investimento piu importante dal pumtiovista della salvaguardia del patrimonio
idrico e stato l'installazione del dissalatore.

T - 20 Ripartizione delle quote di approvvigionamento chij@a dolce con proiezione su base annua
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T - 21 Prelievi idrici dal 2014 al 2019: valori espressint

2014 2015 2016 2017 2018 2019
Prelievi da pozzo 204.441 0 0 0 0
Prelievi da acque 0
superficiali 92.576 0 0 0
Consumo specificq 0
acqua di pozzo
(m3/t) 0,57 0 0 0 0
Consumo specificq 0
acqua superficiale
m3/t) 0,26 0 0 0 0
Indice consumo 0
acqua totale
(m3/t) 0,83 0 0 0 0

Fonte interna: Servizio ecologia, misurazione intowo dati aggiornanti a dicembre 2018.

Dal 2015 €& partito il nuovo impianto di dissala® che ha svincolato lo stabilimento al 100%
dall’ utilizzo pozzi acqua di falda e superficiale
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P 1.6. Consumi energetici

Consapevoli dello stretto legame tra i consumi geissi degli stabilimenti dGruppo Liberty
steel e I'impatto ambientale a cui danncigine, I'azienda ha istituito una chiara politicalta ad
aumentare I'efficienza energeti

Per monitorare che i progressi siano in linea doolgettivi di miglioramento che 'azienda si
prefissata di raggiungere, € stato istituito un Gaim Eneria di stabilimento cui partecipanc
responsabili di tutti i servizi dello stabilimerdoPiombino, e che si riunisce periodicame

L’indicatore che é stato selezionato per monitorgmgressi aziendali & definito come se

Kg di CO, emessa in atrosfera per ogni tonnellata di prodotto finito (1° selta + 1° scelte
disponibile) versato a magazzin

Tale indicatore € composto da due compor
« la CO, emessa direttamente in atmosfera a seguito detiastione (in loco ) del meta'®:

« la CO, emessan atmosfera dai produttori di energia elet™ per produrre i quantitati
consumati dai nostri stabilimer

T - 22 Andamento CQ%on consuntivi al 201

Kg di CO2 per unita di prodotto finito (PREVERNICIATO + ZINCATO A mpf1° +1°
disponibile)
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Per quanto riguarda I’ indicatore chiave di effrda energetica i valori per il 27, 2018 e 2019 sono
quelli riportati in tabella

'3 5j & assunto che la combustione di 1 mc di metano produca 1,97 Kg di CO; (secondo la metodologia EU-ETS)
! sj & assunto che il parco elettrico nazionale emetta 0,53 Kg di CO, per produrre 1 kWh di energia elettrica
Fonte interna : Energy Manager di stabilimento
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T - 23 Indicatore di energia termica ed elettrica

Consumi di energia
Unita di misura Anno Anno Anno
2017 2018 2019
Energia elettrica MWh 81.311 79.466 81.471
Gas naturale (pcs) GJ 740.075 741.213 743.403
Consumo spec. E.E. MWh/t 0,16 0,16 0,17
Consumo spec. gas GJit 1,45 1.44 1,53
Percentuale energia consumata da fonte rinnovabile (considerand o il mix del
proprio fornitore)
Unita di misura Anno Anno Anno
2017 2018 2019
Energia elettrica % fonti
rinnovabili % 13.05 16,62 *

* dati non ancora disponibili
Dati ufficiali GSE in contestazione con il Consarpier Le Risorse Energetiche il quale afferma chpetaentuale sia piu alta.

Fonte interna: Energy Manager di stabilimento

Risulta effettuato Audit energetico in data 4 dibeen2019 ai sensi del D.Lgs 102/2014.

P 1.7. Consumo materie prime e ausiliarie

La materia prima utilizzata nel processo di prodoei € I'acciaio impiegato sotto forma di rotoli.
Questi sono per lo piu coils grezzi, ovvero rotchie devono passare attraverso l'intero processo
produttivo dello stabilimento; talvolta risulta penecessario,al fine di rispondere ad esigenze di
mercato, I'approvvigionamento di semilavorato, awveali coils che hanno gia subito una o piu
lavorazioni in altri stabilimenti e che sono ingeim fasi successive del processo (per esempids co
decapati che sono inviati direttamente alla lamoraz, coils laminati da zincare o, infine, coilscti

da inviare alle linee di verniciatura). A differendegli altri anni, nel 2019 , non sono stati a&tai
coils grezzi.

T - 24 Acquisto materie prime
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Fonte: Interna — Ufficio Controllo Géore,. Nel 2018 e 2017 non sono stati acquistats@#zzi ,nel 20:9 sono stati acquistati 24.538 t di
coils grezzi.
Il processo di produzione e stato nel tempo pesfertp al fine di ridurre il piu possibile gli sae
di lavorazione. | coils arrivano in stabilimentolailati con reggette di ferro che nel process
produzione soncaccolte separatamente e, come tutti gli scaféro, inviate a recuper

Le materie prime ausiliarie utilizzate per la readizione delle diverse fasi di lavorazione s
state suddivise in tre classi, di cui due piu digaiive (vernici e zinco)ed una secondaria
(prodotti chimici). Le vernici sono contenute irsfumetallici allinterno dei quali & presente L
busta di plastica, mentre lo zinco non ha imballon riferimento ai prodotti chimici, questi so
contenuti quasi tutti in cisterne di materiale plastico o, per gli oli, in fusti mii@. L'HCI,
I'olio di laminazione e la calce (in polvere) soapprovvigionati tramite autobotte. Tra i prod:
ausiliari utilizzati nel processo € opportuno sateare che alcuni di questi conteno sostanze
considerate pericolose per 'ambiente o per 'udencui schede di sicurezza sono presenti pr
il Servizio Prevenzione e Protezione di stabilinoeoltre che sui posti di lavoro nei qual
prodotti sono utilizzatiL'azienda ha effettuatca valutazione del rischio chimico per tutte
sostanze ai sensi del D.Lgs. n°25/2002 e ai sezibard.3 del nuovo D.lgs. 81/08 aggiornat:
dicembre 2011.

Le problematiche connesse alla selezione dei forndi materie prime, alla valutazione deloro
prestazioni ambientali e al trasporto di questienali in entrata allo stabilimento sono state pi
in esame nell’ambito dell’'analisi degli aspetti aemtali indirett

T - 25 Consumi specifici delle principali materie prin
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Consumo specifico di materie prime (tons./tons.)
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Fonte: Interna -Ufficio Controllo Gestion¢ *Per il calcolo dei consumi specifici di verniciésutilizzato il dato relativo alla produzione dels
verniciato (127.627 per il 2017,32.40¢ per il 2018, 143.665 per il 2019 ) e non ddiiocato.

Per la gestione delle sostanze pericolose (sostdmazeche, gas compressi e liquefatti) sono ¢
in particolare definite modalitd operative, comgtirespnsabilita, al fine di regolamentar
efficacemente, sotto il profilo della sicurezza elldmbiente, I'ingresso, lo stoccaggio,
movimentazione ed il loro utilizzo all'interno delstabilimento

T -26 Consumi di materie prime e ausiliarie dall7 al 2019 dati in Tonnellat

2017 2018 2019
Coils grezziacquistati 0 0 24.538
Coils totali acquistati 510.272 510.230 481.825
Zinco 13.454 12.927 12.245
Vernici 3.070 3.099 3.388

P 1.8. Rumori e vibrazioni

Le attivita svolte dal sito di Piombino produconomori e vibrazioni che in parte sono eme
verso 'esterno. L'aspetto ambientale rumore, agsuna certa importiza per la vicinanza dello
stabilimento con il centro abitato e per il fattoecle produzioni si effettuano anche nelle
notturne.

Nel corso del 2006, I'azienda ha elaborato ed es®egua piano di valutazione dei rischi deriva
dalla trasmissione diibrazioni da parte di macchine e attrezzaturesigtemi man-braccio e/o
corpo intero dei dipendenti, in conformita a quantticato nel D.Lgs. 187/0!
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P 1.8.1. Rumore interno

Con I'entrata in vigore del D.Lgs. 81/08 che sosdite la parte relativa al rumore del precedente
D.Lgs. n° 277/91 e 195/06, I'azienda ha in corsomileva valutazione da esposizione rischio
rumore.

Sono state quindi nuovamente effettuate misurenf@tioche sulle postazioni di lavoro, inoltre
per ogni lavoratore e/o gruppo omogeneo di lavoracstata valutata I'esposizione quotidiana
personale al rumore.

In sostanza tale valutazione e finalizzata allauzidne ed al controllo dei rischi attraverso
'adozione di misure tecniche, organizzative, pthoali, I'effettuazione di controlli sanitari
preventivi e periodici, nonché la costante formaeied informazione degli addetti.

Decisamente sensibile a questo tema, I'aziendap&gmata in modo regolare nella ricerca di
soluzioni per diminuire I'esposizione dei lavoratsia tramite interventi sulle fonti di emissione
sia tramite interventi di insonorizzazione dei pdstavoro.

P 1.8.2. Rumore esterno

I Comune di Piombino ha definito, nel piano disddicazione acustica comunale approvato e
pubblicato nel bollettino Ufficiale della Region@scana del 20 aprile 2005, I'area occupata dallo
stabilimento come area industriale (Classe VI aissdella L. 447/95) e la fascia limitrofa allo
stesso come area prevalentemente industriale €\gss

Nel procedimento per l'ottenimento dell’Autorizzam Integrata Ambientale, la Provincia di
Livorno ha prescritto entro il 31 Dicembre 2007auelazione fonometrica, redatta da un tecnico
competente, volta ad ipotizzare e valutare l'ingpattustico possibile verso I'esterno, secondo
il futuro assetto produttivo dello stabilimento cha visto la partenza a novembre 2009 della
nuova linea di Zincatura 5 con messa a regimeeadmo 2010. La riduzione della produzione,
concretizzatasi con la fermata temporanea dellalidi zincatura 5, ha portato ad una nuova
riorganizzazione della pianificazione della misuwae del rumore con conseguente slittamento
della valutazione di impatto acustico, originariameeprevista per I'anno 2010, al primo semestre
dell’anno 2011, come comunicato in data 29/11/2@ll@ Provincia di Livorno e ad ARPAT
prot.105/10 . In data 15/12/2011 prot.123/11 éastatiata alla Provincia di Livorno e allARPAT
la relazione tecnica di valutazione impatto acostiome richiesto ai sensi dell’atto AIA N°257
del 29/10/2007.

Nel mese di luglio 2012 é stato svolto I'approfandnto del rilievo fonometrico su lungo periodo
della situazione riferita allo specifico puntod&l monitoraggio si evince che i limiti di legge
assoluti di emissione assoluti di immissione e lasisdifferenziali risultano essere sempre
rispettati dalle sorgenti considerate sia durdrgeriodo diurno che durante quello notturno.

In data 2 ottobre 2012 prot. 61/12 e stato inviala Provincia di Livorno e ad ARPAT
I'approfondimento del rilievo fonometrico.

Nel 2018 é stato eseguito un rilevo fonometrioespo la zona tolla che ha dato esito positivo, il
rilevo é stato eseguito anche da parte della Arpatha confermato i nostri risultati.

Entro il 2023 data di rinnovo AlA verra eseguitonilievo fonometrico su tutto lo stabilimento.

Rev. 0 del 14 febbraio 2020 — Dati aggiornati @dibre 2019 Padp8




LIBERTY
Dichiarazione ambientale lrtgeMagona S.r.1.

P 1.9. Altri aspetti ambientali diretti

P 1.9.1. Odori

Le fasi del processo di produzione dello stabilitoati Piombino nelle quali si possono produrre
odori sgradevoli, riguardano: la produzione deligsione olio/acqua utilizzata nella laminazione
presso I'oil room, la fase di trattamento oli (d@aweviene la separazione acqua/olio dell’emulsione
esausta), 'impianto di trattamento delle acquiiecé la trappola a mare. In passato i cattivi bdor
provenienti dallimpianto di trattamento oli hanpmvocato lamentele da parte di alcuni membri
della comunita locale. A seguito di tali segnalazie stata costruita la copertura del cassone di
stoccaggio dell’emulsione esausta, i cassoni dicsiggio sono stati equipaggiati con appositi
sistemi di aspirazione ed abbattimento con filtdaabone, e sono utilizzati prodotti chimici per
contenere I'odore. Nel 2016 dopo il malfunzionamealt controllo del sistema di riscaldamento
cassone stoccaggio olio, sono stati effettuatipieni di studio di miglioramento riportati negli
obiettivi di miglioramento .

Nel mese di dicembre 2018 eseguito lavoro dilsimita del sistema di chiusura del cassone di
stock olii esausti, presso area Laminazione paavpossibili fuoriuscite di odore, secondo setp
di miglioramento ambientale tenedo in considerazianche i suggerimento da parte di ARPAT
come riportato nella relazione conclusiva CI.AB26.07/151.1 PB.01.17.07/2.78 del 02/10/2018

P 1.9.2. PCB/PCT

Le apparecchiature contenenti quantitativi di PGBVRBuperiori a quanto indicato dal D.L. n. 209
del 22/05/99 presenti in stabilimento sono stadesgistituite o bonificate secondo quanto previsto
dalla normativa stessa. L'azienda ha cosi antigiphttermine temporale previsto per la
realizzazione di tali interventi e allo stato altuaon sono presenti in stabilimento appareccheatur
0 macchinari contenenti tali sostanze.

P 1.9.3. Amianto

L’azienda ha predisposto un censimento di tuttatemali contenenti amianto (MCA) presenti in

stabilimento, unitamente allo specifico documentovadlutazione dei rischi di esposizione,

corredato di indagini ambientali mirate. Tali indaghanno evidenziato la presenza di un rischio
da considerarsi irrilevante, ovvero paragonabilguallo della popolazione generale; inoltre,
attraverso una specifica procedura di gestioneevgeriodicamente monitorato il buono stato di
conservazione dei MCA. Gli MCA presenti in stab#into sono: Copertura deposito vernici

Copertura deposito solventi, Quadri c/c Vernicriteidruttore 5 Kv Verniciatura 2, Tubazioni e

rivestimenti Caldaia vecchie e Quadro elettricoaz®ettifiche (setti). Nel 2019 come ogni anno
e stato redatto il documento di valutazione deshiiconnessi all’esposizione fibre di amianto
come prevede la procedura della sicurezza FascicBl8A

In ottemperanza al D.M. 06/09/1994, I'Azienda hanimmato un responsabile con compiti di
controllo e coordinamento di tutte le attivita mimniive che possono interessare materiali di
amianto.

P 1.9.4. Sostanze lesive dellozono e ad effetto serra

All'interno dello stabilimento si trovano ancorapranti di condizionamento che contengono il
refrigerante R22 (freon — serie HCFC). Ai sensildéll. 3 ottobre 2001 I'’Azienda ha effettuato la
denuncia dei gas detenuti. Non sono riscontratditeee quindi refill di HCFC, non esistono

perdite di N20O, HFC, PFC, SF6. Il 22 maggio 2018ges#ta comunicazione F-gas registrazione
fgas-2017-1051269.
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P 1.9.5. Sorgenti radioattive

Su alcune linee sono presenti apparecchiature duralficontrollo che utilizzano sorgenti
radioattive di modesta entita, per la detenziorke dgiali I'azienda é in possesso della regolare
autorizzazione rilasciata dalla Prefettura compgeten

Nel Marzo 2006 sono stati installati in ingresstleddue portinerie traffico di stabilimento dei
portali rilevatori di radioattivita anticipando ttaale normativa in tema di radioattivita che
prevede, anche nel nostro settore produttivo, obinsipecifici sui materiali ferrosi in ingresso.

L’adeguamento a quest’ultima normativa offre unaygiare garanzia ai propri dipendenti ed ai
propri clienti riguardo ai materiali utilizzati mzienda e di conseguenza anche ai prodotti immessi
sul mercato.

Per la gestione ordinaria dei portali e delle ewvalitemergenze, é stata elaborata un’apposita
procedura operativa che identifica tra I'altro catgmze e responsabilita riguardo ai controlli da
effettuare. Il personale direttamente coinvoltolanglestione dei due portali ha inoltre eseguito

apposita formazione effettuata da esperto qualificansulente aziendale sulle sorgenti

ionizzanti.

Della verifica periodica di radioprotezione deld4.2017 eseguita dall’esperto qualificato di terzo
grado Ing. Massimo Esposito e riportato nel verbalgene affermato: “Poiché non avviene
importazione di semilavorati metallici, non vi sofe condizioni di applicazione del D. Lgs.
100/2011 e i portali non sono quindi soggetti alkemativa vigente.”; | portali di controllo della
radioattivita sono da considerarsi non soggettoarativa.

P 1.9.6. Inquinamento elettromagnetico

Le emissioni elettromagnetiche degli impianti e lelehpparecchiature impiegate per lo
svolgimento delle attivitd sono risultate tuttelasotto dei limiti di legge vigenti.

P 1.9.7. Impatto visivo

L’azienda, come gia evidenziato nell'inquadrameutbanistico, si trova all'interno di un’area

esclusivamente industriale. La Direzione, tenermltta della vicinanza dello stabilimento con la
citta, ha ritenuto comunque opportuno, nel cordte geogettazioni e costruzione dei capannoni
della zincatura 4 (1999) e ultimamente della zim@at, di minimizzare tale impatto. Ad ogni

modo, sono frequenti le iniziative di mantenimeaédie strutture perimetrali dello stabilimento.

E in corso di studio la valutazione di impatto visicausato dall’eventuale progetto di
realizzazione di una nuova strada pubblica di awces porto, la strada potrebbe interessare lo
stabilimento per la zona in vicinanza della fereovi

P 1.10. Potenziali emergenze

P 1.10.1. Potenziali emergenze: emissioni

Situazioni di potenziale emergenza possono riguard&umi originati da un incendio di vaste
dimensioni (in un’area stoccaggio rifiuti o prodathimici), blocchi ai camini delle emissioni e/o
guasto agli impianti di abbattimento. Tale ipotésistata presa in esame all'interno dello
stabilimento e affrontata nella revisione del pi@ihemergenza interno.

P 1.10.2. Potenziali emergenze: scarichi idrici
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Le situazioni di emergenza che possono coinvolgemsto aspetto ambientale possono essere
ricondotte a problematiche inerenti il sistema darco e trattamento dei reflui (es: rottura
meccanica del chiari-flocculatore, guasto all'astra dell’olio) oppure a problematiche indotte
da situazioni particolari che possono accaderetabilsnento (quali sversamenti nelle aree di
stoccaggio delle diverse sostanze o durante leapjer di movimentazione, arrivo in sentina di
effluente non trattabile perché eccessivamentearidlcalino) che possano comportare difficolta
nel normale svolgimento delle operazioni di tragaimoe e chiarificazione delle acque. Una vasca
di emergenza e presente presso I'impianto di tregtao delle acque.

P 1.10.3. Potenziali emergenze: suolo e sottosuolo

Le situazioni di potenziale contaminazione di suelsottosuolo sono per lo piu riconducibili a
situazioni di emergenza; le principali che si possochiamare sono le seguenti:
- Rottura di serbatoi interrati
- Rottura di serbatoi fuori terra (pur in presenzaatini di contenimento)
- Rotture nella condotta di fognatura
- Sversamenti durante le operazioni di carico e sgagi travaso di prodotti di vario genere
(combustibili liquidi, prodotti chimici liquidi edidi, rifiuti).

P 1.10.4. Potenziali emergenze: consumi energetici

Situazione di emergenza che coinvolga il presespetto &€ quella di un blackout con conseguente
interruzione della fornitura di energia elettridale ipotesi e stata presa in esame all'interntodel
stabilimento e affrontata nella revisione del pidihemergenza interno.

P 1.10.5. Potenziali emergenze: consumi Idrici

Il rischio di un incremento nell’'utilizzo delle gsse idriche si pud venire a rilevare nel caso di
incendio o nel caso di danneggiamento della tulb@zahe trasporta I'acqua in stabilimento. Data
I'importanza della risorsa idrica per il territoriohe si confronta sempre piu pesantemente con i
problemi della disponibilita dell’acqua di fald&adienda € sempre piu attenta a questo argomento
ed attua misure di salvaguardia tali da ridurmmi@imo i consumi di acqua (vedi anche P 2.5).

P 1.10.6. Potenziali emergenze: rifiuti

Il rischio di un incremento nel quantitativo diiui prodotti (0 'emergenza connessa con la
produzione di rifiuti diversi rispetto a quelli ondriamente prodotti nellambito del processo
produttivo) €& associabile ad eventuali effetti pmtd da incendi od al potenziale
malfunzionamento degli impianti ecologici (es: il alfunzionamento dell'impianto di
rigenerazione acido cloridrico obbligherebbe I'azi@ ad arrestare I'impianto e quindi ad inviare
I'acido a recupero tramite societa esterne).

P 1.11. La valutazione della significativita degli aspetti diretti

Ciascuno degli aspetti ambientali identificati atstvalutato, secondo quanto delineato all’intedno
una specifica procedura di gestione ambientale PKpAmediante I'applicazione di apposite check
lists che tengono conto di tre criteri:

- Rilevanza che descrive il rischio potenziale intrinsecol’dspetto ambientale considerato di
provocare una conseguenza negativa sull’ambiente

- Efficienza, che si riferisce alla capacita dell'impresa dstge sotto il profilo tecnico e
organizzativo I'aspetto ambientale considerato
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- Sensibilita, che mira a tenere in considerazione le pecudiaél'area in cui il sito e localizzato
e le segnalazioni pervenute all'azienda da patta gepolazione locale

In funzione della media dei punteggi attribuitisaiddetti criteri, gli aspetti ambientali identificaono
stati classificati secondo le seguenti classighigicativita:

aspetto significativo: 2,5 <risultato della media4&
aspetto mediamente significativo:2 < risultato della media 2,5
aspetto non significativo: 1 <risultato della media

La stessa PGAOQ1 prevede I'obbligo di effettuareévalutazione degli aspetti ambientali (in condigio

normali, eccezionali ed di emergenza) almeno agnanni, 0 comunqgue ogniqualvolta sopraggiungano

consistenti variazioni delle attivita aziendali chessano influire sugli impatti ambientali del s&o

comunque nei seguenti casi:

- Cambiamenti o innovazioni nei prodotti, processeovizi di Gruppo Liberty steel Piombino

- Cambiamenti delle metodologie e tecniche di valotaz

- Cambiamenti nello stato delle conoscenze ambientali da influenzare i criteri e/o i
parametri di valutazione

- Accadimento di eventi accidentali significativi

- Cambiamenti dovuti a fattori esterni

Nel 2019 e stato ripercorso il processo di valwaeidegli aspetti ambientali diretti, riportiamo di
seguito il risultato del processo di valutaziongldaspetti ambientali diretti del sito di Piombino
aggiornato al 2019 :

T - 27 Risultato della valutazione effettuata sugli aspatibientali diretti

Valore Massimo emerso nella Valutazione delle
significativita effettuata nelle ipotesi di condizioni
operative Normali, Eccezionali e di Emergenza.

Aspetto Ambientale
(2019)

Scarichi Idrici

Rifiuti

Emissioni in Atmosfera

Suolo e Sottosuolo

Consumi Energetici

Consumi Idrici

Odori

Impatto Visivo

Rumore e Vibrazione

PCB/PCT

Consumo di Materie Prime

CFC-HCFC

Amianto

Sorgenti Radioattive

Campi elettrici e magnetici

Procedure di gestione interne prevedono che I'aegamione predisponga livelli di controllo man mano
crescenti secondo la classe di significativita vidliata, fino a disporre opportune procedure e/o
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istruzioni operative scritte oppure a tener con#dl’'abpetto identificato come significativo nella
predisposizione degli obiettivi di miglioramento.

P 1.12. Identificazione degli aspetti ambientaliin  diretti

La realizzazione delle attivita, dei prodotti e dmirvizi offerti pud determinare aspetti e impatti
ambientali anche di tipo indiretto, sui quali 'eada non €& in grado di esercitare un controlloigeste
completo: esempi in tal senso possono essere ghttmambientali generati dalle attivita dei foomit
dell’azienda nellambito dei propri processi pradato quelli derivanti dalluso e dallo smaltiment
del prodotto da parte dei clienti.

Per l'identificazione degli aspetti ambientali iretti derivanti dalle attivita svolte nello stahilento di
Piombino, si e fatto riferimento alle diverse réte che I'azienda intrattiene con soggetti terzale
livello di capacita dell'azienda di stimolare, ceetemente con i principi ispiratori del Regolamento
EMAS |V, la diffusione dello strumento comunitagol’adozione di strumenti di gestione ambientale
volontari.

Nel corso dell'anno 2019 il sito di Piombino hayreduto ad una rivalutazione degli aspetti ambienta
indiretti al fine di rilevare eventuali differenzgspetto ai risultati del processo d’identificazéoe
valutazione realizzato in passato, prendendo isiderazione i seguenti ambiti:

- comportamenti e prestazioni ambientali delle dittappalto

- questioni relative alla progettazione del prodetirogrammazione degli interventi

- questioni relative alle materie prime utilizzate p@rodotto

- questioni relative alle materie ausiliarie

- questioni relative alle forniture di combustibikmpenergia

- questioni relative ai trasporti

- questioni relative agli imballaggi, all'uso e amaltimento finale del prodotto

- contributo allo sviluppo della cultura ambientale

- contributo allo sviluppo ambientale del contesttale

Di seguito si riporta una sintesi degli elementio@ti per ciascuno di questi aspetti in fase di
identificazione
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T - 28 identificazione degli aspetti ambientali indiretti

TIPOLOGIA DI ASPETTO
INDIRETTO (AMBITO DI
INTERAZIONE)

ASPETTO INDIRETTO

SOGGETTI INTERMEDI
COINVOLTI

ASPETTI AMBIENTALI CONNESSI
CON LE ATTIVITA’ DEI SOGGETTI
INTERMEDI

LIVELLO
CONTROLLO/INFLUENZA
SUI SOGGETTI
INTERMEDI

Prestazioni ambientali e
comportamenti di appaltatori e
subappaltatori

Comportamenti e prestazioni
ambientali delle ditte di appaltg

Imprese edili, meccaniche

elettriche ed altre di servizi

che operano sul sito Grupp,
Liberty steel

Emix atmosfera, Scarichi idrici, Rumore
o Rifiuti, Polveri, Contaminazione di suolo
sott., Con. energetici

Alto

Questioni relative al prodotto e
ciclo vita

Questioni relative alla
progettazione del prodotto e
programmazione degli interven

Gruppo Liberty Magona
i

Variabili a seconda della tipologia di
progetto preso in esame

Medio

Questioni relative alle materie
prime utilizzate per il prodotto

Fornitori di materie prime

Emissioni in atmosfera, Prelievi e Scaric
idrici, Consumi energetici, Contaminazion
di suolo e sottosuolo, Rifiuti

i
e

Basso

Questioni relative alle materie
ausiliarie

Fornitori di materie ausiliarig

Emissioni in atmosfera, Scarichi idrici,

Basso (attivita fornitore)

2 Consumi energetici, Rifiuti, Odori, Presen
di sostanze pericolose nel prodotto

i Medio (scelta prodotto)

Questioni relative alle forniture

i Fornitori di combustibili ed

Consumi energetici, Emissioni in atmosfe

ra, Basso (attivita fornitore)

combustibili per energia energia Scarichi idrici, Emissioni elettromagneticlle  Medio (scelta prodotto)
L . . . . Emissioni in atmosfera, Rumore, Consumo
Questioni relative ai trasporti Trasportatori . . Basso
di risorse energetiche
Qutyesﬂom relative agll |mbal_lagg|, — Rifiuti, emissioni in atmosfera, Co
all'uso e allo smaltimento finale Clienti Basso (clienti in genere)

del prodotto

Contaminazione di suolo e sottosuolo

Sensibilizzazione e cultura

Contributo allo sviluppo della

Stakeholders interessati 4

Totalita degli aspetti potenzialmente

ambientale cultura ambientale tematiche ambientali connessi con comportamentl dei Basso
sogg.intermedi
Sviluppo ambientale del contestp Contributo allo sviluppo Dipendenti, cittadini ed Totalita de_gl| aspetti potenmalmen_te .
connessi con comportamenti dei Medio

locale

ambientale del contesto locale

istituzioni locali

sogg.intermedi

Rev. 0 del 14 febbraio 2020 — Dati aggiornati @udibre 2019

Pag4




LIBERTY Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

P 1.13. Valutazione della significativita degliasp etti indiretti

Ciascuno degli aspetti ambientali indiretti identafo € stato valutato secondo i seguenti duercrite
- Controllo gestionale sull’aspetto
- Criticita intrinseca dell’aspetto

Il controllo gestionalegé stato misurato attraverso la capacita dell’alaedi influenzare/guidare le
scelte dei soggetti intermedi coinvolti nella gesé dell’aspetto; secondo tre diversi livelli cons
stati associati valori numerici:

- Alto: valore associato alla possibilita di introduregole nel rapporto con il soggetto intermedio
oppure di effettuare ungerifica direttasulla sua attivita.

- Media valore associato alla possibilita di incentivireomportamenti ambientallel soggetto
intermedio.

- Bassovalore associato alla possibilita di informarseasibilizzarel soggetto intermedio.

La rilevanza intrinsecae stata individuata prendendo in considerazioneulmerosita degli aspetti

ambientali diretti connessi con le attivita deigetyi intermedi:

- latipologia di aspetti diretti connessi con levitth dei soggetti intermedi e loro significativitael
processo di valutazione degli aspetti ambientadittlioperato sul proprio processo produttivo.

- la numerosita dei soggetti intermedi coinvolti aeljestione dell'aspetto indiretto (o delle
iniziative rivolte verso I'esterno e promosse agalenda).

- Pregresso delle esperienze: esistenza di inizidtiveorso e eventuale efficacia di progetti
sviluppati in passato su quel dato aspetto ambenta

Per assegnare la significativita agli aspetti amtaieindiretti € stata operata una media semlae
due criteri di valutazione sopra richiamati. | Hati ottenuti sono stati classificati secondo égenti
tipologie di intervalli:

aspetto significativo: 2,5 <risultato della media &
2 < risultato della media 2,5
1 < risultato della media X

Di sequito si riportano i risultati della valutanm effettuata:
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T - 29 Valutazione di significativita degli aspetti ambialnindiretti

VALUTAZIONE VALUTAZIONE
ASPETTO INDIRETTO DEL LIVELLO DI DELLA RILEVANZA
CONTROLLO INTRINSECA
Comportamenti e prestazioni 3 53
ambientali delle ditte di appaltg '
Contributo allo sviluppo 5 53
ambientale del contesto localeg '
Questioni relative alle materie 1 (attivita fornitore) 2,7
ausiliarie 2 (scelta prodotto) 2
Questioni relative alla
progettazione del prodotto e 2 1,7
programmazione degli interventi
Questioni relative alle forniture di 1 (attivita foritore) 1,7
combustibili per energia 2 (scelta prodotto) 1,7
Questioni relative ai trasporti 1 2,3
Questioni relative agli imballaggi,
all’'uso e allo smaltimento finalg 1 2,3
del prodotto
Contributo allo sviluppo della 1 53
cultura ambientale '
Questioni relative alle materie 1 5

prime utilizzate per il prodotto

VALUTAZIONE
COMPLESSIVA
DELL’ASPETTO

INDIRETTO

Dei richiamati aspetti ambientali indiretti, unol®soce risultato significativo e uno mediamente

significativo:

»  significativo:Comportamenti e prestazioni ambientali delle diltappalto.
> mediamente significativa€ontributo allo sviluppo ambientale del contestxdle.

Con riferimento specifico a questi due aspetti @mtaili, nell’ambito del Riesame della Direzione &

stato deciso di:

» continuare con l'azione di controllo da effettuaselle ditte terze attraverso nuova
pianificazione di specifici audit .
»  valutare la possibilita di promuovere e parteciparaiziative su scala locale orientate al
miglioramento delle condizioni ambientali del tesrio, in collaborazione con altri soggetti
pubblici e privati del comprensorio.
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P 1.14. Sicurezza e prevenzione incendi

Lo stabilimento di Piombino, ha avviato sin dangranni 90 una politica di prevenzione e protes
degli incidenti al fine di ridurre il numero degtifortuni. Il percorso ha attraversato tre fprincipali:
- la prima di naturatecnica, che ha interessato il miglioramento deflacchine e dell
attrezzature;
- la seconda di natura organizzativa, ha coinvoltstiattura attraverso un’attenta valutazis
dei rischi e ha consentito di individuare le neaessazioni di formaziondel personale;
- la terza di natura comportamentale, che ha rigt@ardacrescita culturale delle risorse um.
attraverso il coinvolgimento nelle dinamiche di gpo al fine di riconoscere nel lavc
organizzato e professionale un valore irrinunce

T - 30 Andamento degli infortuni nel sito Liberty MagonaIndice di frequenza dal 1'9 al 2018

Indice di Frequenza N _|nfortun|*1_00c_OOO

ore_lavorate

25

20

15

10 1

1,00
00 gg 0,00,000,00

199920002001 200220032004 20052006 20072008 200920102011 201220132014 201520162017 20182019

Fonte: Interna — Ufficio Sicurezza

L’azienda €& dotata di vari impianti automatici e naali antincendio, distribuiti sugli impianti
produzone ed ausiliari, tali impianti sono sottopostiiggezioni programmate e manutenzioni da p
di personale altamente qualifice Rinnovo ultimo CPI eseguito in da2aaprile 201<

In riferimento alle attiita relative al Certificato cPrevenzione Incendi déD1<, abbiamo provveduto
all' integrazione resa necessaria dal D.P.R 151 retaéute all'attivita 48 precedentemente
compresa.
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Riteniamo giusto ricordare che il 12 aprile 200&ss0 le gabbie di laminazione dello stabilimento d
Piombino si e sviluppato un incendio. Tale eventm ma provocato infortuni, grazie anche alla
preparazione del personale che attraverso corsi@dazioni di emergenza effettuate in precedenza ha
saputo fronteggiare I'evento in modo adeguato. Uratamente I'incendio non ha interessato le aree
vitali dell'impianto quindi in poche settimane dwvoro I'impianto & potuto tornare in funzione.

Nell’'arco del 2009 e stata portata a termine ldroagne dell'impianto di Zincatura n°5, realizzeze
che ha impegnato molto personale e che ha datasfaridne per le procedure di sicurezza e per le
procedure ambientali applicate. A riprova di qugstatti, nell’arco dell’anno non si sono verificat
infortuni e impatti ambientali dovuti alla nuovadia. Da sottolineare che nel 2012,2013 ,2014, 2015
2017, 2018, 2019. 'indice di frequenza inforturdexo.

2. IL PROGRAMMA AMBIENTALE E GLI OBIETTIVI DI MIGLIORA MENTO

Il programma di miglioramento é stato definito dabirezione di Liberty Magona SRL, sulla base
della significativita attribuita a ciascun aspe#imbientale diretto ed indiretto; nell’ambito didal
pianificazione sono stati fissati e quantificatiraguardi da raggiungere, gli interventi tecnici e
gestionali organizzativi richiesti, le risorse fivzdarie a copertura dei relativi investimenti, tadenze

e le responsabilita di attuazione, coordinamemntmoaitoraggio. Gli obiettivi e traguardi contenugéln
programma sono rivisti, aggiornati o modificatildaDirezione annualmente in occasione del riesame
effettuato dal Comitato di Direzione. Di seguitaigortato il programma ambientale dell’azienda,
aggiornato a dicembre 2019.

Rev. 0 del 14 febbraio 2020 — Dati aggiornati adibre 2019 Pag'8




LIBERTY Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|
Obiettivi ambientali e Pianificazione perilloror  aggiungimento — Liberty Magona S.R.L.
2016- 2023
ASPETTO OBIETTIVO TARGET AZIONI TEMPI RESPONSABILITA’ | STATO AVANZAMENTO LAVORI
Ridurre il rischio
al 50% di
Installazione nella Riuscire ad evitare | sversamenti
vasca 3 del eventuali accidentali che STUDIO IN CORSO
trattamento acque di | sversamenti e potrebbero Progetto in fase di studio 12/'16 Ecologia — STI (RINVIATA AL 2018)
una gronda di fuoriuscite portare ad un Non necessita di un lavoro urgente
contenimento accidentali. eventuale
inquinamento
ambientale
Garantire
z%ﬁatlztil:)zr:gnaeria e Causa tubazioni l?atzﬁtleeigzpa:e;cl)ie _Progetto s@qd|ato .APS TDB 612 . :
in attesa di investimento ‘12/16 STl - MAN Obiettivo Raggiunto
acqua dolce usurate nel tempo c
. ” osto 13900 euro
verniciatura. dell'intere
tubazioni.
Migliorare la
misurazione del
Nuovo contatore metano utilizzato Cor_retta_l Progetto in fase di studio Pre- " .
metano linea usufruendo di un ' | attribuzione del APS 585 costo circa 9000euro ‘12/16 STI Obiettivo Raggiunto
zincatura 4 gas metano
contatore
volumetrico.
Esigenza di
Evitare che una creare un bacino
Installazione bacino | fuoriuscita di di contenimento - ;
di contenimento box | vernice possa che possa Domanda di studio ‘12/16 VER Obiettivo Raggiunto
primer/back scaricare in contenere
fognatura bianca | almeno una
cisterna piena
S : L'intervento serve | La finalita &
Ripristino del bacino a garantire quella di avere un
di contenimento Fidonieta del contenimento a Progetto studiato Pre- APS
eluati cromo zinc. 4 e : . . eseguita N° 66/15 investimento |12/'16 STI- ZINC- AMB Obiettivo Raggiunto-
istallazione di contenlmen_to_3|a norma di legge 7000 euro
copertura dal punto di V|sta_ rlvest|_to con
ambientale che di | materiale idoneo
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sicurezza

e proporzionato
al volume del
deposito e
installazione di
tettoia.

Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

Abbassamento
soglia rumore
zona soffiaggio in
uscita 4° gabbia

Sostituzione
rampe soffianti e
70 ugelli con sole

Tandem, due rampe a "V" ietti i
Passaqaio Emulsione abbassamento s armi(F)) di circa Domanda di studio eseguita N° 12716 | STI Obiettivo Raggiunto-
99 consumo aria b TDB688
30% consumo
compressa, .
aria compressa e
abbassamento
s abbassamento
costi di o S
. difetti qualitativi.
manutenzione ,
miglioramento
gggﬁigzidel Progetto in fase di studio Pre-
. . APS 537 si divide in 2 fasi,
Risanamento delle | appoggio della rima fase costo 500 Euro
Canala aspirazione strutture,Migliorare | canala, migliorare (prilievi tecnici) 12/'16 STI PRE- APS TERMINATA DA REALIZZARE
fumi vernicitura 2 la stabilita della scorrevolezza S da f ’ 000 NEL 2018
canala durante il econda fase costo 5 Euro
movimento (posa in opera)
dilatatorio
Rinnovare
I'accesso per
Rinnovo scala Accesso presso punto di I .
ACCesSO ciminiera v2 punto emissione in emissione in Pre aps N°24/16 12717 STI Obiettivo raggiunto
atm
atmosfera della
v2
Costruzione e Obiettivo
: . |installazione di un | migliorare
Installazione vassoio vassoio di Paspetto
contenimento olio contenimento per amlgientale e di DDS eseguita 14/17 in fase di
sotto serbatoio di b pre APS 875 12’17 STI Obiettivo raggiunto

recupero lavoro
oliatrice

eventuali perdite
e/o tracima menti
dal troppo pieno

del serbatoio

sicurezza legato
alla mancanza
del bacino di
contenimento,

Costo 500 euro
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oleatrice azzeramento al
100% della fonte
di sporcizia
Ritorno
economico e
. ritorno in termini
Migliorare le di i
L i sicurezza
condizioni operativita e —— :
Revisione ambientali per per Progetto studiato in fase di . STUDIO FINITO Obiettivo raggiunto
. . miglioramento . 12/'17 STI
Balluccatore evitare che si X . .| approvazione
L . dell’lambiente di
origini polvere di .
X lavoro, evitando
zinco e ferro . .
la formazione di
polvere di zinco e
ferro
Aumentare la
sicurezza in
Avere la certezza ST
o termini di
Livello Vasca de”"’? scorta idrica prestazione . . .
) ) destinata R Progetto in fase di studio 12717 STI DOMANDA DI STUDIO ESEGUITA
antincendio SAPIO N . dell'impianto
all'antincendio .
N aumentando il
impianto SAPIO o .
quantitativo di
acqua del 40%
Installazione rilevatori | Ridurre il rischio in | Rilevare gli
di fumo nei laboratori | caso di eventuali fumi Domanda di studio 12/17 |LAB PROGETTO IN studio PER IL 2020.

Chimico, meccanico
chimico RD.

insufficienza dei
suddetti strumenti

presenti ridurre
rischio 100%
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Installazione
rigenerazione del

Riduzione del
consumo del
solvente annuo,
miglioramento
qualita solvente
essendo
rigenerato in situ.
Riduzione costi di
gestione e

Installazione di
un rigeneratore

Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

Domanda di studio eseguita n°

Domanda di studio eseguita 100%
POSSIBILE REALIZZAZIONE NEL 2020

) . . . 23/15 costo investimento 12717 LAB.-STI . S S
solvente macchinaa | movimentazione | per solventi a (input analisi contesto e parti interessate
s . . . 70.000 euro . .
verniciare delle cisterne ciclo continuo. dipendenti)
solvente con
eliminazione
possibile
sversamento.
Riduzione costi
smaltimento
solvente esausto.
Aumentare la
sicurezza in
Avere la certezza A
S termini di
Livello Vasca de”? scorta idrica prestazione . . .
. ) destinata . Progetto in fase di studio 12717 STI DOMANDA DI STUDIO ESEGUITA
antincendio SAPIO S . dell'impianto
all'antincendio .
S aumentando il
impianto SAPIO o .
quantitativo di
acqua del 40%
Evitare al 100%
. . eventuali
Pulire la sentina R
I fuoriuscite di o .
. . per eliminare o Obiettivo raggiunto
Pulizia sentina ex 38 completamente | | >Porcizia Pulizia eseguita costo di 11000 (Input analisi contesto, parti interessate
raccolta acqua di P presente 9 12’18 LAM- ECO P P

tutte le linee

residui presenti
nella sentina di
raccolta acqua

al'interno della
sentina ed evitare
I'arrivo di
sporcizia al

euro

es.cloettivita autorita , dipendenti. e input
aspetti ambientali)
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trattamento
acque
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Verifica dei livelli

di rumore
Rilievo emissione e
fonometrico immissione Rilievo fonometrico
Rilievo fonometrico rumore esterno presso 12'/18 AMB-ARCADIA Obiettivo raggiunto
. . Costo 750 euro
perimetro zona postazione zona
Tolla Tolla dopo
segnalazione del
2017
Realizzazione di un Avere un’efficacia
sistema per maggiore per " :
aggiungere Diminuire I'odore | immettere Domanda di studio eseguita N° , N Obiettivo raggiunto .
99 - R . 12/'18 Laminazione (Input analisi contesto, parti interessate
I'antibatterico nel emesso dall'olio direttamente nel | 25/16 N S )
. . es.cloettivita autorita , dipendenti).
cassone di stock olio cassone
sego bovino I'antibatterico
Ridurre il rischio
del 50% di
Installazione nella Riuscire _ad evitare | sversament STUDIO IN CORSO
vasca 3 del eventuali accidentali che (RINVIATA AL 2020)
trattamento acque di | sversamenti e potrebbero Progetto in fase di studio 12/'18 Ecologia — STI L
) S Non necessita di un lavoro urgente (Input
una gronda di fuoriuscite portare ad un o s
; : . analisi contesto, parti interessate)
contenimento accidentali. eventuale
inquinamento
ambientale
. . Avere una
Impermeabilizzazione y . .
. . . .| superficie . . Obiettivo raggiunto
invaso serbatoio Evitare eventuali | . Domanda di studio , — . ) .
: i . impermeabile 12/'18 Laminazione Domanda di studio eseguita
emulsione per infiltrazioni S 9/16
laminazi migliorado la
aminazione . )
situazione attuale
Impermeabilizzazione ':‘Jeé?ﬁlé?ea Obiettivo raggiunto
invaso serbatoio Evitare eventuali | >oP . Pre APS N° 12/16 costo 20.000 . S PRE APS ESEGUITA
impermeabile 12/'18 Laminazione

emulsione per
laminazione

infiltrazioni

migliorando al
situazione attuale

euro

Investimento fermo non necessario lavoro
rinviato al 2020
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del 70%

Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

Verificare
omogeneita di flusso

Effettuare test di

Valutare la
conformita dei
punti di
campionamento,
per attestare la

Domanda di studio eseguita

punti emissione in omogeneita rappresentativita Domanda di studio 12118 STI (Rinviata al 2020 'esecuzione)
atmosfera dei prelievi ai
punti di
emissione in
atmosfera,
Installazione 4 Ridurre il rumore | Avere un
silenziatori sui presso i ventilatori | riduzione del . Obiettivo raggiunto
. R e . Documentazione VCL 1122 . — . - . o -
ventilatori di reintegro | di reintegro aria rumore effettuato . 12'/18 Laminazione (input aspetti ambientali diretti e input analisi
- - . ) - costo intervento 62.850 euro -
dell’'aria della sala sala motori linea | dai ventilatori di contesto e parti interessate)
motori tandem reintegro
La soluzione
tecnica prevede il
rifacimento, ex
novo, di un tratto
di 11,35 ml della
L'obiettivo del sezione “Non-ox”
progetto € quello | del forno,
di rendere utilizzando
Rifacimento forno monolitica la blocchi refrattari o Obiettivo raggiunto
sezione struttura, isolanti indicati Pre APS n"902 costo 220.000 12'/18 STI (input aspe?t?ambientali diretti e input analisi

Non-ox Zincatura 5

riportandola alla
piena efficienza
progettuale.

commercialmente
con il nome di
Saffil o Maftec.
Conferire piena
efficienza alla
struttura isolante,
evitando di
danneggiare la
struttura in

euro

contesto e parti interessate)
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carpenteria.
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Realizzazione di
una nuova
copertura in
lamiera grecata e
policarbonati.

1. Punto 1 obiettivo

Obiettivo e di Copertura raggiunto
:m:g%‘;ie(;ie rza::lnzezlﬁtgacnodr:/vich Nuovo sistema per la gestione 2. Punto 2 obiettivo
. pan , degli olii esausti nel cassone a raggiunto
vapore € o_dorl . ignifughi, stock Laminazione
, provenienti all'olio | correttamente o S , 3. Punto 3 da
Sostanze odorigene A . Pre aps N°810 divisa in tre step | 12/18, .
durante le attivitd | raccordati tra costo 19. 20 STI eseguire nel 2020
ghﬂlogf;%%a lsc;:_;]ci)l,lall?erﬂopciig da 1.Costo 10.300 euro. (input aspetti
o - S 2.costo 8.600 euro ambientali diretti e
quantitativo .d' OI'.O possibile 'I. 3.costo 4.323 euro input analisi
a stock facilitare il | cassone di stock. | ™ ' contesto e parti
pompaggio Installazione 'nteressateg)
serpentina in '
sostituzione delle
lance di vapore
Aspiratore a
carboni attivi
Manutenzione Obiettivo raggiunto
Manutenzione degli perlqd!ca_l dei Evitare alte_ . . - Termine previsto dicembre 2019 ripresentata
S presidi di concentrazione di | Eseguire tutte le verifiche , :
Impianti di abbattimento dei |inquinante in programmate 12718 MAN — STI per mil 2020. . S .
abbattimento L (input aspetti ambientali diretti, parti
camini in Atmosfera

autorizzazione

interessate, collettivita, autorita,sindacati,
steckolders)
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LIBERTY

Testare la risposta

Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

Obiettivo raggiunto

Formazione sulla degli operatori del | Esecuzione
gestione delle T.A.in caso di simulazione di Coinvolgere tutto il personale , Termine previsto dicembre 2018 ripresentata
12'/18 ECO
emergenze al evento emergenza del T.A. nel 2019
personale del T.A. emergenziale per | specifica (input aspetti ambientali diretti e input analisi
gli scarichi idrici contesto e parti interessate)
Evitare al 100%
che
accidentalmente
olio e grasso
siano scaricate in
fogna,
Rendere la zona | semplificare
lavaggio presso I'operativita che | Domanda di studio n° 55/16,
Bacino rac_colta olii _ofﬁcma automezzi a_d 0ggi costringe | pre aps eseguita n 3_7/16 costo 12'/18 STI - Manutenzione Obiettivo raggiunto
per lavaggio garage |idonea al lavaggio |sia il personale provvisorio realizzazione
dotato di trappola | AM che delle 15.000 euro
olio e grasso ditte Pulicoil e
Smepp a portare
i mezzi sporchi di
olio e grasso in
altri lavaggi
lontani dalle
officine.
Intercettare le
tubazioni di
mandata dalle Smaltire
sentine degli correttamente i
Skimpass Zn 4 e | reflui in oggetto
o - Zn5_ (e_Zn2) € S_emp!lflcare - Domanda di studio eseguita ( input aspetti
Deviazioni scarichi deviarli nella circuiti esistenti ambientali diretti e input analisi contesto e
skipass in fognatura |fognatura acida di | Ridurre i consumi | Domanda di studio 12’19 STI

antiacida

stabilimento cosi
che i reflui ad oggi
contenenti
detergenti
possano
raggiungere il ns.
TE ed essere

elettrici
Evitare futuri
allagamenti
sentina ex 38

parti interessate) possibile realizzazione nel
2021
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LIBERTY

adeguatamente
trattati.
Attualmente arriva
sentina del ex 38

Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

Consapevolezza e
comunicazione verso

Rendere piu
comprensibile alle
parti interessate

Distribuzione al
100% del
personale invio

REALIZZAZIONE/DIFFUSIONE
DELLA SINTESI EMAS
attraverso, Stesura di opuscolo
informativo e diffusione

Termine previsto giugno 2020 .
(input analisi contesto e parti interessate,
collettivita, autorita,sindacati, steckolders)

parti interessate gli impegni assunti ;elf(;nri?gceo alle attraverso i canali informatici e 12/19 AMB- Comunicazione dicembre 2019 avanzamento 85%

in materia S cartaceo per personale realizzazione opuscolo

) pubblicazione su | 7. . e
ambientale sito dipendente e imprese terze Diffusione 0%
' impegno 2 persone
Diminuire dell Termine previsto dicembre 2020 controllo

D&Zﬁ?iﬁgiﬁlgetggle 1%n tre anniil | Formazione di tutto il personale | ./, q Eﬁaﬂi'?sesetiﬁ I:}nbieman diretti e input analisi
Produzione rifiuti quan quantitativo di su gestione rifiuti impegno 2 . Addetto rifiuti /SGA P P o b

rifiuti su ton. rifiuti totale ersone 12'/20 contesto e parti interessate) ad aprile 2019

Lamiera prodotta rispetto al 2019 P valore intermedio -8.7 %

P ' (trend positivo)

Aumentare il

quantitativo di

rifiuti inviati al

recupero su Svolgere una raccolta

tonnellata di Aumento del 1% differenziata piu attenta per

lamiera prodotta entro il 2021 del aumentare il quantitativo di Termine previsto dicembre 2020 controllo

Svolgere una o . rifiuti inviati a recupero sul qguadrimestrale.

: I quantitativo di ' ; , ! . . T .

Produzione rifiuti raccolta rifiuti inviati a totale escluso lamiera zincata | 12'/19 Addetto rifiuti (input aspetti ambientali diretti e input analisi

differenziata piu Coinvolgimento tutto il 12°/20 contesto e parti interessate) ad aprile 2019

attenta per
aumentare il
quantitativo di
rifiuti inviati a
recupero sul totale
escluso lamiera
zincata

recupero sul
totale escluso
lamiera zincata

personale operante all'interno
dello stabilimento, attraverso
divulgazione ai CAMB e a
cascata verso gli operativi

valore intermedio -10.3%
(Trend negativo)
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Produzione rifiuti

Diminuire il
quantitativo di

Diminuire di 0,6%
in tre anni il
quantitativo di

Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

Monitorare Produzione
specifica rifiuti in kg su
tonnellata di lamiera prodotta
Coinvolgimento tutto il

Termine previsto dicembre 2021 controllo
guadrimestrale.
(input aspetti ambientali diretti e input analisi

,[g::ﬁ'eiﬁeel::o'os' SU | rifiuti pericolosi personale Coinvolgimento tutto 12/19 Addetto rifiuti contesto e parti interessate) ad aprile + 20.3%
rodotta su tonnellata il personale operante all'interno Controllati su D.A.
P prodotta. dello stabilimento, attraverso (Trend negativo)
divulgazione ai CAMB
.- Studiare un nuovo sistema per
Miglioramento o : : o .
S R Aumento del 50% | migliorare ed aumentare la Domanda di studio eseguita ( input aspetti
Emissioni diffuse dell'aspirazione I . e oo . . A s
e . s aspirazione in capacita di aspirazione 12/'19 Vern- STI ambientali diretti e input analisi contesto e
verniciatura 2 dei solventi in o : - ; :
cabina Nm3/h impianto esistente parti interessate) in attesa dell’APS
Domanda di studio n° 28/16
Accertare il livello
di rischio di
Valutazione dello Monitorare deterioramento
stato delle coperture | eventuale della copertura in STUDIO FINITO
tetto in eternit deterioramento eternit, che Progetto in fase di studio 12/'19 STI —Coperture Non necessita di un lavoro urgente dopo
capannone della copertura del | potrebbe portare relazione consulenti
stoccaggio Vernici tetto in eternit ad una perdita
della fibre di
amianto
Esecuzione diagnosi | Conformita a Installazione
one diag : sistema di Selezione fornitore per Obbiettivo raggiunto (input aspetti ambientali
energetica in accordo | quanto previsto . . o . , SO o X
; . . monitoraggio progettare il sistema di 12'/19 Energy Manager diretti e input analisi contesto e parti
& quanto previsto dalle linee guida consumi monitoraggio e l'installazione interessate)
dall D.Lgs 102/14  |ENEA - 99
energetici
Riduzione del 4%
rispetto al 2018,
Diminuzione Ridurre il consumo g\é\ée}i(\)/vphjtssfre Dopo installazione sistema di Termine previsto dicembre 2020 controllo
consumo energetico 0.96 = 540 KWhit monitoraggio e diagnosi 12119 Energy Manager semestrale

complessivo di
energia e metano

complessivo di
energia e metano

entro il 2020. Si
considera un
saving del 2%
all'anno

energetica raggiunta
dell'obiettivo

(input aspetti ambientali diretti e input analisi
contesto e parti interessate)
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LIBERTY Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|
La pulizia della
struttura
consentira di
migliorare lo
scarico, evitando || it g
che i sedimenti, . . : .
L svolgere riguarda | La vasca di sedimentazione
depositati nella . L
) la sara nuovamente efficiente e
vasca, rallentino la . . N X S
N settorializzazione | svolgera la funzione per cui & . . .
velocita di Termine previsto giugno 2020
. della vasca, la stata progettata. Pre aps . . g -
Scarichi idrici deflusso. Tale o 12'/20 ECO (input analisi contesto e parti interessate come
conseguente n°1038. .
fenomeno ha per e . . opportunita)
; pulizia , lo Impegno economico previsto
effetto quello di )
) : stoccaggio 90.000 euro
incrementare il rowvisorio e il
deposito di sabbia P .
! conferimento.
e limo, anche
all'interno della
tubazione a monte
della vasca.
Migliorare
efficieza
energetica,
risparmio
Aumentare energetico ed
affidabilita della eventuali
caldaia montando | certificati bianchi.
componentistica Con un ritorno
: . nuova, migliorare | economico o Termine previsto dicembre 2020
Revamping caldaia rendimento e quantificabile in Pre APS n°607 costo 65.000 12'/20 STI (input analisi contesto e parti interessate come

verniciatura 2

ridurre i costi
mediante
azionamenti ad
inverter reto
azionati

35.000 euro una
quota parte in
energia elettrica
circa
160MWh/anno e
altra parte in
acqua
osmotizzata circa
10.000 m3 /anno

euro

opportunita)
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Formazione su tutti
gli aspetti ambientali

Aumentare il
livello di
consapevolezza

Esecuzione di un
corso di

Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|

Formare il personale operativo

AMB- consulente

Termine previsto dicembre 2020

con focus su scarichi S o . Impegno da parte di 1 persona |12'/20 (input analisi contesto e parti interessate come
T dei dipendentiin | formazione . esterno o
idrici, rifiuti, : o internamente e consulente. opportunita)
J materia specifico
emissioni. i
ambientale
Stesura di
relazione tenica
Ridurre che dimostri |
completamente la | requisiti del acido
produzione di cloridrico
rifiuto acido esausto, come Relazione tecnica eseguita e AMB — consulente Termine orevisto giuano 2020
Rifiuti esausto sottoprodotto , preregistrazione eseguita costo | 12'/20 esterno — ditta Altair P giug
proveniete dal iscrizione al attuale 14.000 euro chimica
decapaggio, reach del Iron
passando a dichloride e
sottoprodotto iscrizione alla
camera di
commercio.
Stesura diun
crono programma
Studio per la prova di A_nahs.| della_ in 4 anni per , Prova di tenuta in esecuzione con termine
situazione di effettuare la . . .o |12/-17- . X - . .
tenuta della fogna . Domanda di studio eseguitan® |;._, previsto per il 2020 in corso (input aspetti
7 tenuta delle fogne | prova di tenuta 18-'19- |STI- AMB . N L g
antiacida per tutto lo oo 38/15 , ambientali diretti analisi contesto e parti
- antiacide dello della fognatura 20 .
stabilimento - o interessate)
stabilimento. antiacida per
tutto lo
stabilimento
Migliorare la
qualita dell’'aria . Aspirazione
. : all |r_1tern9 della pabln_a di . . . . Previsto entro il 2021
Emissione in cabina di ispezione uscita | Domanda di studio eseguita 1221 STI-7ZN (input aspetti ambientali diretti analisi contesto
Atmosfera ispezione durante |Z5 N°13/19 P P

la produzione di
materiale
passivato

e parti interessate)
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LIBERTY Dichiarazione Ambientale Liberty Magona S.r.|
Installazione di
una cappa
aspirante
Emissione in Rendere pid (r:eer;(?i\zgz!se izona Domanda di studio eseguita Previsto entro il 2021
efficiente ola-asp o 9 1221 | STI-LAM (input aspetti ambientali diretti analisi contesto
Atmosfera L .| uscita in modo da | N°20/19 .
I'aspirazione fumi L . . e parti interessate)
eliminare i fumi di
olio provenienti
dal nastro
L’obiettivo del
progetto & di Realizzazione
evitare di . .
e scaricare in fogna fogpat_ura Domanda di studio eseguita Previsto entro ) 2922 o -
Scarichi idrici : . ® . | antiacida quench N 12/'22 STI -VERN (input aspetti ambientali diretti analisi contesto
bianca gli scarichi L N°62/19 .
Verniciatura e parti interessate)
della quench della
verniciatura.
Valutare la
conformita dei
punti di
Verificare campionamento,
omogeneita di fIl_Jsso Effettuarg t‘est di per attestarella_l | Domanda di studio 12122 ST Previsto per il 2022 _
punti emissione in omogeneita rappresentativita Domanda di studio eseguita
atmosfera dei prelievi ai
punti di
emissione in
atmosfera,
Integrazione del .
. ) i Inquadrare i
sistema di gestione - . oo .
ambientale con con Ottimizzare le sistemi d'. _Progetto In programma - Termine previsto entro 2023 (input analisi
procedure per gestione in un impegno coinvolgimento di 4 1223 QSA

gli altri 3 sistemi
qualita IATF e UNI
EN 45001.

integrare i sistemi

integrazione
globale

persone

contesto e parti interessate, dipendenti)

La presente dichiarazione Ambientale € il risultato di questa scelta fortemente voluta dalla Direzione, a testimonianza della condivisione dell'impegno dell'azienda dello
sviluppo sostenibile.
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