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Predstaveni spolecnosti

echnotron s.r.

zaloZena v roce 199

nes ArcelorMittal Fry

la ke skupiné ArcelorMitta
vé politiky této skupiny. Skupina Arcelor Vitt
- vyrobcem ocell na svété. ArcelorMittal je leaderem v ocelafském pramyslu a uda

trendy dne3ni doby. Zaméstnava pres 300 tisic zaméstnancd ve vice jak 60 zemich.
Produkty, které vyrabi skupina ArcelorMittal zahrnuji vSechna odvétvi trhu, ktera v sobé
obsahuji alespon néjakou ¢ast oceli. Vyuziva nejmoderné;jsi technologie, nejkvalitnéjsi
materialy a Sirokou distribuéni sit. Prezentuje se na kli¢ovych globalnich trzich s oceli
v Evropé, Asii, Africe a Americe. Hlavni vizi do budoucna je vybudovat a udrzet si pozici
na ¢inském a indickém trhu, kde skupina ArcelorMittal spatfuje svou budouci moznost
rozvoje.

Synergické efekty spojeni se skupinou ArcelorMittal se rozvi- Nase produkty

Jdejll'fohz SP;"ZC_HESF' prinasi diouhodobou perspektivu a mnoho Produkty nasi spole¢nosti jsou vyrabény ve dvou vyrobnich
a_S'C vyhod jako: _ zavodech. Vyrobni program vyplyva z dlouholeté tradice

—sjednoceni nakupu a prodeje zpracovani orientovanych trafo plechd pouzivanych

— jednoduchou a rychlou distribuci do celého svéta v elektrotechnickém primyslu, tak i neuslechtilych

a uslechtilych oceli a kovl pouZivanych ve strojirenstvi,
stavebnictvi a ddinim prdmyslu. Nase firma je ve viech
zastupovanych oborech leaderem trhu v Ceské Republice.
— zaruku spolehlivého a silného zazemi Na3e spole¢nost je dnes povaZovany za jednu z nejvice pfi-
— pristup k technologiim a spole¢nému know-how zpUsobivych firem potfebam svych klientd, jejich
pozadavk( a vyvolavajici zmény na trhu.

— snadny pfistup k novym trhim
— jistota v dodavkach vstupniho materialu

Dlouhodobym cilem spole¢nosti je prosperujici marketingové

fizena firma, uspokojujici potfeby a oekavani zakaznikd Vyrobni program ArcelorMittal Technotron s.r.o. je tvoren
s dlirazem na kvalitu, v€asnost dodavek a optimalizaci tfemi zakladnimi okruhy:
platebnich podminek. Rizeni spolecnosti zohlediiuje pozadavky TAHOKOV

na zivotni prostredr.

Technotron se nachazi v Moravskoslezském kraji cca
20km jihozapadné od Ostravy. Rozklada se na 6000 m?
a zaméstnava vice nez 110 zaméstnancy.

JADRA MAGNETICKYCH OBVODU
VYLISKY A PROTLACKY

Vyhody plynouci ze spoluprace s nasi
Vlysoka kvalita produktd, kvalifikovani zaméstnanci, nejvyssi firmou
Uroven péce o zékazniky, flexibilita a komplexni pInéni poza-
davkd klientd, toto v3e Fadi nasi firmu mezi leadery trhu.
Péce o zakaznika, spole¢ny rist, spoluprace na projektech,
spole¢né zdolavani vysokych cilt vZdy pro nas byly nejddlezi-
t&jSim aspektem spoluprace s nasimi partnery. ArcelorMittal
Technotron s.r.o. je idedInim partnerem pro klienty zamérené
na vysokou kvalitu poskytovanych hodnot a sluzeb pro
zakazniky.

— vice jak 20-ti leta tradice vyroby

— zarucena kvalita, pouhych 0,22 % reklamaci z celkového
objemu prodeje za rok 2007

— v€asnost a kvalita dodavek, rychla expedice

— variabilita dodavek

— pravidelné konzultace a odborné poradenstvi pfi FeSeni
vyrobnich problém(

— technicky servis

— moZnost zajisténi dopravy produktl az do Vami zvoleného
mista

— individualni pFistup ke kazdé zakazce

— informovanost zakaznika
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Predstaveni produkiu

Jadra magnetickych obvodu

Jadra magnetickych obvodt jsou velmi dileZitou soucastkou pro vyrobu
transformatord a na jejich jakosti zavisi vysledné parametry finalniho
magnetického obvodu.

Jadro transformatoru tvofi magneticky obvod, jehoz magneticky
indukéni tok vyvolany prichodem proudu primarnim vinutim, indukuje
elektrické napéti v sekundarnim vinuti.

Vinuta transformatorova jadra se pouzivaji jako celistva jadra (toroidy)
nebo jako délena jadra.

ArcelorMittal Technotron s.r.o. vyrabi jadra magnetickych obvodi

z orientovaného magnetického pasu s Gossovou kremikem legovanou
texturou cca 3%, v rozsahu tlousték od 0,15 do 0,35 mm.

A
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Nabizime tyto typy jader = MozZnosti vyuziti magnetickych jader

magnetickych obvoda: Sitové transformatory.

TOROIDNI JADRA Pfistrojové transformatory.
MéFici transformatory.

DELENA JADRA Napétové transformatory.
Proudové transformatory.

STUPNOVITA JADRA g )
Napéjeci transformatory.

UNICORE JADRA Vykonové transformatory.
Nizko-ztratové aplikace.
Induktory.

Vyrobni proces jader magnetickych obvodu

hesEd wahald T ilEwl  Ulodi.,
oroidy
C jadra
Unicore

Méreni

Toroidy
Cjadra
Unicorf’

Brouseni

Ménice.

Odrusovaci technika.

Regulacni transformatory.

Pulzni transformatory.

Specialni transformatory.

Pravouhlé impulzni transformatory.
Transformatory s vykonem do TOMVA.
Jednofazové a tfifazové distribucni
transformatory.

Tlumivky jednofazové a tfifazove.

(komaxid, natirani, atd.)
Toroidy
Cjadra

Dalsi apravy
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ArcelorMittal

Predstaveni produkiu

Garance magnetickych vlastnosti jader

Magnetické vlastnosti jader jsou pfimo zavislé na jakosti a tloustce pasky,
ze kterych jsou jadra vyrobena. Jadra se testuji individualné, pricemz kazdé jadro,
jenz opousti vyrobu, je méfeno, a tim je zaru€ena 100% kvalita dodavek.

MEFici proces je ovladan a sniman technologickym pocitacem,
jenz vyhodnocuje nasledujici veli¢iny:

efektivni hodnota nesinusového budiciho proudu T,[A]
intenzita magnetického pole He¢[A/m]

magneticka indukce Bpax[T1]

zdanlivy vykon S[VA]

¢inny prikon (ztraty) P[W]

amplitudova permeabilita p

Tyto hodnoty jsou méreny plynule v celém rozsahu
stfidavé magnetizacni charakteristiky omezené pouze
maximalnim vykonem budicich obvodi méficiho
pristroje.
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Toroidni jadra

Vyrabény sortiment

Toroidni jadro je v podstaté navinuta orientovana kfemikova
ocel do pfedem specifikovaného kruhového nebo jiného tvaru.
Toroidni jadra mohou mit r{izna provedeni dle pfani a navrhu
zakaznika (napF. sraZzené hrany, povrchovou Gpravu, vzducho-
vou mezeru atd.)

Vyhody pouziti toroidnich jader
Uzavfeny magneticky tok.

Nizké magnetické ztraty.

Nizka hlu¢nost transformatord.

Kompaktni rozméry.

Nizka hmotnost transformatord.

Toroidni jadra jsou dodavana v riznych provedenich
a v rliznych kvalitativnich stupnich dle pouZitého zakladniho
materialu.

Pred expedici jsou jadra promérena, na prani zakaznika
vystavujeme atest elektromagnetickych hodnot.

A
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Rozmér min. (mm) max. (mm)
D—-vnéjsi primér 27 800
d-vnitfni primér 17 500

h—-vyska jadra 10 180
Sh—srazena hrana* 2x45* 5x45*

*Jadra se srazenou hranou Ize dodat po vzajemné dohodé

Tabulka rozdéleni toroidnich jader dle jakosti

Typické Garantované  Barevné
hodnoty hodnoty znaceni**

Bmax(T)* Bmax(T)
Heff=3A/m Heff=30A/m

N—normal 0,050 min 1,30 éerna

S—standard 0,075 min 1,40 ervena

SU-super 0,110 min 1,60 zelena
SU—EX—extra vybér 0,130 min 1,70

* typické hodnoty pouze pokud je poZadavek zakaznika
** barevné znaceni dle poZadavku zakaznika
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ArcelorMittal
Toroidni jadra

Provedeni toroidnich jader

Toroidni jadra mohou byt sraZena na vnitfnim a vnéjSim priiméru

a tim umoznuji navijeni vinuti bez pouziti ochrannych krytek cel,

¢imz vznika u zadkaznika Gspora na potrebu pouziti téchto krytek.

Dalsi vyhodou srazenych hran je eliminace moznosti pretrzeni
bandazovani pasky a v neposledni fadé pretrzeni vinuti pri jeho navijeni.

Na pozadani mohou byt jadra dodavana s povrchovou Gpravou

tzv. KOMAXIT.

Tato jadra mohou byt také v kombinaci se srazenou hranou,

coZz ma obrovskou vyhodu v tom, Ze mdZete vinout vinuti bez pouZiti
ochrannych krytek Cel a pripadného bandazovani jader pfed navijenim
primarnich zavitd.

Diky povrchové Gpravé mize byt zpevnéno celé jadro, nebo pouze
Celo jader, coZ ma za nasledek vétsi odolnost proti mechanickym vlivim
a vetsi stalost elektro-magnetickych vlastnosti.

Toroidni jadra se vzduchovou mezerou mohou byt vyrabéna s pfesné
definovanou jednou nebo vice vzduchovymi mezerami.

Tato jadra jsou prevazné pouZzivana pro tlumivky, kombinované
pristrojové transforméatory a v neposledni fadé pro transformatory

v audio technice (napr.zesilovace).

Toroidni jadra specialnich tvaru jsou vyrabéna dle poZzadavk( zakaznika
a mohou byt kuZelova, elipsovitd, vejcového tvaru atd. Tato jadra
nachazeji uplatnéni zejména v osvétlovaci a méfici technice.

: Toroidni jadro

- se srazenou hranou
Toroidni jadro se

vzduchovou mezerou

- Lz . v,
Rozmeéry a magnetické vlastnosti /
Vnitfni prdmér  Pripustna odchylka Vnéjsi primér Pripustna odchylka
do 50 + 0,5 do 50 + 0,75
50-100 +0,75 50-100 +1 Toroidni jadro
specialnich tvard
100-150 +1 100-150 +1,2 .
150-300 +1,2 150-300 +1,5
300-400 +1,5 300-400 +1,75
400-500 +2 400-500 +2 Toroidni jadro
500-800 +2,5 500-800 +3 s povrchovou dpravou
800-1000 +3 800-1000 +3,5
Vyska jadra
Sifka pasky PFipustna odchylka Pred expedici jsou jadra proméfena,
do 50 + 02 na prani zékaznika vystavujeme atest

elekromagnetickych hodnot.
nad 50 +0,3
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Délend jadra

Délena C jadra

Délena transformatorova jadra vznikaji navijenim transformatorové pasky na rotujici formovaci elementy,
posléze rozrezanim tepelné zpracovaného a syntetickou pryskyfici slepeného jadra. Vinuta jadra,

maji tvar |épe prizpisobeny pribéhu magnetického indukéniho toku a Iépe vyuZivaji specialni strukturu
zrna materialu ve srovnani s jadry, které se skladaji z plechovych vysek riznych tvart.

Délena jadra mohou mit tvar kulaty, ovalny nebo pravoihly.

Vyhody pouziti délenych jader

Uspora elektrické energie diky nizkym mérnym wattovym ztratam.
Uspora v mnoZstvi pouZité médi pro vinutf diky mensim rozmé&riim
a hmotnosti jader. Uspora naklad( prace vynaloZené p¥i sestavovani ané hodnoty magnetickych vlastnosti
transformator( diky jednoduchosti montaze. Nizka hlu¢nost. alenych jader pri kmitoctu 50 Hz

Dle normy ArcelorMittal Technotron

Typ jadra* Mérné ztraty Intenzita magnetického
max. P 550 pole max. Hq¢
[W/kg]l pro B1,5T [A/m]
C 8001-10000 2,5 400
C10001-26003 2,2 350
C 26004-90005 2,2 300

* jadra vyrabéné z pasky M165-35S

Dle normy DIN/IEC kvalita Feznych ploch ,A”

Typ jadra* Mérné ztraty Intenzita magnetického
max. P, ; pole max. Hq¢
[W/kg] pro 1,7T [A/m]
SG =Q 2,2 265
SU=U 2,2 265
SE=R 2,2 265
SM=M 2,2 265

* jadra vyrabéné z pasky M150-30S/M140-27S

Dle normy DIN/IEC kvalita feznych ploch ,C*

Typ jadra* Mérné ztraty Intenzita magnetického
max. P, ; pole max. H.¢
[W/kg] pro 1,7T [A/m]
56 =Q 1,9 125
SU=U 1,9 125
SE=R 1,9 125
SM=M 1,9 125

* jadra vyrabéné z pasky M150-30S/M140-275S

Znaceni jader
Jadro se sklada ze dvou &asti ve tvaru podkovy. Aby bylo zabezpe-
€eno jejich spravné sestaveni, maji obé asti na jedné spolecné
Celni strané barevnou polohovou znac¢ku. Barva polohové znacky
udava zaroven Sitku pasu, ze kterého je jadro navinuto a déle na
vnéjsim zavitu kazdé poloviny je oznageno poradové Cislo.

tloustka pasky 0,35 mm
cervena tloustka pasky 0,30 mm

tloustka pasky 0,27 mm
zelena tloustka pasky 0,15 mm
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Délend jadra

Délena C jadra jednofazova

Typové fady dodavanych délenych C jader jed-
nofazovych

— Dle normy DIN 41309 - SG, SU, SE, SM
— Dle normy IEC329 -Q, R, M, U
— Dle normy ArcelorMittal Technotron — C

(viz www.technotron.cz)

Dle vaseho navrhu vyrobime presny typ
vami pozadovaného jadra.

Délena C jadra trifazova

Typové fady dodavanych délenych C jader
trifazovych

— Dle normy DIN 41309 - S3U
— Dle normy [EC 329 - 3U

(viz www.technotron.cz)

Dle vaseho navrhu vyrobime presny typ
vami pozadovaného jadra.
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Délend jadra
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Vyhody pouziti stupnovitych délenych
jader

Uspora elektrické energie diky nizkym mérnym wattovym
ztratam.

Uspora v mnozstvi pouzité médi pro vinuti diky mensim
rozmérlm a hmotnosti jader.

Uspora naklad(i prace vynalozené pri sestavovani
transformatord diky jednoduchosti montaze.

Nizka hlu¢nost.

Lepsi vyuZiti prostoru civek diky odstupfiovanému prifezu.

Snadnéjsi navijeni dratu na kruhovou civku.

Z ddvodu znacné rozmanitosti konstrukénich pozadavkd,
standardni sortiment neni nabizen. Stupfiovita jadra jsou vyra-
béna dle pozadavki zakaznika se dvéma nebo vice stupni.

Pred expedici jsou jadra promérena, na prani zakaznika
vystavujeme atest elektromagnetickych hodnot.

Stupnovita délena jadra

Garantované hodnoty magnetickych vlastnosti
délenych stupnovitych jader
Standardné garantované nejvy33i dovolené hodnoty mérnych ztrat a intenzity

magnetického pole pri magnetické indukci B,,,=1,5; 1,7 T a kmitoctu 50Hz
ve Etyrech skupinach.

Material Mérné ztraty Intenzita magnetického
max. [W/kg] pole max. H.¢
P, P, pro 1,7T [A/M]
M165-35S 2,0 2,5 350
M150-30S 1,9 2,3 300
M140-27S 1,8 2,2 300
M120-33S* 1,6 2,2 400

* pfi 400Hz/1T odpovidajici mérné ztraty 8—8,5 W/kg

==

o |2 H—
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ArcelorMittal
Unicore

Jadra UNICORE predstavuji novou rfadu jader pro magnetické obvody.

Technologie vyroby byla vyvinuta v roce 1997, s cilem zjednodusit

a dosahnout lepSich parametri elektromagnetickych stroji. Jadra UNI

jsou schopna nahradit témér vSechna klasicka C jadra. Diky vyspélé

vyznacuji nizkymi mérnymi ztratami. Maji zjednodusenou konstr adem nepodstupuji
Casové a nakladové naro¢né vyrobni operace, diky E¢emuz dosahuji velmi pfiznivé ceny a kratkého

_dodaciho casu. Pri azi ji Zit stavajici kostricek, tudiiw‘konstru Ci

Mérné ztréty Typjadra  Provedeni Mérné ztraty Prikon
Jadra UNICORE spojuji viechny vyhody C jader, W/kg VA/kg
pricemz jejich mérné ztraty jsou nizsi o 20-40%. 31002 Sthané 110 1,50 1,20 510
Diky tomu Ize dosahnout Gspor v hmotnosti (3,10kg) o

S . e~ 1 Zihané 260 1,70 1,85 13,90
magnetického obvodu i pouZiti médi.
Provedli jsme v nasi laboratofi zkousky s klasickym CD3L1]8%22‘ NeZihané e Je L est
délenym jadrem typu C 31002 (priifez jadra UNICORE Nezihané 370 1,70 1,80 19,50
12 cm?, Is = 36,3 cm a hmotnost = 3,10 kg) Zihané 45 1,50 0,95 1,90
a jadry stejného prirezu a stfedni Eié]k){ typu ] Fihane 150 170 1.45 730
UNICORE - DUO2 a DUO3, srovnani vysledkd o
najdete v uvedené tabulce. cg&g%é— Nezihane 150 1530 10 g3

UNICORE Nezihané 450 1,70 1,95 24,00

Vyhody pouziti Unicore jader A &0 1030 1499 20

Uspory v mnoZstvi pouzité médi.
Snadna montaz.

Pfizniva cena.

Neni nutné bandazovani jadra.
Kratka dodaci doba.
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Unicore

- Zakladni t':y _ ) j r Unico| . -

Jadra UNICORE jsou Vyrabéna s cilef nahradit Klasicka C jadra.
Jedinym limitujicim faktorem jsou minimalni rozméry vnitrniho okna (viz tabulka).
Pro jejich montaz se daji pouzit stavajici typy kostricek

- pro jejich pouziti nejsou nutné konstrukéni zmény magnetického obvodu.

2%

Jadra mohou byt dodavana v Zihaném i nezihaném stavu. Zakladni typy Unicore jader
Dodatecné zihani jader snizuje ztraty o 10 az 30 % v zavislosti

na velikosti jadra.

V zavislosti na aplikaci u vyrobce elektromagnetickych strojt
mohou mit jadra UNICORE @hel rohu 30° (3x lomeny),

45° (2x lomeny) nebo 90°.

Délici rovina jadra mlzZe byt, v zavislosti na zvoleném typu
jadra

- rovna jako u klasického Cjadra (BUTT) nebo

- se stuphovité rozloZzenou mezerou (na priklad DUO).

- §)

PFi objednavani jader se udavaji rozméry okna, tloustka a sirka
pasu, tloustka navinuté vrstvy, Ghel rohu, typ jadra i pozado-
vana jakost materialu, ze kterého ma byt jadro vyrobeno.

TR
Uncut Unicore jadra
Nahrazuji nedélena C jadra a toroidni jadra pravothlého tvaru. - — -
UNCUT Unicore jadra mohou mit Ghel rohu 45 nebo 90 Rozmér Minimum (mm) Maximum (mm)
stupnd. délka okna 80 neomezena*
Sitka okna 40 neomezena*

Moznosti pouziti Sk pésu = -
Pravoihlé impulzni transformatory o ol :

navinuta vrstva tloustka pasu neomezena*

Napétové transformator
P y * Rozmér neni omezen vyrobnim zafizenim

UNICUT 45°,90°

= (@)
\
.
—B ]
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Unicore

Duo Unicore jadra

DUO jadro nahrazujici klasicka C jadra, diky velmi nizkym
mérnym ztratam, umoZziiuje dosaZeni lepsich vykonovych
parametrd vysledného magnetického obvodu.

Nizké ztraty jsou dosahovany diky rozloZeni délici mezery
po délce sloupku jadra.

Moznosti pouziti:

Jednofazové transformatory.
TFifazové transformatoty.
Silové transformatory.
Proudové transformatory.
MéFici transformatory.
PFistrojové transformatory.
Viykonové transforméatory.

Regulacni transformatory.

DUO jadro bylo vyvinuto s cilem usnadnit a urychlit montaz
jader do civek. Sklada se ze dvou stuphovité rozdélenych po-
lovin — sam¢i a samici — které se postupné skladaji do civek
(civky). Vnitfni zavit opisuje cely obvod okna jadra a posledni
vnéjsi prodlouzeny zavit slouzi zarover jako stahovaci pasek,
diky privareni posledniho zavitu (TIG) je jadro dokonale fixo-
vano. Vice podrobnosti o skladani DUO jader najdete na nasich
internetovych strankach www.technotron.cz

" Unicore jadro 3F Duo
pred sloZenim do civek

A
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Unicore

Provedeni Duo jader

DUO 1
Jeden zavit na jednu vrstvu.

Nejnizsi ztraty.
Relativné del37 montaz jadra do civek nez u ostatnich
Unicore jader.

DUO 2

Dva zavity na vrstvu.

Kompromis mezi DUO 1 DUO 3.

Prlmérné ztraty a prdimérna doba montaze.

DUO 3
TFi zavity na vrstvu.

Relativné vys3i ztraty.

Rychla montéz jadra do civek.

Vyhody pouziti Duo jader
Snadna montaz.

Nizké mérné ztraty jadra.

Uspory v hmotnosti jadra.

Uspory v mnoZstvi pouzité médi.
Z&dné stahovaci pasky.

Butt Unicore jadro

BUTT je jadro vhodné pro tlumivky, jeho €elni plochy jsou kolmé,
¢imZ pIné nahrazuje tradi¢ni C jadra. Jednotlivé vrstvy jsou
formovany s cilem vytvofit rovnou plochu sloupku jadra.

Uhel ohybu je nastavitelny pro 45° nebo 909, jeho radius je taktéz
mozno urcit.

Moznosti pouziti

Jednofazoveé tlumivky.
Trifazové tlumivky.

Vyhody pouziti

Snadna montaz jako u klasického C jadra.

Cena vyrazné nizsi nez u klasického C jadra.

MoZnost dodani posledniho plného zavitu pro pFivareni TIG svareckou
slouZi jako stahovaci pasek.

A
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Unicore

Step Butt Unicore jadra

Step Butt Unicore jadro patfi do skupiny BUTT Unicore jader.
Vzduchova mezera je designovana jako schody.

Step Butt Unicore jadra mohou byt Zihana, coz zajistuje sniZeni ztrat
a zjednoduSeni montaZze téchto jader.

Vyhody pouziti stupnovitych Butt jader
NiZ81 mérné ztraty neZ u srovnatelného déleného C jadra.
Vy33i vykon transformatoru.

NiZ&i vaha transformatoru.

MozZnosti pouziti
Transformatory s vykonem do TKVA.

0 » D B ore |adro
omb ep B aKké patri do D P B ore jade
ohoto podtyp ep B ore jadra jsou jednotlivé pake
prenozeny proti sobé tak, ab € mezery D a opa
ana adra pade ame meze e dy ob jeden pake |
D 0 JZeme dosahno a 3 ed e e ata 31; |
\ |
{ m
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DGAP jadra

Vzduchova mezera DGAP jader je umisténa kolem jedné nohy jadra.
Toto FeSeni pFinasi nejnizsi specifické ztraty a velmi nizky stupen
magnetizacniho proudu, proto jsou tato jadra vhodna pro nizko ztra-
tové aplikace. Charakteristika DGAP jader je velice blizka toroidnim
jadram.

MozZnosti pouziti:

Transforméatory s nizkymi ztratami.

Transforméatory s vykonem do 1TOMVA.
Jednofazové a tfifazové distribu¢ni transformatory.

Specifikace vzhledu kazdého DG jadra mdZe byt jednoduse a pfesné
prizplsobena vasim pozadavkdm.

Vyhody pouziti DGAP jader
Nejnizsi mérné ztraty jader.

Vy3si vykon transformatoru.

NiZ&7 hmotnost transformatoru.

Uspory v mnoZstvi pouZité médi.

Pred expedici jsou jadra promérena, na prani zakaznika vysta-
vujeme atest elektromagnetickych hodnot.

BUP

ym prifezem
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Pouzité materidly

Materialy pouzivané k vyrobé toroidnich,
délenych a unicore jader pracujicich pri
frekvenci 50 Hz

Volba optimalni tloustky OTN pasky vychézi z poznatku, Ze se
zmen3ujici se tloustkou se zvy3Suji mérné hysterézni ztraty, ale naopak
mérné ztraty vitivymi proudy klesaji s druhou mocninou tloustky
plechu. Sou¢tem obou téchto ztrat dostavame vyrazné minimum
celkovych mérnych ztrat, které pro kmitocet 50 Hz jsou v rozsahu
tlousték od 0,23 mm do 0,35 mm. Vinuta jadra magnetickych obvodd
vyrabéna ArcelorMittal Technotron s.r.o. jsou vyrobena z orientované
kFemikové pasky s orientovanou strukturou. Diky orientované
struktufe vykazuji tyto materialy vysokou magnetickou orientaci

a jsou rozdéleny do nékolika jakosti viz. tabulka.

Zakladni specifikace materialt pouzivanych
pro vyrobu dle IEC 60404- 1; 2000

oznaceni ......... C22
material ... Fe 3% Si
tloustka ......... 0,175 - 0,35 mm
Jmenovita Jakost Max. mérné Min. magnet.
tloustka ztraty (W/kg) indikace (T)
EN10107 DIN46400 AISI Pqssonz  P1.7/50H: Bgoo
0,23 M127-23S 23M3 08 1,27 1,75
0,27 M140-27S  VM89-27N  27M4 0,89 1,40 1,75
0,30 M150-355  VM97-30N  30M5 0,97 1,50 1,75
0,35 M165-355  WM111-35N  35M6 1,11 1,65 1,75
0,23 M110-23S 0,73 1,1 1,78
0,23 M120-23S 0,77 1,20 1,78
0,27 M130-27S  VM130-27S 0,85 1,30 1,78
0,30 M140-30S  VM140-305S 0,92 1,40 1,78
0,35 M150-355  VM155-355 1,05 1,50 1,78
0,23 M100-23P 1,00 1,85
0,27 M103-27P 27MOH 1,03 1,88
0,30 M105-30P 30MOH 1,05 1,88
0,30 M111-30P  VM111-30P  30M1H 1,11 1,88
0,30 M117-30P  VM117-30P  30M2H 1,17 1,85
Typickd zévislost p=f{Bmax) toroidni jGdra 50Hz Typicka zdvislost Bmax=f{Hef) foroidni jGdra 50Hz
1 4 2 T T T
o | = MAEE 18 | o wmm M150-30S
1 = M111.30p i nff o)
= // % ~14 M111-30P
<0,8 7 x1.2
_ L
20,6 A g1
g 4 50,8
0.4 = 0,6
0,2 ot 0.4
0 4= 4
00204060811214182 g 5§ 10 15 20 25 30

Bmax(T) Hef(A/m)
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Pouzité materidly

Frekvence 400-1000 HZ

Snizovani vahy a objemu magnetickych obvodl vede cestou zvy3o-
vani kmito€tu napéajeciho napéti. Kdyz zvysime kmitocet napajeciho
napéti, miZeme sniZit prifez magnetického obvodu a tim jeho vahu

i objem. Na pFani vyrabime vinuté magnetické obvody z orientované
Fe — 3% Si pasky jmenovité tloustky 0,15 mm, pfipadné z pasky
tloustky 0,10 mm. Paska je oboustranné izolovana keramickou izolaci
s tepelnou odolnosti do 900 °C. Odpovidajici mérné ztraty pFi
frekvenci 400 Hz/1T jsou 8 8,5 W/kg.

Vinuté magnetické obvody z materialu 0,175 mm jsou pro vyrobce
elektrickych strojil cenové dostupné s ohledem na to, Ze jejich cena na
priklad ve srovnani s jadry typu C/0,30 mm je cca o 100 % vy3si.

Typické zévislost p=fiBmax) C-jédra 50Hz
25
S 15
‘;_;« 1 /////
- 0,5 "// m— M150-30S
: — e M165-355
0 - S—
00204 060811214 16 18
Bmax(T)
Typické zévislost Bmax=f{Hef) C-jédra 50Hz
2
1.8 | -
1.6
14 7, i
o 12 4~
€1 Z
g 0,8 A
@ g'i v
02 7 - \150-30S
0’ | : e M165-358
0 25 50 75 100 125 150 175
Hef(A/m)
Duol -Duo 3 jGdra 50Hz
1.8 -
16
1,4
ey /4
k1 A
508 1,//7 |
w06 7 -
0 I s M150-30S Duol
0, 71 e M165-35SDuo 3
0 20 40 60 80 100 120 . . I o . . i
Hef(A/m) Zakladni vlastnosti téchto materialu jsou nasledujici
1.8 ettt ot it Jmenovitd Kmitocet Mérné ztraty Magneticka polarizace Pocatecni
1’6 tloustka magnetovani [W/kg] J [T] p¥i intenzité permeabilita
1’ 4 Vi mm [HZ] magnetického pole pfi intenzité
1’2 / H[A/m] magn. pole
.. Pio Pis Pqg
§g=g W 0,15 50 032 075 1,20 1,25 1,84 192 1,98 4000 8000
2 >
0.4 s,,/ 400 7 15 0,65 1,83
0’2 ___4'#
0 o — 0,10 50 0,55 120 220 1,00 180 190 197 500 1000
0 0s3 0!6 0}9 1 :2 1 ,5 s M150-305 Duo 1 400 7 15 0,45 1,80

BmaX(T) s M165-35S Duo 3
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KFizikova 1377

738 01 Frydek-Mistek
Tel.: +420558 621 547
Fax: +420 558 621 547
E-mail: ZVJ@technotron.cz
www.technotron.cz
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